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PREMESSA

Scopo del presente manuale & di fornire in forma succinta, ma pratica, le istruzioni
occorrenti per effettuare razionalmente le revisioni e le riparazioni del motociclo
LODOLA Sport.

| dati citati nel manuale hanno lo scopo di formare una conoscenza d’indole generale
sui principali controlli da effettuare durante la revisione dei vari gruppi.

A tale scopo il manuale & stato corredato di illustrazioni, disegni e schemi, occorrenti
per poter eseguire le operazioni di smontaggio, controllo e montaggio.

Il manuale deve essere altresi una guida per chi desidera conoscere i particolari
costruttivi del tipo in esame: la conoscenza di tali particolari, nel personale addetto alle
riparazioni, e fattore essenziale per una buona esecuzione del lavoro.



Pag.

o wvn A W

11

13
14
22
25

INDICE GENERALE

Premessa.

Modo di usare il manuale.

Elence delle figure.

Elenco degli attrezzi.

Caratteristiche generali.

Dati di identificazione.

Pezzi di ricambio.

Tabella ricerca eventuvali inconvenienti e relativi rimedi.
Indice delle operazioni.

Operazioni.



MODO DI USARE IL MANUALE

Per trovare rapidamente |‘operazione che interessa consultare l'indice delle operazioni cercando nel gruppo interessato il
sottogruppo da trattare; riferendosi alla colonna interessata si trova a riguardo il numero dell'operazione da consultare.
Nel testo quando il numero di un‘operazione & seguito da uno o piU numeri tra virgolette questi indicano le linee del-

l'operazione interessata.

DEFINIZIONI

Smontaggio dal veicolo: operazione consistente nel togliere dal veicolo un gruppo o un organo.
Rimontaggio sul veicolo: operazione consistente nel rimettere sul veicolo un gruppe ¢ un organo.

Smontaggio: operazione consistente nel separare i pezzi che compongono un gruppo allo scopo di permettere la pulizia, la
verifica, ed eventualmente la riparazione o la sostituzione di un pezzo.
Rimontaggio: operazione consistente nel ricostituire un gruppe con laiuto di elementi in buono stato, riparati o nuovi.

Revisione e sostituzione: revisione, operazione consistente nella verifica di tutti i pezzi formanti un gruppo allo scopo di
stabilirne lo stato di efficienza; sostituzione: operazione consistente nel cambio dei pezzi deteriorati o consumati con

altri nuovi.

N. B. - Nella descrizione DESTRA o SINISTRA si deve intendere alla destra o sinistra di chi si trova in sella.




ELENCO DELLE FIGURE

d";::’“f‘i';:“ DENOMINAZIONE

1 Motociclo Lodola sport (lato destro - lato sinistro).

2 Motore (lato destro - lato sinistro).

3 Sezione orizzontale.

4 Sezione verticale.

5 Organi della distribuzione.

é Organi del manovellismo.

7 Smontaggio del pignone catena comando albero camme.

8 Come si sfila il castelletto dalle colonnette.

9 Sbloccaggio del volantino dall’albero camme.

10 L‘albero camme viene girato tramite un cacciavite posto nel punto A.
10 bis Messa in fase della distribuzione.

11 Controllo della tensione catena distribuzione.

12 Smontaggio dell’albero camme dal castelletto.

13 Montaggio del cuscinetto a rulli nel castelletto.

14 Montaggio dell’albero camme con cuscinetto a sfere nel castelletto.
15 Come vengono compresse le molle per lo smontaggio del gruppo valvole.
16 Verifica del piano d'appoggio testa.

17 Cambio di una guida valvola nella testa.

18 Come viene tolto il pistone dalla biella.

19 Come si toglie il volano dal motore (I operazione).
20 Come si toglie il volano dal motore (Il operazione).
21 Sezione trasversale (frizione - cambio).




Numero

DENOMINAZIONE

delle figure
22 Gruppo frizione in ordine di montaggio.
23 Carica molle frizione.
24 Come viene tolto il coperchio interno lato distribuzione.
25 Smontaggio della catena distribuzione dal pignone.
26 Come va montato l'ingranaggio comando distribuzione.
27 Gruppo del ruttore con anticipo automatico.
27 bis Messa in fase dell’accensione.
28 Sezione trasversale (albero motore - pompa olio - preselettore).
29 Smontaggio ingranaggio comando pompa olio.
30 Pompa olic smontata.
31 Smontaggio del pignone elastico motore.
32 Come viene montata la molla a balestra per pignone elastico motore.
33 Come viene montato il corpo interno del pignone elastico motore.
34 Montaggio dei cilindretti in gomma nel pignone elastico motore.
35 Smontaggio della puleggia per dinamo.
346 Dinamo parzialmente smontata.
37 Come viene tolto il motore dal veicolo.
38 Smontaggio dell'ingranaggio comando distribuzione.
39 Come si svita la ghiera di tenuta pignone catena.
40 Basamento motore.
41 Interno del basamento motore.
42 Come si svita il dado per fiss. corpo frizione fisso.
43 Smontaggio albero primario del cambio.
44 Controllo della centratura dell'albero motore.
45 Controllo del givoco di montaggio fra biella ed albero motore.




Numero

DENOMINAZIONE

delle figure
46 Gruppo preselettore.
47 Montaggio del preselettore.
48 Gruppo cambio montato in 19 velocita.
49 Come viene montato il gruppo tamburo - forcellini.
50 Controllo innesto marce cambio wvelocita.
51 Come viene posto l‘anello di spessore sull’albero motore.
52 Montaggio del filtro clio nel basamento.
53 Prova del funzionamento cambio marce.
54 Preselettore montato in 1% wvelocita.
55 Estrazione dell’anello per cuscinetto a rulli albero motore.
56 Estrazione del cuscinetto a rulli dall’albero motore.
57 Montaggio del cuscinetto a rulli sull’alberoc motore.
58 Carburatore smontato.
59 Smontaggio cuscinelti mozzo anteriore.
60 Ruote (anteriore - posteriore).
61 Smontaggio cuscinetti mozzo posteriore.
62 Smontaggio cuscinetto tamburo posteriore.
63 Come si presenta l'interno del faro.
64 Smontaggio della forcella telescopica dal telaio.
65 Come si svitano i manicotti superiori per fiss. molle forcella.
66 Come si svitano i manicotti inferiori per fiss. molle forcella.
67 Estrazione della calotta inferiore del cannotto sterzo.
68 Forcella telescopica.
69 Estrazione delle boccole inferiori dalla forcella telescopica.
70 Montaggio delle boccole superiori nella forcella telescopica.
71 Forcellone oscillante.
72 Estrazione delle boccole del forcellone oscillante.
73 Telaio.
74 Schema impianto elettrico.




ELENCO DEGLI ATTREZZI

Numero
d’‘ordinazione

DESCRIZIONE

NOTE

31882
31884
31880
31881
31883
36467
T 16628
24710
31876
31861

31871

009866 g

26771
26774
31862
31864
T 9640
T 9611
31870
31866
31860

31858

31873
31863

Chiave fissa doppia mm 9-10.

Chiave esagonale mm 5 per vite a testa cilindrica.

Cacciavite con testa esagonale mm 11 e spina.

Chiave ad occhio doppia mm 17 - 24,

Chiave a tubo doppia mm 14 -17,

Chiave a tubo per candela mm 21 -22.

Leva coperture (2 pezzi).

Pompa per pneumatici.

Chiave speciale per dadi a colonnetta di tenuta testa.

Chiave speciale a snodo per bullone di tenuta testa e per bulloni pipa
aspirazione.

Estrattore del volantino sull’albero camme.

Tampone
Attrezzo
Attrezzo per compressione molle valvole.

Estrattore dello spinotto del pistone.

Morsetto di tenuta volano motore.

Chiave a tubo per dadi volano e ingranaggio comando distribuzione.
Estrattore del volano motore.

Spina per estrattore volano motore.

Chiave speciale per dadi molle frizione.

Chiave di tenuta ingranaggio comando pompa olio e puleggia dinamo.
Estrattore per ingranaggio comando pompa olio, per pignone motore
e puleggia dinamo.

Attrezzo per il montaggio dei cilindretti in gomma sul pignone motore
e ingr. comando distribuzione.

Attrezzo per sostegno motore.

Attrezzo per tenuta ingranaggio comando distribuzione,

per smontare dal castelletto |'albero camme.

In dotazione

>

¥ ¥ ¥ ¥ ¥ W




Numero
d’ordinaziona

DESCRIZIONE

NOTE

31868
31869
31868/4
31874

31867
31872
31856
31865
31875
31854
31855
31857
31877
31852
31853
31853 bis

31878
31879
31859

Chiave di tenuta pignone catena per smontaggio ghiera.

Chiave a naselli per smontaggio ghiera del pignone catena.
Spina per smontaggio ghiera del pignone catena.

Attrezzo per prova innesto marce col cambio montato nel mezzo ba-
samento.

Attrezzo per montaggio filtro olio nel basamento motore.
Attrezzo per prova funzionamento cambio con motore semimontato.
Estrattore dell’anello del cuscinetto a rulli per albero motore.
Estrattore del cuscinetto a rulli sull’albero motore.

Attrezzo per la pressatura del cuscinetto a rulli sull’albero motore.
Estrattore per smontaggio cuscinetti dal mozzo anteriore.
Attrezzatura per smontaggio cuscinetti mozzo e tamburo posteriore.
Chiave speciale per calotta superiore regolabile dello sterzo.
Chiave speciale per manicotto superiore fissaggio molla forcella.
Estrattore della calotta inferiore sulla base dello sterzo.

Estrattore per boccole inferiori forcella telescopica.

Atlrezzo per smontaggio e montaggio boccole superiori forcella tele-
scopica.

Chiave speciale per ghiera di regolaggio forcellone oscillante.
Estrattore per boccole forcellone oscillante,

Punzone espansivo per estrazione calotte pipa sterzo.

Chiave per cava esagonale da 4.

Chiave per cava esagonale da 7.

Chiave a tubo da 8.

Chiave a tubo da 9.
Chiave a tubo da 10.
Chiave a tubo da 11.
Chiave a tubo da 12.
Chiave a tubo da 24.
Chiave a tubo da 30.




Numere
d‘ordinazione

DESCRIZIONE

NOTE
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Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave
Chiave

piatta
piatta
piatta
piatta
piatta
piatta
piatta
piatta
piatta
piatta
piatta
piatta

Martello.

Mazzuola d'alluminio.

Raschietto.
Spazzola metallica.
Punzone.

Cacciavite.

Pinza.

Pinza con punte.

da
da
da
da
da
da
da
da
da
da
da
da

y 4
8.

11.
14.
15.
16.
17.
19.
22.
24.
27.
34.

Pinza con punte (seeger).




CARATTERISTICHE GENERALI

MOTORE

Motore
Monocilindrico a 4 tempi con valvole in testa.

Cilindro

Inclinato a 45°, in lega leggera con canna riportata in
ghisa speciale.

Testa

In lega leggera con organi di comando valvole a bagno
d'clio.

Albero delle camme

in testa munito di piccolo volano stabilizzatore, comandato
da una catena la cui tensione rimane costante alle di-
verse temperature del motore, grazie ad un dispositivo
di regclazione automatica.

Comando valvole

A mezzo bilancieri montati su un castelletto in lega legge-
ra. Il castelletto é ancorato alla sommita della testa con
mezzi elastici che gli consentono, sfruttando le diverse
dilatazioni termiche, di eseguire piccoli movimenti ri-
spetto alla testa allo scopo di compensare automatica-
mente i givochi alle punterie.

A o ma o owe o w0 W @ 0w e TR 57.8
Alesaggio . . . . . . . . mm 62
Cilindrata . : ; : ; i T - - 175
Potenza . & . . " . ’ ; CV 11 circa
Potenza fiscale ; : i i cvy 2
Rapporto di compressione . . . . 1:9
Accensione

Con bobina spinterogeno alimentata dalla batteria o dalla
dinamo.

Candela
Tipo Marelli CW 250 B

Alimentazione

A benzina (usare super carburante). Capacita serbatoio
litri 15 di cui riserva litri 2,5 circa. Carburatore con
regolazione a manopola. Marca Dell'Orto UB 22 BS 2.

Lubrificazione

Forzata, con pompa ad ingranaggi di mandata e di ricu-
pero.

Capacita serbatoio olio litri 2,5 circa.

La pompa aspira l'olic dal serbatoio e lo manda nell‘al-
bero motore e nella testa (gruppo distribuzione).

Nell'albero motore l'olio esce dal foro praticato sotto la

iR



testa di biella lubrificandola; esce poi ai lati di questa
e, per forza centrifuga, viene proiettato sullo spinotto,
sul pistone e sulle pareti del cilindro, nonché sugli in-
granaggi del cambio lubrificando e raffreddando que-
sti organi. L'olio sovrabbondante, mediante le fasce
elastiche applicate al pistone, viene ricacciato nel carter
e si raccoglie nel fondo di questo.

Tramite apposita tubazione l'olio viene spinto nella testa
lubrificando i perni e i rulli dei bilancieri e I'albero
camme; ricade poi nel carter e da qui l'clioc depositato
viene aspirato dalla pompa e spinto nel serbatoio.

Raffreddamento

Ad aria. Testa e cilindro sono muniti di alettatura per il
raffreddamento.

Frizione

A dischi multipli in bagno d'olio (il comando & mediante
leva sul manubrio).

Cambio di velocita

Ad ingranaggi sempre in presa con innesti frontali. Nu-
mero dei rapporti 4:

rapporto 19 velocita . ; 7 5 3 2,86

rapporto 29 velocita s m B 3 5 W 1,79

rapporto 39 velocita s uEn & | B g

rapporto 4° velocita S & ug @ % 1
Trasmissione

Ad ingranaggi con dentatura elicoidale fra motore e
cambio. Con catena a rulli fra pignone cambio e coro-
na posteriore.

12

Rapporti di trasmissione:
fra motore e cambio
fra pignone e corona posteriore

2,03 (34-69)
3,31 (16-53)

Rapporti totali di trasmissione (motore ruota):

in 1% velocita . . " . " " ; . 19,22
in 2% velocita . : ; : i & ; > 12,02
in 3% velocita . % m ¥ i B e B 8,53
in 4% velocitdA . . . . . . . . 6,72
TELAIO
Passo : i ; i s - . . m 1,314 circa
Ingombro:
longitudinale . . . . . . » 2,010
trasversale e ow o w  wmy ox = TR0 =
verticale (a vuoto) . » 0925 »

Altezza minima da terra, in corrispon-

denza alla parte pil bassa del telaio » 0,130 »
Altezza massima sedile . . . . » 0,740 o»
Peso del motomezzo senza carburante,

olio ed accessori . . . . . Kg 111 =
Sospensioni

Anteriore: forcella telescopica.
Posteriore: forcellone oscillante con molle a spirale poste
negli ammortizzatori idraulici.

Ruote

A raggi con cerchi in lega leggera:
anteriore 18 x 24
posteriore 17 x 214



Pneumatici
Anteriore 2.50-18 rigato; posteriore 3.00-17 R scolpito.

Freni

A espansione.

N. 2, agenti: uno sulla ruota anteriore, tipo centrale,
comandato con leva a mano posta a destra sul manu-
brio; uno sulla ruota posteriore comandato con pedale
posto a sinistra del motomezzo.

Impianto elettrico

Generatore: dinamo Marelli DN 19 GA 30/6,/2000 D.

Rapporto Motore-Dinamo 1: 1,27,

Faro ant. con commutatore a 2 posizioni, diametro luce
mm 130, deviatore per luce anabbagliante e pulsante
per avvisatore elettrico sul manubrio.

Fanalino posteriore con luce rossa a catarifrangente.

Avvisatore elettrico.

Batteria d'accumulatori con capacita Ah 9 (6 Volt).

Contachilometri
Incorporato sul cruscotto

Prestazioni

Il veicolo supera pendenze del 34 % circa con una per-
sona e su strade in buone condizioni di manutenzione.

Autonomia su strade in buone condizioni di manutenzione
in zona collinosa Km 450 circa.

Velocita nelle singole marce.

in 1% velocita Km/h 37 circa

in 29 velocitd . h . . . » 59 »
in 3% velocita . : ’ : g » 84 »
in 49 velocitda (massimo consentito

dalla macchina . ; " . » 120 »

DATI DI IDENTIFICAZIONE

Ogni veicolo & contraddistinto da due numeri di identi-
ficazione:

per il motore il numero & impresso sulla parte ante-
riore del mezzo basamento destro e sulla posteriore del
mezzo basamento sinistro;

per il telaio il numero & impresso sulla parte destra
del telaio sotto la sella, per leggerlo occorre ribaltare la
sella,

Questi numeri sono riportati sul certificato dorigine e
servono agli effetti di legge alla identificazione del veicolo
stesso. | numeri di motore e telaio devono essere pure
indicati nella eventuale richiesta dei pezzi di ricambio.

PEZZI DI RICAMBIO

Per il perfetto funzicnamento del veicolo si ricorda che
gli eventuali ricambi vanno effettuati esclusivamente con
pezzi originali « Moto Guzzi ». Per la loro ordinazione
occorre attenersi a quanto indicato nel capitolo « Dati di
identificazione ».

13



TABELLA

RICERCA EVENTUALI INCONVENIENTI E RELATIVI RIMEDI

INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Avviamento anormale
provocato da:

Alimantazione

14

Benzina che non arriva al carburatore (Vedere A - B -
cC-D-E) . F ; " : @

A) Mancanza di benzina (serbatoio wvuoto)

B) Rubinetto rimasto inavvertitamente chivse . .

C) Necessith d'inserire la riserva (poca benzina nel
SrBaleia) . w0 s e w0 e w WG

D) Rubinette con filtro ostruito

E) Tubazione flessibile della benzina rotta o ostruita
Filtro e bicchiere del carburatore sporchi . . .
Getto ostruito o 5 oEh

Corpo del carburatore con condotti ostruiti . .

Rifornimento

Ruotare il manettino del rubinetto nella posizione
d'aperto

Aprire il rubinetto sinistro della riserva
Smontarlo e pulirlo con benzina e aria compressa
Sostituirla o pulirla con aria compressa
Smontarli e pulirli con benzina e aria compressa

Smontarlo e pulirlo introducendo nel foro una
setola da spazzola, indi soffiare con getto
d‘aria

Smontare il carburatore e compiere un’accurata
pulitura con benzina e aria compressa




INCONVENIENTE PROBABILI CAUSE PROVVEDIMENTI

Invasamento eccessivo (Vedere F - G) Chiudere il rubinetto e far aspirare |'eccedenza
di benzina dal motore. Se il motore non parte
& possibile che la candela si sia bagnata di
benzina, occorre toglierla ed asciugarla

F) Impurita nella sede dell’astina g ¥ 2 B Togliere l'astina e pulire la sede con aria com-
pressa

G) Galleggiante incrinato e W B o4l G Sostituirlo

Infiltrazioni d'aria all’attacco del carburatore . . . |Verificare la tenuta del carburatore alla pipa e
della pipa alla testa

Accensione Candela che non da scintilla (Vedere H - | - L - M): |Per riscontrare se la candela da scintilla, to-

H) Sporca T B B T X
1) Umida B OB R mE @ e
L) lIsolante screpolato = AEh o

M) Elettrodi non & misura Gl e

Cavo della candela rotto o danneggiato nel rivestimento
olE: . e B B 5 A 4 R b R &

glierla, appoggiare al cilindro la parte non
isolata della candela dopo aver riattaccato a
questa il cavo, indi far compiere qualche
giro al motore verificando se da scintilla

Pulirla con benzina pura e spazzolino
Farla asciugare
Cambiare la candela

Portare la distanza a mm 0,6

Sostituire

15



INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Messa in moto

Il motore si ferma quande
si apre il gas

16

Bobina non funzionante . . . . . . . .

Batteria non efficiente . . . . . . . . .

Puntine del ruttore sporche o con apertura non prescritta

Martelletto del ruttore:

consumato dallo strisciamento sulla camma . ., .

non lubrificato P e T

Condensatore inefficiente . . . . . . . .

Accensione troppo anticipata o ritardata .

Agende sulls pedivella d'avviamente il motore non

gira per slittamento alla frizione

Motore ancora freddo . . . .

Getlo sporcde . . . .« .« .

Farla riparare da officine appositamente spe-
cializzate

Controllare se carica e che non manchi di liqui-
do; verificare l'efficienza della dinamo

Pulirle con apposita limetta e controllare l'aper-
tura (mm, 0,4)

Sostituire

Inumidire con qualche goccia d'olio il cuscinetto
di panno

Farle controllare da agenzie autorizzate o sosti-
tuire

Verificare la messa in fase del motore

Eliminare la causa mediante registrazione. (Ve-
dere in tabella paragrafo « Frizione non fun-
zionante =)

Lasciarlo scaldare

Pulirlo. (Vedere in tabella paragrafo « Alimen-
tazione »)




INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Funzionamento anormale
provocato da:

Scarso rendimento

Miscela grassa o magra
Tubo di scarico e silenziatore sporchi
Testa del motore e pistone con incrostazioni . . .

Valvole con chiusura imperfetta .

Distribuzione non perfettamente in fase

Candela non bene avvitata, senza guarnizione, sporca,
non adatta, con elettrodi non a misura o consumati .

Colonnette di fissaggio testa-cilindro allentate

Fasce elastiche incollate, consumate o rotte .

Cilindro ovalizzato s R e o Jwr kB e e

Carburatore mal regolato, regolare
Pulire
Togliere accuratamente le incrostazioni

Smerigliarle sulle sedi; se piegate o bruciate so-
stituirle

Regolare

Avvitarla evitande di chiudere esageratamente,
montare |'apposita guarnizione se sprovvista,
pulirla, cambiare il tipo della candela, rego-
lare la distanza degli elettrodi

A motore freddo avvitarle a fondo

Sostituire le fasce e pulire le apposite sedi sul
pistone

Compiere la maggiorazione mediante alesatura

17



INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

18

Scoppi allo scarico

Frizione non funzionante

Consumo elevato

Candela (Vedere N - O - P):
N) lIrregolare distanza tra gli elettrodi
O) Incrostata . . . & :

P) Pre-accensione . . . .

Guarnizione del tubo di scarico allentata
Condensatore inefficiente . .

Slittamento dato da mancanza di giveco
comando sul manubrio i

Slittamento dato da molle appiattite .

Dischi consumati o deformati .

Disinnesto incompleto dato dall’eccessive
leva di comande sul manubrio

Galleggiante incrinate . . . . .

alla leva di

-

givoco della

Deficiente tenuta data da irregolarita dell’astina del gal-

leggiante o impurita nella sede

Portare la distanza a mm 0,6
Pulirla con benzina pura e spazzolino

Sostituire la candela con altra di grado termico
pit elevato. (Vedere quella prescritta)

Stringere i due dadi di fissaggio

Sostituire

Registrare mediante appositc bulloncino e con-
trodado portando il givoco all’estremitd della
leva di comando sul manubric a mm 4 =

Avvitare ugualmente i sei dadi per caricamento
molle o sostituire le molle

Sostituire

Registrare. (Vedere « Slittamento »)

Sostituire

Sostituire l'astina o pulire la sede con aria com-
pressa




INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Motore rumoroso

Getto alterato nel foro

Accensione ritardata . . . . . . . .

Fasce elastiche incollate, consumate o rotte

Accoppiamento cilindro-pistone con givoco eccessivo

Giuoco eccessivo fra spinotic e boccola piede di biella

Giuoco eccessive fra testa di biella, aghi e perno di
manovella , . . . . .

Ingranaggi del cambio con eccessivo giuoco, denti in-
cimtioriti o < & & « & & & & s

Coppia elicoidale rumorosa . . . . . . .

Catena della distribuzione troppo allentata . . . .

Sostituirlo. Getto normale 95/100

Mettere in fase. (Vecdere « Messa in fase del
motore » nel presente manuale)

Sostituire. (Vedere in tabella paragrafo « Scarso
rendimento =)

Sostituire o rettificare il cilindro, sostituendo pi-
stone e fasce elastiche maggiorate

Sostituire lo spinotto; oppure boccola e spinotto

Rettificare albero o biella oppure entrambi so-
stituendo gli aghi con altri maggiorati

Sostituire

Controllare il pignone motore e l'ingranaggic di
trasmissione; riscontrandovi anormalita ope-
rare la sostituzione

Registrare dandole una giusta tensione
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INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

20

Sterzo irregolare

Frenatura insufficiente

Gruppo dello sterzo eccessivamente indurito o con ec-
cessivo givoco P ST -

Sedi di rotolamento sfere incassste . . . .
Sfere avariate (logorio - rigature - appiattimenti) .

Leva sul manubrio per comando freno anteriore con corsa
a vuoto eccessiva i R we W

leva a pedale per comando freno posteriore con corsa
a wvuoto eccessiva . . 5 s S B .

Suvole per ceppi freno:

consumate ‘ . . . . P " ; R
sporche digrasso . . . . . . . . .
Tamburi rigati G o A M @ e N WY

Registrare mediante |'apposita calotta, dopo aver
allentato il bullone di testa e il dado sul bul-
lone laterale

Sostituire

Sostituire

Registrare: portando il givoco all’estremita della
leva a mm 15 = 20 prima che il freno entri
in azione

Registrare: portando il givoco all’estremita della
leva a mm 15 = 20 prima che il freno entri
in azione

Sostituire

Se le suole sono imbevute di grasso occorre so-
stirvirle; se leggermente unte lavarle con ben-
zina ripristinande la superficie frenante con
una leggera passata di tela smeriglio

Sostituire. Se leggermente rigati togliere le ri-
gature con tela smeriglio o tornitura




INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Sospensione elastica
inefficiente

Impiante elettrico
inefficiente

Elementi elastici per parastrappi mozzo ruota posteriore
inefficienti . & & e

Molleggio forcella telescopica indurito
Molle appiattite o incrinate . .
Elementi in gomma per fermo ritorno forcella inefficienti

Molleggio posteriore inefficiente

Attacco forcellone posteriore con givoco . . . .
Cavelti interrotti o scoperti . .

Capocorda allentati all’attacco, dissaldati o roftti

Tromba elettrica:

cavetti staccati dai rispettivi morsetti . . . .
suono irregolare . . . . . . . . .
lampadine bruciate . . . . . . . . .

Opacithd o ingiallimento della parabola riflettente del faro

Pulsante per tromba e deviatore comando luce anab-
bagliante inefficiente . . . . . . . .

Sostituire
Oliare mediante gli appositi ingrassatori
Sostituire
Sostituire

Se questa inefficienza & data dagli ammortizza-
tori rimandarli in Ditta per la revisione ed
eventuale riparazione

Togliere il givoco assiale mediante registrazione
Riparare o sosfituire

Stringere a fondo le viti d'attacco, risaldare o
sostituire

Riallacciare stringendo a fondo le wviti

Registrare agendo sulla vite di regolazione, che
si trova sulla parte ant. per lavvistatore
FAEMM e sulla parte post. per l'avvisatore
MARELLI

Sostituirle con uguale tipo e voltaggio di quelle
montate

Sostituirla

Verificare i contatti e la chiusura delle vitine per
attacco fili. Se rotto sostituire
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Smontaggio
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Revisione
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Ruota e freno anteriore 054 055 054 055 056

Ruota e freno posteriore 057 058 057 058 059
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Forcella telescopica - sterzo . 060 061 062 063 064
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Impianto elettrico —_— — - - 070
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TABELLA ORGANI

DELLA DISTRIBUZIONE
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Vedere Fig. 5
GIUOCO DI Gluoco
A FREEO g MONTAGGIO MASSIMO OSSERVAZIONI
mm D'USURA
mm mm
— 0,065 : ?
Valvola scar., & 7 =T kel akils el atiualy Il dutrma.iro e?mrno d'elln.r gui
Guid I —0,045 ( scarico e la guida 0,020 —+ 0,064 0,2 de di ricambio & maggiocrato
g vida val. scar. & 7 58 _:‘223 g a ]3,03_'1_‘3:333 Le guide pren-
Valvola aspir. & 7 8 —9013 ) | dono i numeri:
—0,035 [ Fra lo stelo della valvola :
0 aspirazione e la guida e o o Soplrmzions 31926/R
Guida val. asp. & 7 H8 + 0,022 scarico 31927/ R
Bilancieri @ 14 r7 T o018 G
- -+ 0,03 Fra'le F:-ocooile dei bilan- 0,022 == 0,051 0.5
Perni & 14 gb :g‘:g# cieri e i perni
Altezza della molla sotto
C = carico di — 5% =~
-0
Kg. 42 4 2 = mm 22,5
Altezza della molla sotto E’ tollerabile circa il 5% in
D= carico di e 5% = menc della misura stabilita
—0,5 :
Kg 13 OB — i T8 sotto carico
Altezza della molla sotto
E= carico di = 5% -
Kg 75 = mm 14,5




Segue Tabella Organi della Distribuzione

GIUOCO DI SINACO
A ERED PO MONTAGGIO | MASSIMO OSSERVAZIONI
mm D'USURA
mm mm
Maggiorazioni del diametro F:
" ne me
i 36. 15
F— o 3615 0 Diametro delle ghiere per . . 3665 " 3
‘ + 0,02 valvole Le tolleranze sono uguali alle
quote iniziali.
Maggiorazioni sulla testa del
cilindro per sedi ghiere wval-
& Sede incassata delle ghie- s I vole:

re per valvole

ne me
0 0
36.75 9,021 3 .0,02

0
36.50 5.4,
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TABELLA ORGANI

Vedere Fig. 6

DEL MANOVELLISMO

28

GIUoCO
GIUOCO DI
PPt MONTAGGIO | MASSIMO OSSERVAZIONI
mm mm sk
1]
F - T— ﬂ ﬁZ _ufa] (
E 9 i 1 2 AJ
s Le misure: A - A" - A® - -
A'=g61,65 0 2280
0,05 3 E <z A* - AS . A® vengono au-
g __ 0 o0 g 5
A= & 61,70 — 0,05 _é = 5 mentate:
-2 i it A% e & per la | maggioraz. di 2/10
AN=geer T3 ofwl o] 0,09 == 0,12 018 : :
0 -E.E‘% carne del clindre A < per la |l maggioraz. di 4/10
s 0,02 £ 2 er la 11l maggioraz. di 6/10
A= 61,89 T 5§, i T
g per la IV maggioraz. di 8/10
AS = ¢F 56 _3'2 e per la V maggioraz. di 10/10
-]
EEEX
A=569 . 3s |\
La misura A viene aumentata:
;s ; Fra il taglioc delle fasce per la | maggioraz. di 2/10
A (fascia elastica) = @ 62 elastiche in‘lrodoﬂa nella 0,1 = 0,25 1,00 per la |l maggioraz. di 4/10
canna del cilindro | per la Ill maggioraz. di 6/10
per la |V maggioraz. di 8/10
Sede 1524 S0 per la V maggioraz. di 10/10
B = ;
. — 0,010
Fascia 1.5 _ 0022 Fra l'altezza delle fasce
elastiche e quella della se- .
Sede 2,52+ g‘m de sul pistone 0020 5= D6 0.15
C=
Fascia g5 =00




Segue Tabella Organi del Manovellismo

GIUOCO
GIUOCO DI
A rizz:mnunvo MONTAGGIO | MASSIMO OSSERVAZIONI
— mm
a Fra il foro del pistone e
Pistone (& 16 H4 0 P
+ G005 lo spinotto (interfer.) 0,006 0,05
D= Spinottoe  &J 16 Kdi g:g; (givoco) 0,004
Biella &6 E?i g:gg Fra la boccola della biel
d la e lo spinctto 0,026 = 0,049 0,08
+ 0,005
Albero 2127 T 0005 Rullini maggiorati:
Eis Biella @ 37,037+ 0008 Fra biella, rullini e albero | maggioraz. & 5,01 mg,noz
=N motore 0,044 = 0,020 0,08 i — L
maggioraz. ¥
Rullini @& 5 _ 0.0 99 — 0,002
Biella 15,?5_3_05 Selezionatura d’accoppiamento
< gy Fra testa di biella, a!bero Albero | Biella
F= Alb. mot. 20 + 0,05 motore e ranelle distan- A | B I & 1 B
: ziatrici 0,20 + 0,39 0,9 56,595 | 27000 ] T 57 =
0 o | . i .
Ranelle 2 002 - - o

27.000 | 27.005 | 37.020 | 37.025
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OPERAZIONE 010 — Smontaggio gruppo testa-castelletto dal veicolo

Figure 7 - 8

1 Meccanico

30

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Togliere il serbatoio benzina dal veicolo svitando i tre bulloni di
tenuta e staccando le due tubazioni della benzina.

Togliere il coperchio della testa avendo cura, se possibile, di non
rompere la guarnizione,

Staccare dalla testa il tubo di scarico.

Staccare dalla pipa d'aspirazione il carburatore sfilando da questo il
gruppo valvole (aria-gas) che rimane attaccato ai fili di comando
sulla macchina.

Togliere il gruppo del castelletto eseguendo le seguenti operazioni:

1) allentare la catena della distribuzione;

2) togliere la leva per regolazione tendicatena tramite lo smontag-
gio della vite con copiglia di tenuta;

3) togliere il bullone di tenuta pignone, indi il pignone facendo
leva tramite due cacciaviti (vedere figura 7). La catena non oc-
corre toglierla, rimane quindi montata sul motore;

4) svitare dalle quattro colonnette i dadi che tengono il castelletto
indi, dopo aver tolte le molle con ranelle di tenuta castelletto,
sfilare il castelletto dalle colonnette come dimostrato a figura 8.

Togliere la testa dopo aver svitato i quattro dadi a colonnetta, il
bulloncino a cava esagonale per tenuta testa-cilindro posto sul lato
destro e la tubazione di mandata olio al castelletto.

[ chiave a tubo da 11
chiave a tubo da 14
chiave piatta da 15

f

ld

hlave per cava esagonale
a

chiave piatta da 11

chiave a tubo da 9

| pinza

| cacciavite

[’chiave a tubo da 17
chiave piatta da 17

1 cacciaviti

chiave piatta da 14
f
| chiave a tubo da 11

chiave speciale 31876
chiave speciale a snodo 31861
chiave piatta da 14




OPERAZIONE 011 — Rimontaggio gruppo testa-castelletto sul veicolo Figure 9-10-10bis-11

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

1 Ripetere in senso inverso quanto detto a operazione 010 «dal 5

1)

2)

al 6 » indi effettuare la messa in fase della distribuzione nel se-
guente modo:

come prima operazione occorre togliere la pedivella messa in moto,
il pedale appoggiapiede e il coperchio sinistro. Dopo di questo
procedere all'operazione della messa in fase agendo sulla valvola
di scarico e come qui elencato:

Portare il pistone a punto morto superiore con valvole chiuse e
precisamente a fine fase di compressione (la freccia col P.M.S.
tracciata sul volano deve corrispondere alla freccia tracciata sul
basamento (vedere A di fig. 10 bis). Tenendo il volano in
questa posizione dare alla punteria di scarico un givoco di
mm 0,2; lo spessimetro deve uscire, a misura eseguita, legger-
mente forzato.

Ruotare il volano motore nel senso delle lancette dell’orologio
controllandoe contemporaneamente con due dita il cappelletto
della valvola di scarico; non appena si avrd la sensazione che
il cappelletto inizia a premere sulla valvola, controllare che la
freccia del volano motore, contrassegnata A.S. (apertura sca-
rico) coincida colla freccia di riferimento segnata sul basamento
(vedere B di fig. 10 bis). Se le frecce coincidono la fase risulta
giusta; se, al contrario, la freccia del volano motore & spostata,
sopra o sotto rispetto a quella di riferimento del basamento, il

[ chiave piatta da 10
{ chiave piatta da 17
| chiave per cava esag. da §

chiave piatta da 10
cacciavite
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Segue operazione 011
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OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc,

motore € anticipato o ritardato (vedere C e D di fig. 10 bis).

3) Se il motore risultasse anticipato o ritardato operare come segue.

a) far coincidere la freccia col P.M.S. del volano colla freccia

b)

c)

d)

e)

di riferimento sul basamento (vedere A di fig. 10 bis);

togliere il perno che blocca il complesso: pignone catena,
volantino stabilizzatore e albero a camme; indi sbloccare
il volantino dell’albero a camme agendo con apposito estrat-
tore (vedere fig. 9);

ruotare il volano motore nel senso delle lancette dell'orolo-
gio quel tanto che la freccia controssegnata A.S. coincida
colla freccia di riferimento del basamento (vedere B di
fig. 10 bis);

ruotare |'albero a camme tramite cacciavite (vedere A di
fig. 10) nel senso contrario alle lancette dell’'orologio, in
modo da portare la camma della valvola di scarico ad
appoggiare sul rullino del bilanciere, assicurandosi con la
mano che il cappelletto punti leggermente sulla valvola di
scarico;

infilare nuovamente il perno di fissaggio e bloccare leg-
germente il volantino stabilizzatore assicurandosi che |'albero
a camme non subisca spostamenti nel momento in cui volan-
tino ed albero vengono puntati.

| estrattore 31871
| chiave a tubo da 17

cacciavite




Segue operazione 011

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

5)

4) Controllare, girando leggermente il volano, che la valvola inizi

I'apertura quando le due frecce, quella sul volano contrassegnata
A.S. e quella sul basamento coincidano perfettamente (vedere
B di fig. 10 bis). La tolleranza ammessa sopra e sotto la freccia
di riferimento del basamento & di circa 2 — 3 mm.

Resi certi che la fase sia ben riuscita bloccare definitivamente
il perno e passare alla regolazione dei givochi alle punterie
agendo nel seguente modo:

Portare il pistone al P.M.S. come gid detto al punto 1° indi
agire sui controdadi A e sulle viti di registro B (vedere fig. 9)
quel tanto da lasciare per lo scarico un givoco compreso fra
0 e 0,05 mm (attenzione che la valvola non rimanga puntata;
il cappelletto fra valvola e punteria deve poter girare libera-
mente) e per [|‘aspirazione un giuoco compreso fra 0,05 e
0,1 mm.

| A registrazione oftenuta tenendo ben ferma la vite bloccare il con-
| trodado. Controllare nuovamente a lavoro ultimato che il givoco
sia quello stabilito; pud accadere che nel bloccare il controdado
quest’ultimo trascini la vite variandone la registrazione.

2 Registrare la catena per la distribuzione come dimostrato a fig. 11
e nel seguente modo: allentare il controdado (1) indi agire sulla
vite (2) ricordando che per tendere la catena occorre avvitare e per
allentare la catena occorre svitare detta vite. Eseguita la registra-

chiave a

cacciavite
chiave pi

{ chiave piatta da 17

tubo da 17

atta da 10
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Segue operazione 011
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OPERAZIONE UTENSILI Mece.
zione bloccare nuovamente il controdado. La tensione va control-
lata tramite un cacciavite (come dimostrato a fig. 11) osservando
che la pancia della catena abbia, a motore freddo, uno spostamento cacciavite

di circa mm 2.

In casi particolari nei quali, per forzata necessitd, si & costretti a
regolare la catena a motore caldo si precisa che lo spostamento
della catena deve essere di 4 — 5 mm anziché di 2 mm.

N.B. - La registrazione della catena va compiuta con il motore a
valvole chiuse (pistone a punto morto superiore). Effettuata la regi-
strazione di questa procedere al controllo della messa in fase della
distribuzione,

Rimontare il coperchio sinistro, il pedale appoggiapiede e la pedi-
vella messa in moto.

Ripetere in senso inverso l‘operazione 010 « dall'l al 4 ».

Verificare, durante il montaggio, che le guarnizioni poste: una fra
testa e cilindro e una sul coperchio testa siano in perfette condizioni
in caso contrario sostituirle.

{

chiave piatta da 10




OPERAZIONE 012 - Smontaggio gruppo testa-castelletto-bilancieri-valvole Figure 12-13-14-15

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Dopo aver tolta la testa dal motore seguendo l'operazione 010
procedere allo smontaggio complete di questo gruppe agendo nel
seguente modo:

Gruppo castelletto.

1 Togliere il volantino stabilizzatore mediante apposito estrattore (ve- estrattore 31871
dere fig. 9). chiave a tubo da 17

2 Togliere i bilancieri sfilando i rispettivi perni di tenuta mediante una
leggera pressione della mano; occorre tener presente che il perno
del bilanciere per lo scarico & tenuto fisso da un grano con dado
(vedere B di fig. 10) occorre quindi liberare il perno da questo chiave a tubo da 9
grano per poterlo togliere. { cacciavite

3 Se occorre smontare |'albero camme per la sostituzione agire nel
seguente modo:

1) togliere i quattro bulloncini che assicurano la perfetta tenuta dei

cuscinetti; 2 chiavi piatte da 7

2) smontare dal castelletto l'albero camme completo di cuscinetto
a sfere: per ben eseguire questa operazione occorre adoperare tampone
apposito attrezzo e tampone (vedere fig. 12). attrezzo 009866

Per il montaggic dell'albero camme e relativi cuscinetti occorre
scaldare il castelletto alla temperatura di 150 = 170° indi infilare,
mediante pinza, il cuscinetto a rulli nell’apposita sede praticata nel
castelletto come dimostrato a fig. 13. pinza con punte
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Segue operazione 012
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OPERAZIONE

N.B. - Prima di togliere dal castelletto il vecchio cuscinetto a rulli
osservare come & montato. Nel montaggio di questo cuscinetto curare
che il labbro piegato verso l'interno dell’anello per tenuta rulli venga
rivolto (guardi) la sede nel castelletto dove verra pressato il cu-
scinettfo.

Dopo di questo (mantenendo il castelletto alla temperatura suddetta)
infilare |'albero camme con montato il cuscinetto a sfere come dimo-
strato a figura 14. Tener presente che mentre si effettua questa
operazione |‘albero va girato quel tanto che occorre per il passaggio
delle camme nel castelletto, Effettuato il montaggio questo gruppo
deve essere raffreddato in atmosfera di circa 20 = 30°.

Gruppo testa.

Togliere il supporto per leva regolazione catena e la guarnizione in
gomma.

Con apposito attrezzo, come rappresentato a fig. 15 comprimere le
molle fino ad ottenere il distacco dei due mezzi collarini e del
piattello superiore; levare le molle, il piattello inferiore e sfilare in-
ternamente la valvola (per laltra valvola l'operazione & identica).

Se occorre togliere la pipa d‘aspirazione adoperare apposita chiave.

UTENSILI

Mecc.

pinza con punte

chiave per cava esag. da 4

attrezzo 26771

chiave per cava esag. 31861




OPERAZIONE 013 — Rimontaggio gruppo testa-castelletto-bilancieri valvole

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Gruppo castelletto.

1 Ripetere |'operazione 012 « dall’'l al 3 » in senso inverso.

N.B. - | perni dei bilancieri e il castelletto hanno praticato dei fori
per il passaggio dell'olio in modo da effettvare la perfetta lubrifi-
cazione delle boccole e dei rullini montati sui bilancieri. Quindi &
indispensabile che i perni vengano montati con la massima cura e
nel seguente modo: la cava con foro del perno per bilanciere aspi-
razione deve risultare montata in corrispondenza ai due fori eseguiti
nel castelletto; il foro del pernc per bilanciere scarico deve trovarsi
in corrispondenza al foro eseguito nel castelletto, questo si effettua
automaticamente innestando I'apposito granino con controdado (ve-
dere A di fig. 8) nella sede praticata nel perno stesso. Se questo
montaggio non viene effettuato come detto la circolazione dell’olio
non pud essere realizzata quindi ne deriva una difettosa lubrifica-
zione dei bilancieri.

Gruppo testa.

2 Montare il gruppo valvole tenendo presente che la valvola d'aspira-
zione ha la testa pil grande ((j 32 + 0,1) rispetto a quella di
scarico ({7 30 + 0,1). Il piattello inferiore viene inserito sulla
guidavalvola: molle, piattelli e mezzi collarini sono uguali per en-
trambe le valvole. Per il montaggio occorre adoperare apposito
attrezzo come dimostrato a fig. 15. attrezzo 26771
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OPERAZIONE 014 — Revisione e sostituzione gruppo-testa-castelletto-

bilancieri-valvole

Figure 16 - 17
1 Meccanico

38

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Testa.

Controllare, dopo aver tolto le guarnizioni, lo stato di conservazione
dei piani di unione al cilindro, al coperchio e alla pipa d'aspirazione.
Ricordare che se i piani non sono perfetti non si potra ottenere una
perfetta tenuta.

Verificare i piani d’appoggio facendo scorrere la testa sopra un
piano di paragone (pianc di riscontro) sul quale sia stato disteso
un sottilissimo strato di nero fumo: rimarranno cosi bene evidenti
le zone che occorrera ripassare mediante raschietto (vedere fig. 16);
effettvato quanto detto eseguire un accurato lavaggio.

Togliere accuratamente i residui carboniosi (curando di asportare
anche quelli localizzati in posizioni poco accessibili). Lavare poi con
benzina o petrolio e asciugare con getto d‘aria o stracci.

Verificare se i prigionieri sono ben fissi e presentano il filetto integro
(caso contrario avvitare o sostituire). Se vi sono alette di raffredda-
mento rotte o scheggiate se ve ne fossero molte sostituire la testa).

Guide per valvole.

Controliare l'usura delle guide valvole, che non vi siano crepe o
intaccature (vedere tabelle « Organi della distribuzione » a pag. 26).
Dovendo sostituirle battere dalllinterno verso l'esteno (vedere
fig. 17).

Valvole.

Osservare lo stelo e la corona d'appoggio sulla sede; riscontrando

raschietto
piano di riscontro

| raschietto
| spazzola metallica

{ punzone
| martello




Segue operazione 014

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc,

usura eccessiva, deformazioni, crepe, punteggiature profonde, so-
stituirle.

Per le usure vedere tabelle « Organi della distribuzione » a pag. 26.
N.B. - E’ sempre consigliabile, allorquando si richiede la sostituzione
di una valvola cambiare anche la relativa guida. Cosi pure se si
richiede la sostituzione di una guida cambiare anche la relativa
valvola; si ha cosi garanzia di tenuta perfetta.

Avvertenza: nel montare guide e valvole nuove, o nel rimontare
le vecchie dopo eseguita la rettifica delle sedi, procedere alla sme-
rigliatura delle valvole nelle rispettive sedi.

Ghiere per sedi valvole.

Verificare l'incassatura delle sedi valvole (specialmente per quella
di scarico); vedere tabella « Organi della distribuzione » a pag. 26.
Se occorre operare la sostituzione il procedimento da adottare & il
seguente:

1) estrarre la guida valvola;
2) mediante tornio, togliere la ghiera;

3) ripassare (con tornio) la sede della ghiera portando la misura
come segnato nelle tre maggiorazioni curando che la sede si
trovi in asse col foro della guidavalvola;

4) scaldare la testa a 220 = 250° in forno ad aria calda indi
piantare la ghiera;

5) montare la guidavalvola (preferibilmente nuova);
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OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

6) ripassare con apposita fresa a mano la sede della valvola, indi
procedere alla smerigliatura della valvola sulla sede.

N.B. - Le misure maggiorate per le suddette operazioni sono indicate

sulla tabella « Organi della distribuzione » a pag. 26. Il procedi-

mento & uvguale per entrambe le ghiere.

Molle per valvole aspirazione scarico.

Controllare l'efficienza misurando il cedimento. Verificare che non
vi siano incrinature vedere tabella « Organi della distribuzione » a
pag. 26.

Bilancieri e perni per bilancieri.

Controllare lo stato delle boccole e dei perni per bilancieri riferen-
dosi per le misure e usure alla tabella « Organi della distribuzione »
a pag. 26.

N.B. - Verificare, mediante getto d‘aria, che i fori per il passaggio
dell'olio praticati nei perni dei bilancieri siano perfettamente puliti.

Controllare lo stato della superficie esterna dei rulli: deve essere
levigata, i rulli devono poter girare liberamente attorno al proprio
perno. Il givoco dei rulli non deve essere maggiore di mm. 0,2
circa, caso contrario sostituire pernetto, boccola e rullo. Dopo riba-
dito il perno occorre eliminare le sporgenze su ambo i fianchi. Il
givoco a pezzo nuovo non deve essere minore di mm 0,08 circa.
Con cid si evita che il rullo si blocchi danneggiando il profilo della
camma.
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OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Cambio della boccola nei bilancieri:

1) togliere la boccola usurata mediante apposito punzone;

2) pressare la nuova boccola curando che sporga dal bilanciere
dalla parte pit alta di questo, parte che nel montaggio del
bilanciere sul castelletto & rivolta verso l'interno, e che la cava
per il passaggio dell'olio corrisponda al foro nel bilanciere;

3) ripassare la boccola, dopo pressata, con alesatore portandola
a misura: vedere tabella « Organi della distribuzione » a pag. 26.
Non si dimentichi di pulire il foro praticato nel bilanciere per il
passaggio dell’olio mediante getto d'aria.

Viti di registro sui bilancieri.
Osservare se i filetti delle viti e dei dadi di regolazione sono intatti;

verificare l'usura sulla parte convessa delle viti, se consumate oltre
mm 0,6 circa sostituire.

Castelletto.

Pulire, mediante getto d'aria i fori per il passaggio dell'olio per
la lubrificazione dei bilancieri, perni, rulli e camme.

Verificare la perfetta efficienza dei due cuscinetti (a rulli e a sfere)
vedere a pag. 116 gruppo cuscinetti.

Albero camme.

Verificare accuratamente:

— l'usura sul profilo delle camme, che non si riscontrino rigature
provocate da mancanza d'olio, nel caso sostituire il pezzo;

— la superficie conica per bloccaggio volantino stabilizzatore;

— le superfici dove vengono pressati i cuscinetfi.

punzone

alesatore

Al
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OPERAZIONE UTENSILI Mece.
Volantino stabilizzatore.
13 Verificare che la superficie conica a contatto con I|'albero camme
risulti perfettamente aderente; controllare che il volantino non pre-
senti incrinature, nel caso sostituire.
Molle per tenuta castelletto.
14 Controllare l'efficienza misurando il cedimento. Verificare che non
vi siano incrinature (vedere tabella « Organi della distribuzione »)
a pag. 26.
OPERAZIONE 015 — Smontaggio cilindro-pistone dal veicolo Figura 18
1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mece.

42

Gruppo testa.

Togliere il gruppo della testa seguendo per lo smontaggio quanto
elencato a operazione 010.

Cilindro.
Sfilare il cilindro dai quattro prigionieri di tenuta.

Pistone.

Per lo smontaggio togliere le due mollette che fissano lo spinotto,
indi con apposito estrattore (vedere fig. 18) sfilare lo spinotto.
Qualora si dovesse rimontare lo stesso pistone & necessario poterlo
ricollocare nella stessa giacitura in cui si trovava quando lo si & tolto.
Per non incorrere in errore prima di smontare il pistone occorre
tracciarvi un segno in modo che nel rimontarlo non venga girato
di 180° rispetto all'asse del cilindro.

| pinza

'[ estrattore 26774




OPERAZIONE 016 — Rimontaggio cilindro-pistone sul veicolo

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece,

1 Ripetere |'operazione 015 in senso inverso. Per il montaggio dello
spinotto sul pistone adoperare: |‘estrattore usato per lo smontaggio.
2 Nel rimontare il cilindro la guarnizione fra cilindro e basamento

é bene venga sostituita.

OPERAZIONE 017 — Smontaggio gruppo cilindro-pistone

estrattore 26774

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Pistone,

1 Levare dal pistone le fasce elastiche; se si suppone di dover rimon-
tare lo stesso pistone, si osservi attentamente la posizione prima
di levarle dal pistone. Nel montaggio, tali pezzi andranno ordina-
| tamente rimessi nell'esatta posizione che occupavano allorché si
inizid lo smontaggio, con cid si eviterd un nuovo adattamento fra
cilindro e fasce elastiche.

OPERAZIONE 018 — Rimontaggio gruppo cilindro-pistone

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Pistone,

1 Montare le fasce elastiche nel seguente modo: in alto quella cromata
facendo attenzione che la parte della fascia con stampigliata la
parola « ALTO » guardi verso la testa del pistone, poi una normale
indi le due raschia olio. Osservare, prima di montare il pistone nel
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OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

cilindro, che i punti di chiusura delle quattro fasce elastiche siano
a 90° circa; cid facilita la partenza del motore appena montato,
perd; non essendovi fermi, queste si sposteranno durante il periodo
di assestamento ottenendo un angolo diverso da 90°. Cid non ha
importanza perché quando la fascia elastica si & adattata assicura
una buona tenuta qualunque sia l'angolo fra i punti di chiusura
delle fasce elastiche stesse. Quanto detto serve per il montaggio
di fasce elastiche nuove, se vengono rimontate le vecchie vedere
l'avvertenza a operazione 017.

OPERAZIONE 019 — Revisione gruppo cilindro-pistone

1 Meccanico

44

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Cilindro.

Verificare la superficie interna del cilindro, essa deve apparire levi-
gatissima (esente da rigature o tacche) nel caso alesare. Se trattasi
di righe molto profonde sostituire la canna del cilindro. La sostitu-
zione della canna nel cilindro & consigliabile venga eseguita in
fabbrica essendo necessaria un‘attrezzatura non indifferente ed una
scrupolosa lavorazione (vedere tabella « Organi del manovellismo »
a pag. 28).

Verificare sulla superficie esterna lo stato dei piani di unione al
basamento e alla testa e lo stato delle alette di raffreddamento.

Pistone.
Verificare accuratamente la testa e i fianchi del pistone; tolte le
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OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

eventuali incrostazioni carboniose le superfici devono presentarsi
levigate. Se si notassero striature profonde o tacche di grippaggio
& opportuno sostituire il pistone.

N.B. - Chiedere le apposite fasce elastiche per pistoni maggiorati
indicando la maggiorazione. Montando pistoni maggiorati, il cilindro
va alesato in rapporto alla maggiorazione del pistone. Per usure e
maggiorazioni vedere tabella « Organi del manovellismo » a pag. 28.
Pulire e controllare lo stato delle sedi delle fasce elastiche sul pistone
e che i forellini praticati nella parte del pistone sotto le fasce ela-

stiche raschia olio non siano ofturati (soffiare fortemente con aria
compressa).

Spinotto.

Deve essere preciso nella boccola piede di biella e leggermente
forzato nei supporti del pistone. Quando si cambia il pistone &
bene sostituire anche lo spinotto. Vedere tabella « Organi del ma-
novellismo » a pag. 28.

Fasce elastiche.

Controllare lo stato di conservazione delle fasce elastiche, se consu-
mate © non perfettamente aderenti al cilindro per tutta la periferia
sostituirle; devono poter girare liberamente, seppure con poco
givoco, nelle apposite scanalature del pistone (vedere tabella « Or-
gani del manovellismo » a pag. 28). Per il controllo introdurre nella
canna del cilindro la fascia elastica, agendo in modo che essa risulti
normale all‘asta del cilindro (cid si pud effettuare introducendo il
pistone rovesciato e facendo aderire al bordo del pistone la fascia
elastica). Indi misurare la distanza fra i punti di chiusura della fascia
controllando se corrisponde a quanto & riportato sulla tabella
« Organi del manovellismo » a pag. 28.
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OPERAZIONE 020 — Smontaggio gruppo frizione dal veicolo Figure 19 - 20 - 21

1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mecc,
Togliere per primo la pedivella della messa in moto. chiave piatta da 10
2 Togliere il pedale appoggiapiede e il coperchio esterno sul lato | chiave a tubo da 17
sinistro. | chiave per cava esag. da 4
3 Togliere il volano eseguendo le seguenti operazioni:
1) svitare il dado centrale; per effettuare questo occorre tenere il jmc_:rseﬂo 31862
volano mediante apposito morsetto come dimostrato a fig. 19; chiave a fubo 31864
estrattore T 8640
2) avvitare sul volano |‘apposito estrattore e agire per levare il spina T 9611
volano come dimostrato a fig. 20. | chiave a tubo da 14
4 Togliere il coperchio interno, lato volano, mediante la svitatura dei  |{ chiave a tubo da 10
bulloncini e della vite di tenuta. | cacciavite
5 Per smontare il gruppo della frizione come prima operazione occorre

svitare i & dadi di tenuta molle: indi sfilare le 6 molle, il piat-
tello spingidischi e il gruppo dei dischi (n. 1 di ferodo - n. 6 di
acciaio con tacche interne - n. 5 di similoro con tacche esterne). chiave 31870
& Sfilare dal corpo frizione fisso l'ingranaggio di trasmissione e |'anello
di spessore.

[ chiave piatta da 11
7 Per togliere il corpo frizione fisso occorre smontare il motore (ve- chiave a tubo da 14
dere operazione 043 « 21 ). chiave a tubo da 17
chiave piatta da 17
8 Sfilare dall'albero primario del cambio il gruppo delle astine spin- |4 chiave piatta da 10
gidischi (vedere fig. 21) dopo aver tolto: il tubo di scarico, il cacciavite
pedale appoggiapiede, la leva del cambio, il coperchio esterno lato chiave per cava esagonale
distribuzione e il supporto con leva disinnesto frizione. da 4
| chiave a tubo da 10
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OPERAZIONE 021 — Rimontaggic gruppo frizione sul veicolo Figure 22 - 23

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Vedere fig. 22

1 Infilare sul lato sinistro dell’albero primario del cambio quanto
segue: l'astina con nicchia (2) (la nicchia deve essere rivolta
verso il motore), una sfera, |'astina piana, l'altra sfera e |'astina
a fungo. L'astina spingidischi frizione (1) viene infilata dal lato
destro; una delle due teste di questa viene ad innestarsi nella
nicchia.

2 Eseguire |‘operazione 020 in senso inverso.

N.B. - Nel montare le 6 molle della frizione occorre caricarle tutie
vgualmente; queste devono essere compresse quel tanto che il piano
della ranella a contatto col dado risulti un mm sotto il piano del
piattello spingidischi (vedere fig. 23).

Montato il comando della frizione & necessario provvedere alla
regolazione di questo, verificando se fra la leva doppia e la parete
del basamento lato volano sussiste un givoco di 3 = 4 mm. Questo
givoco viene dato tramite il tirante avvitato su questa leva.

Se la leva doppia va a foccare la parete del basamento la frizione
rimane puntata (non a pacce) indipendentemente dalla regola-
zione che pud essere effettuata agendo solo sul registro posto
sul manubrio.

Nel montare il volano non si dimentichi la cinghia di trasmissione
per dinamo; ricordarsi pure che durante il bloccaggio del dado il

volano va tenuto tramite un morsetto. morsetto 31862
OPERAZIONE 022 — Smontaggio e rimontaggio del gruppo frizione 1 Meccanico
OPERAZIIONE UTENSILI Mecc.
1 Per guanto concerne lo smontaggio e rimontaggio del gruppo fri-
zione vedere la disposizione dei singoli pezzi come dimostrato
a fig. 22.

I dischi devono essere puliti e leggermente unti.
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OPERAZIONE 023 — Revisione del gruppo frizione

1 Meccanico

48

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Corpo frizione fisso.

Verificare:

— che il piano della parte interna (dove lavora sul disco di simi-
loro) sia esente da rigature e piano;

— che le 6 guide dove scorrono i dischi siano esenti da tacche o
rigature;

— che il cono interno sia in perfette condizioni;

— che la cava per la chiavella non presenti usura. Presentandosi
casi contrari si opera la sostituzione del pezzo.

Per estrarre questo particolare occorre compiere lo smontaggio

del motore.

Ingranaggio di trasmissione.

Verificare:

— il profilo ed il consumo dei denti dell'ingranaggio;

— se vi sono denti scheggiati o rotti;

— che la superficie della boccola pressata nelllingranaggico non
abbia subito delle incrinature o usure superiori a mm 0,2
circa.

Se occorre cambiare la boccola, dopo averla pressata nellingranag-

gio, va portata a {5 70,6 F8 18'332+ Controllare che la boccola non

sporga dai piani dell'ingranaggio; dopo pressata va levato lo
smusso di mm 0,5 portando la quota a mm 8.

Dischi frizione.

Ve ne sono uno di ferodo, sei di acciaio e cinque di bronzo fosfo-
roso. Non devono essere rigati, deformati o molto consumati. Ri-
scontrando rigature, deformazioni o usure eccessive sostituire i pezzi.
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OPERAZIONE

UTENSILI

Maece.

Lo spessore iniziale dei dischi & di mm 1, pud ridursi sino a
mm 0,8 circa.

Lo spessore iniziale del disco di ferodo & di mm 3, non & soggetto
ad usura apprezzabile; se perd si riscontrassero crepe & opportuno
operare la sostituzione.

Piattello spingidischi.

Osservare con una riga la faccia che appoggia sui dischi: deve
essere piana. Le cave che fanno da guida al piattello, non deveono
aver subito usure apprezzabili, in caso contrario sostituire.

Astine e sfere spingidischi.

Esaminare che le astine non abbiano subito usure o rigature ap-
prezzabili e che le sfere non siano appiattite, caso contrario sostituire
i pezzi.

Molle di carico per frizione.

Sono sei. La molla ha una lunghezza a pezzo nuovo e scarica di
mm 25 + 0,5 e occorrono kg 18 + 0,5 per comprimerla ad una
lunghezza di mm 16.

Verificare (a molla libera) |'accorciamento subito, se superiore del
5 9% sostituire.

Leva comando frizione.

Controllare che la parte a contatto con lastina spingidischi non
abbia subito usura; caso contrario sostituire la pasticca della leva.
Lo spostamento della leva si regola tramite un'apposita ranella
che viene montata fra pasticca e leva. Questa ranella, chiamata di
regolazione, viene costruita con spessori di mm 1-1,5-2.
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OPERAZIONE 024 — Smontaggio ruttore e ingranaggio

distribuzione dal veicolo

comando

Figure 24 - 25

1 Meccanico

50

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Come prima operazione togliere:
— il tubo di scarico;

— il pedale appoggiapiede;
— la leva del cambio;
— il coperchio esterno lato distribuzione.

Staccare dal ruttore i due fili (il giallo che va al condensatore e il
nero che va alla bobina); staccare pure dalla dinamo i due fili
(rosso 51 e bianco 61).

Fare attenzione nel rimontarli a collocarli nei propri morsetti.

Togliere la piastrina del ruttore mediante la svitatura delle due vitine
di tenuta e la camma del ruttore svitando il dado e controdado
che bloccano la camma sull’alberello di comando.

Levare il coperchio interno lato distribuzione (vedere fig. 24).

Eseguire quanto detto a operazione 010 « 1-2 e ai paragrafi 1°-
2°-3° del n. 5.

Sfilare dal cuscinetto a rulli l'ingranaggio comando distribuzione
con pignone catena; per compiere questo occorre staccare la catena
dal pignone tramite due pezzetti di filo d‘acciaio che wvengono
inseriti fra i denti del pignone e le maglie della catena manovran-
doli opportunamente (vedere fig. 25).

|
|

L

{

chiave piatta da 11

chiave a tubo da 14
chiave a tubo da 17
chiave piatta da 17

chiave piatta da 10
cacciavite

chiave per cava esag. da 4

chiave piatta da 7

cacciavite
chiave piatta da 10
chiave a tubo da 10

chiave a tubo da 10




OPERAZIONE 025 — Rimontaggio ruttore e ingranaggio comando Figure 26 - 27 - 27 bis

distribuzione sul veicolo 1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mecc.
1 Come prima operazione mettere il motore a punto morto superiore

con valvole chiuse; questo si compie portando la freccia segnata
sul volano col P.M.S. in linea con la freccia segnata sul coperchio
del basamento.

o Infilare poi l'ingranaggio comando distribuzione, montando nel me-
desimo tempo sul pignone la catena.

N.B. - Per poter effettuare la messa in fase dell’accensione occorre
montare l'ingranaggio curando che i due piani dell’alberello risultino
perpendicolari (vedere A di fig. 26); come riferimento si pud mel-
tere un righetto come dimostrato in figura.

3 Montare il coperchio interno lato distribuzione (vedere fig. 24)
seguendo le istruzioni riportate a operazione 044 « 21 »,

4 Innestare la camma del ruttore sull’alberello curande che guardi
verso |'alto (vedere fig. 27). Indi avvitare provvisoriamente (occor-
rendo effettuare la messa in fase) la piastra del ruttore.

5 Ripetere in senso inverso a operazione 010 i paragrafi 1°-2°-3°
di n. 5.
6 Effettuato il montaggio di quanto sopra detto occorre passare alla

messa in fase del motore.

Per la messa in fase della distribuzione vedere quanto detto a
pperazione 011 « 1 »,

Per la messa in fase dell'accensione vedere fig. 27 e agire nel
seguente modo:
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52

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

1)

2)

controllare che l'apertura dei contatti (B) corrisponda alla mi-
sura prescritta (lo spessimetro di 0,4 mm deve entrare legger-
mente forzato fra le due puntine). Qualora la suddetta misura
dovesse risultare maggiore o minore allentare di mezzo giro la
vite (A) che blocca la squadretta porta contatto fisso, spostare
la squadretta quel tanto da ottenere la prescritta apertura dei
contatti, indi bloccare nuovamente la squadretta.

N.B. - Effettuare questa registrazione con la camma del ruttore
in posizione di massima apertura e verificare lo stato della
superficie dei contatti: deve risultare piana e pulita (non ossi-
data), se occorre ravvivarla usare apposita limetta a taglio fi-
nissimo.

Passare alla messa in fase portando il motore a circa fine fase
di compressione, con il pistone in prossimitd del punto morto
superiore, a valvole chiuse. Per ottenere questo girare il volano
quel tanto da portare la freccia con A.R. (apertura ruttore)
tracciata sul volano, in direzione della freccia tracciata sul ba-
samento.

Introdurre fra le due puntine del ruttore una listerella di carta
velina (molto fine) e far ruotare il volano in senso contrario alle
lancette dell'orologio fino a che le puntine chiudono la carta.
Operando una certa tensione per togliere la carta girare il volano
nel senso delle lancette dell’'orologio fino a che la carta esce dalle
puntine.

Controllare a questo punto che la freccia con A.R. segnata sul
volano coincida perfettamente colla freccia di riferimento sul basa-

cacciavite

cacciavite




Segue operazione 025

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

mento (vedere A di fig. 27 bis). La tolleranza massima consentita
& di 1 mm sopra e sotto la freccia di riferimento sul basamento.

Se, eseguito quanto detto, le frecce non coincidono il motore risulta
fuori fase: & anticipato se la freccia del volano si trova al di sopra
della freccia di riferimento sul basamento (vedere B di fig. 27 bis),
é ritardato se la freccia si trova al di sotto (vedere C di fig. 27 bis).

Se il motore risulta anticipato, allentare le due viti che fissano la
piastrina del ruttore (vedere C di fig. 27) e far eseguire alla

stessa un piccolo spostamento nel senso delle lancette dell’orologio
(vedere D di fig. 27 bis).

Se il motore risulta ritardato far ruotare la piastrina del ruttore in
senso opposto a quanto sopra detto (vedere E di fig. 27 bis).

Ripetere le operazioni elencate nella prima parte del capitolo 2°
fino a trovare la coincidenza perfetta della freccia A.R. sul volano
colla freccia sul basamento (vedere A di fig. 27 bis).

Ripetere in senso inverso l‘'operazione 010 « 1-2-3-4 »,

Rimettere i due coperchi laterali, gli appoggiapiedi e le leve del

. chiave per cava esag. da 4
cambio e della messa in moto.

chiave piatta da 17
chiave a tubo da 17
chiave piatta da 1U

| cacciavite
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OPERAZIONE 026 — Smontaggio ruttore e ingranaggio

comando distribuzione

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Ruttore.

Dalla piastrina del ruttore si pud togliere: il feltrino, la squadretta
che tiene la puntina fissa e il martelletto con puntina.

Il gruppo ingranaggio comando distribuzione viene smontato svi-
tando i 4 bulloncini con taglio per cacciavite che tengono unito il
pignone catena e l'ingranaggio all’alberello.

Per il rimontaggio attenersi a quanto gia detto.

{ cacciavite
| chiave piatta da 7

chiave piatta da 9
cacciavite

OPERAZIONE 027 — Revisione e sostituzione del ruttore e ingranaggio

comando distribuzione

1 Meccanico

54

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Ruttore.

Controllare la superficie di lavoro della camma; deve presentarsi
levigata. Se vi sono rigature o usure sostituire la camma completa
di regolatore per anticipo automatico.

Piastrina del ruttore.

Verificare |'efficienza delle puntine platinate, se consumate sostituirle
tramite il cambio della squadretta per tenuta puntina e del martel-
letto; nel montaggio del martelletto fare attenzione a non modifi-
care la curva della molletta di richiamo.

Controllare l'efficienza del feltrino per lubrificazione camma.




Segue operazione 027

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Gruppo ingranaggi comando distribuzione.

Verificare il profilo dei denti del pignone catena, se consumati
sostituire il pezzo.

Controllare sullingranaggio comando distribuzione il profilo e il
consumo dei denti; se vi sono denti scheggiati, rotti o consumati
sostituire il pezzo.

Verificare I'elasticitd dellingranaggio esaminando I'efficienza dei ci-
lindretti in gomma, nel caso avessero perso la loro elasticita o ve
ne fossero di rotti, sostituirli tramite apposito attrezzo costituito da
una spina e un tubetto avente sezione interna ed esterna conica
come detto a operazione 035 paragrafo 1° e 3°.

L'alberello deve risultare perfettamente diritto; controllare le super-
fici a contatto coi due cuscinetti (a sfere e a rulli): devono presen-
tarsi integre e levigatissime. In caso contrario sostituire.

Esaminare le condizioni del cuscinetto a sfere montato nel coperchio
e del cuscinetto a rulli montato nel basamento. Per le misure di
controllo dei due cuscinetti vedere a pag. 116 « Gruppo cu-
scinetti »,
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OPERAZIONE 028 — Smontaggio gruppo pompa olio dal veicolo

Figure 28 - 29

1 Meccanico

OPERAZIONE 029 — Rimontaggio gruppo pompa sul veicolo

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

La lubrificazione del motore & forzata. La circolazione dell’olio
viene effettuata tramite una pompa ad ingranaggi fissata nella parte
inferiore del basamento lato volano (vedere fig. 28). Questa pompa
& comandata mediante una coppia elicoidale di ingranaggi (ingra-
naggio pompa e pignone elastico motore). Nella pompa vi & inse-
rita una valvolina di pressione che regola il passaggio dell’olio.

Iniziare lo smontaggio eseguendo quanto detto a operazione 020
« dall'l al 4 »,

Togliere il dado di tenuta ingranaggio pompa indi applicare |'ap-

posito estrattore per lo smontaggio di detto ingranaggio (vedere
fig. 29).

Svitare le 4 viti che tengono la pompa unita al basamento, indi
sfilare il gruppo pompa.

chiave a tubo da 10
chiave 31866
estrattore 31860
chiave a tubo da 14
| chiave a tubo da 10

cacciavite

1 Meccanico

56

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Ripetere l'operazione 028 in senso inverso.

Per agevolare la circolazione dell’olio, prima di montare la pompa sul
basamento & conveniente mettere un po’ d'olio nei fori che servono
per il passaggio dell'olio praticati sulla parte posteriore della
pompa.

Non si dimentichi di montare la guarnizione in carta fra basamento
e pompa.




OPERAZIONE 030 — Smontaggio pompa olio

Figura 30
1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.
I Vedere fig. 30
Levare:
— le due viti di tenuta (A); cacciavite
— il coperchio per pompa (B);
— l'alberello dentato comando ricupero (C);
— staccare il corpo di mandata (D) dal corpo di ricupero (E);
— dal corpo di ricupero estrarre l'ingranaggio per ricupero olio (F)
sfilandolo dall'alberello con chiavellas;
— dal corpo di ricupero estrarre la chiavella dall’albero dentato
con ingranaggio di mandata (G) indi sfilarlo;
— dal corpo di mandata estrarre |'ingranaggio libero per mandata
olio (H);
— per ultimo estrarre la valvolina (1) togliendo: copiglia, ranella
e molla.
OPERAZIONE 031 — Rimnnlaggio pompa olio 1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mecc,

1 Ripetere l'operazione 030 in senso inverso.

Nel montaggio fare attenzione che i piani d'unione della pompa
siano pulitissimi e che le viti di chiusura siano bene avvitate. La
pompa deve essere a tenuta perfetta, perché, in caso contrario, pud
aspirare aria e quindi lavorare in cattive condizioni di riempimento,
fornendo una circolazione difettosa.
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OPERAZIONE 032 — Revisione pompa olio

1 Meccanico

58

OPERAZIIONE

UTENSILI

Vedere fig. 30

Ingranaggi.
Controllare lo stato delle dentature e degli alberelli d'appoggio.

Corpo pompa di mandata.

E' costruito in bronzo. Dopo averlo accuratamente pulito con benzina

e soffiato con getto d'aria si effettuino i seguenti controlli.

Verificare:

— gli alloggiamenti dei due ingranaggi. A pezzo nuovo il ¢ e
mm 16 H8 3,02? . Giuoco massimo fra alloggiamenti e ingra-

naggi mm 0,12 circa;

— la sede per la valvolina deve presentare una perfetta tenuta;
in caso contrario operare la smerigliatura tramite valvolina;

— il piano deve essere perfettamente lucido.

Corpo pompa di ricupero.

E’ costruito in bronzo. Dopo averlo accuratamente pulito con benzina

e soffiato con getto d'aria si effettuino i seguenti controlli:

Verificare:

— gli alloggiamenti dei due ingranaggi. A pezzo nuovo il (7 e
mm 16 H8 g,tm- Giuvoco massimo fra alloggiamenti e ingra-
naggi mm 0,12 circa;

— il foro per supporto alberello dell'ingranaggio di mandata, A
pezzo nuovo il (7§ & mm 8 H8 +gr.-22' Givoco massimo fra
alberello e foro mm 0,1 circa;

— i due piani devono essere perfettamente lucidi.




Segue operazione 032

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Coperchio per pompa.
E' costruito in bronzo. Verificare:

— il piano, deve essere perfettamente lucido;
Il foro che permette il passaggio dell'alberello. A pezzo nuovo

presenta un (7 di mm 8 H7 +go15 . Riscontrando un giuoco tra
alberello e foro superiore a mm 0,1 sostituire il pezzo.

Alberello dentato comando ricupero.

Verificare:

— il filetto, deve essere integro;

— la superficie conica per tenuta ingranaggio, deve essere levi-
gata e priva di rigature, la sede della chiavella non deve pre-
sentare slabbrature:

— i denti dell'ingranaggio;

— la superficie cilindrica d'appoggio deve essere levigata.

Essendo il pezzo costruito in acciaio l'usura & minima; eventuali

givochi che si riscontreranno saranno dovuti alle usure degli appoggi

in bronzo.

Alberello con ingranaggio di mandata.

Verificare:

— la superficie cilindrica d’appoggio, deve essere levigata; la sede
per chiavella non deve presentare slabbrature;

— i denti dell'ingranaggio.

Essendo il pezzo costruito in acciaio l'usura & minima; eventuali

givochi che si riscontreranno saranno dovuti alle usure degli appoggi

in bronzo.
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OPERAZIONE 033 — Smontaggio del pignone elastico motore dal veicolo Figura 31
1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.

1 Per lo smontaggio occorre eseguire |‘'operazione 020 « dall'l al 4 ».
2 Togliere dall’albero motore I'anello Seeger mediante apposita pinza

indi sfilare la ranella con tacche. pinza con punte (Seeger)
3 Mediante apposito estrattore (vedere fig. 31) sfilare dall’albero | estrattore 31860

motore il pignone elastico. | chiave a tubo da 17
4 Togliere dall’albero motore la molla a balestra per tenuta pignone

e la ranella tra pignone e cuscinetto.

OPERAZIONE 034 — Rimontaggio del pignone elastico motore sul veicolo Figura 32
1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mecc.
1 Ripetere l'operazione 033 in senso inverso.

N.B. - Montato il pignone sull’albero motore & indispensabile fissarlo
tramite una speciale chiavella che funge da molla a balestra; questa
deve essere montata nella scanalatura larga del pignone infilandola

dal lato dove si riscontra una parte piana come viene dimostrato
a fig. 32,
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OPERAZIONE 035 — Smontaggio e rimontaggio del pignone

elastico motore

Figure 33 - 34
1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Se occorre smontare il pignone elastico per la sostituzione dei ci-
lindretti in gomma questi vengono tolti tramite un punzone.
Per il montaggio dei nuovi cilindretti I'operazione pud essere eseguita
in un modo abbastanza semplice come quello qui elencato:

1) immergere i cilindretti in bagno d'olio;
2) mettere nell'ingranaggio il corpo interno, curando che la mez-
zaria della scanalatura (A) opposta alla scanalatura grande passi

fra i due cilindretti (B) e sulla metd della fresatura (C) del-
I'ingranaggio come & dimostrato a fig. 33;

3) mediante un attrezzo composto da una spina e da un tubetto
avente sezione interna ed esterna conica con misura atta a
guidare il cilindretto in gomma viene operato il montaggio
come illustrato a fig. 34.

OPERAZIONE 036 — Revisione del gruppo pignone elastico

{ attrezzo
| martello

motore

31858

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Pignone.

1 Verificare lo stato della dentatura, che non vi siano denti incrinati
o rotti; controllare che la parte elastica sia efficiente, se vengono
riscontrati dei cilindretti in gomma appiattiti o rotti sostituirli.

Chiavella a molla balestra.

. Verificare la perfetta elasticits, se esistono incrinature o rotture
occorre sostituirla,
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OPERAZIONE 037 — Smontaggio dinamo dal veicolo

62

Figura 35
1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mece.
Ripetere |‘operazione 020 « 1-2 ».
Ripetere |‘operazione 024 « 1 »,
Staccare i due fili dalla dinamo (rosso 51 - bianco 61). cacciavite

Svitare il dado di tenuta puleggia dinamo.

Allentare i due bulloni di tenuta dinamo posti sulla parte anteriore
del basamento.

Togliere dalla dinamo la puleggia mediante apposito estrattore
come dimostrato a fig. 35.

Dopo aver tolto la puleggia la dinamo viene sfilata dal lato destro.

La cinghia trapezoidale per comando dinamo rimane montata sul
volano.

| chiave a tubo da 14
| chiave 31866

chiave per cava esag. da 5

[ estrattore 31860
{ chiave a tubo da 17
tchiave a tubo da 11




OPERAZIONE 038 — Rimontaggio dinamo sul veicolo 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Ripetere in senso inverso l‘'operazione 037.

N.B. - Prima che venga montato il coperchio laterale sinistro girare
la dinamo quel tanto che occorre per ottenere la giusta tensione
della cinghia (cedimento em. 1 + 1,5).

Ricordarsi che una tensione eccessiva potrebbe compromettere la
durata del cuscinetto della dinamo. Controllare a operazione ulti-
mata che dal piano esterno della puleggia al piano interno del
volano risulti una distanza di mm 1,5 circa.

OPERAZIONE 039 — Smontaggio e rimontaggio dinamo Figura 36

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.

Vedere fig. 36

1 Togliere il coperchio (A) dal regolatore (sul lato opposto alla i :
puleggia) mediante la svitatura del dado centrale (B). chiave piatta da 8
2 Sfilare le due spazzole (C) sganciando le apposite mollette di pres-
sione. Se occorre sostituire le spazzole svitare le viti di tenuta _—
cavetti spazzole. cacciavite
3 Togliere il coperchietto (D) svitando le due viti (E) indi sfilare la s
parte rotante - indotto - (F). cacciavite
4 La puleggia (G) viene smontata dalla dinamo come detto ad ope-

razione 037.
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OPERAZIONE 040 — Revisione della dinamo

1 Meccanico

64

OFPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Vedere fig. 36
Verificare lo stato delle spazzole, devono scorrere liberamente entro
le loro guide, se sporche occorre pulirle e se consumate sostituirle
attenendosi al medesimo tipo.
Per lo smontaggio vedere operazione 039 « 1-2 ».
Verificare lo stato del collettore, se & annerito pulirle con benzina
(non usare petrolio per questa operazione). Se sul collettore si ri-
scontrano rigature & consigliabile operare una leggera tornitura.
Riscontrando dissaldature all’attacco dei fili dell’avvolgimento oc-
corre risaldarli a stagno.
Verificare la perfetta efficienza dei due cuscinetti (vedere a pag. 116
« Gruppo cuscinetti »). Ingrassarli con apposito grasso.
Verificare nel gruppo regolatore di tensione lo stato delle puntine;
se si riscontrano depositi di sporco procedere alla pulitura mediante
benzina. Verificandosi delle bruciature o irregolarita & consiglia-
bile rivolgersi a officine appositamente attrezzate.
Qualora si disponga di apposito banco prova & possibile la sostitu-
zione o riparazione delle puntine verificandone poi il funzionamento.
Diamo qui appresso, a tale scopo, i dati di taratura a caldo: po-
tenza 30 W; autoregolazione della tensione nei limiti da 6,3 a
7,3 Volta al variare del carico e della temperatura (fino a piv 50°)
rispetto alla temperatura ambiente; inizio carica giri 1250; potenza
normale a giri 2000; regime massimo di funzionamento giri 8000
circa; rotazione destra.
Se non si oftengono questi dati occorre agire sull’apposita vite di
regolazione.
Controllare che la cinghia per dinamo sia in buone condizioni
altrimenti sostituirla.

| cacciavite
| chiave piatta da 6




OPERAZIONE 041 — Smontaggio blocco motore dal veicolo Figura 37

1 Meccanico 1 Aiutante

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.
1 Eseguire l'operazione 010 « 1-4 ».
2 Eseguire l'operazione 020 « 1-2 »,
3 Togliere la leva del freno. chiave piatts da 10
4 Staccare dal motore la trasmissione del contachilometri. pi
InZa
5 Eseguire l‘operazione 024 « 1-2 ».
& Staccare, solo dal motore, le due tubazioni per la mandata ed il
ricupero dell’olio. chiave piatta da 17
Togliere la catena levando la molletta dalla maglia di congiunzione. pinza
8 Svitare i dadi dai tre bulloni che tengono il motore unito al telaio, ( chiave a tubo da 19
indi sfilare i bulloni sul lato destro. Eseguito quanto detto il motore { spina
si toglie da un lato mediante un aiutante come dimostrato a fig. 37. | martello 2
OPERAZIONE 042 — Rimontaggio blocco motore sul veicolo 1 Meccanico 1 Aiutante
OPERAZIONE UTENSILI Mece.
1 Per il montaggio del motore sul veicolo attenersi all'operazione 041.
in senso inverso,
L'albero per l'avviamento completo di settore deve essere montato 3
sul motore prima che questo venga posto sul veicolo.
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OPERAZIONE 043 — Smontaggio blocco motore

Figure 38 - 39 - 40 - 41 - 42 - 43

1 Meccanico

66

(5.0 S A R N

-~ O

10
11

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Avvertenza: per le anormali condizioni in cui talvolta si usa il
veicolo (pioggia, fango. polvere) & sempre consigliabile, prima di
procedere allo smontaggio delle singole parti del motore effettuare
una buona pulizia generale. Disporre i pezzi smontati in modo da
evitare la confusione con pezzi appartenenti ad altro veicolo. Nel-
I'eseguire lo smontaggio occorre avere la massima cura e pulizia.
Adoperare due bacinelle con petrolio o benzina: una per lavare i
pezzi, l'altra per risciacquarli. Il motore durante lo smontaggio
viene posto su un apposito attrezzo.

Sfilare dal motore l'albero per |'avviamento completo di settore.
Togliere la testa dal motore - operazione 010 « 2-5-6 ».

Togliere il cilindro e il pistone - operazione 015 « 2-3 ».

Togliere il ruttore e l'ingranaggio comando distribuzione - ope-
razione 024 « 3-4-6 ».

Sfilare la catena della distribuzione e togliere la piattina tendicatena.
Togliere: il volano, il coperchio interno lato volano e il gruppo
della frizione - operazione 020 « 3-4-5-6 ».

Togliere il supporto con leva disinnesto frizione e sfilare dall‘al-
bero primario del cambio il gruppo delle astine e sfere spingi-
dischi frizione.

Levare dall’albero primario lingranaggio per [|‘avviamento dopo
avere estratto l'anello Seeger di tenuta.

Togliere il pignone elastico - vedere operazione 033 « 2-3-4 ».
Togliere l'ingranaggio comando pompa e il gruppo pompa olio -
operazione 028 « 2-3 ».

attrezzo 31873

pinza

chiave a tubo da 10

pinza con punte (Seeger)




Segue operazione 043

12

13

14

15

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Togliere la dinamo - operazione 037 « 4-5-6 »; dopo aver tolto la
puleggia la dinamo si sfila dal lato destro.

Togliere l'ingranaggio comando distribuzione sull’albero motore me-
diante apposito attrezzo di tenuta ingranaggio e chiave come
dimostrato a fig. 38.

Togliere il pignone della catena eseguendo le seguenti operazioni:
1) liberare la ghiera di fissaggio pignone dalla ranella con orec-
chiette di tenuta;

2) svitare la ghiera tenendo il pignone catena con apposita chiave;
questa operazione si compie come dimostrato a fig. 39.

Per staccare le due meta del basamento (vedere fig. 40) occorre
togliere quanto segue:

il bullone a colonnetta (A) d‘unione basamento, questo & una
delle 4 colonnette per tenuta supporto leva frizione e precisamente
la colonnetta posta verso la parte posteriore del motore;

dal lato destro togliere i due bulloni (B), indi svitare i 4 dadi (C)
dai 4 bulloni che vengono sfilati dal lato sinistro; svitare poi dalle
due orecchie per tenuta parte inferiore basamento i due dadi (D);
dal lato sinistro togliere il supporto per leva rinvio frizione per
poter svitare il bullone d'unione basamento posto sotto di questo;
eseguito quanto detto staccare le due meta del basamento pic-
chiando leggeri colpi con mazzuola di legno sull‘albero motore.
L'interno del basamento & visibile a fig. 41.

Eseguito lo smontaggio del motore nei suoi vari gruppi, per lo
smontaggio completo di questi si proceda come qui elencato.

attrezzo 31863
chiave 31864
| chiave a tubo da 10

cacciavite
martello

chiave 31868
chiave 31869
spina 31868/4

chiave a tubo da 11

chiave piatta da 10
chiave a tubo da 10
chiave a tubo da 11
{ mazzuola

Jchiave a tubo da 11
!
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Segue operazione 043

68

16

17

18

19

20

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Smontaggio gruppo castelletto.
Vedere operazione 012 « 1-2-3 »,

Smontaggio gruppo testa.
Vedere operazione 012 « 4-5-6 ».

Smontaggio del pistone.
Vedere operazione 017 « 1 »,

Smontaggio pompa olio.
Vedere operazione 030.

Mezzo basamento destro.

Sfilare dall’ingranaggio presa diretta il distanziatore per pignone
catena curando come sono poste, sul distanziatore, le rigature per
tenuta olio; questa avvertenza serve per il buon montaggio del
distanziatore.

Mediante mazzuola d‘alluminio battere sulla presa diretta per
estrarla, dall’esterno verso linterno.

Togliere l'ingranaggio intermedio per contachilometri estraendo
dall’alberello l'anello Seeger di tenuta.

Togliere la custodia per alberello ingranaggio contachilometri.
Togliere l'ingranaggio principale per contachilometri estraendo dal-
I'alberello I'anello di tenuta Seeger.

mazzuola

{ pinza con punta (Seeger)
| cacciavite

pinza con punte (Seeger)




Segue operazione 043

21

22

OPERAZIONE UTENSILI Mece.
Mezzo basamento sinistro.
Sfilare dal gruppo cambio:
I'albero secondario, il tamburello con ingranaggi e lingranaggio
libero per 19 wvelocita.
Per poter estrarre |'albero primaric occorre per primo togliere il
gruppo dell’albero motore picchiando con mazzuola d‘alluminio sul-
l'albero dall’esterno all’interno. mazzuola

Fissare in morsa il mezzo basamento sinistro (lato volano) strin-
gendo, fra le ganasce di piombo, l'albero primario del cambio
per poter levare il dado di fissaggio corpo frizione fisso (vedere
fig. 42). Togliere dalla morsa il mezzo basamento e infilare sul-
I'albero primario un tubo di ferro lungo circa mm 210 col (7 in-
terno di mm 47. Far si che una estremitd di tale tubo appoggi
sul cuscinetto a sfere e che laltra estremitd del tubo appoggi
su base solida. Indi battere con punzone d'alluminio e martello
dall'esterno verso linterno. Si sfilerda cosi l'albero primario del
cambio (vedere fig. 43).

Ribaltare di 180° il mezzo basamento e battere con punzone d'al-
luminio (dall'interno verso l'esterno) sul corpo frizione fisso: si
otterrd cosi il distacco del pezzo dal cuscinetto a sfere.

Per la revisione del corpo frizione fisso vedere operazione 023 « 1 ».
Smontaggio gruppo cambio.

Sfilare dall'albero primario l'ingranaggio per 2% velocita dopo
aver estratto l'anello Seeger; sfilare dall’'albero secondario l'ingra-
naggio per 3“ wvelocita dopo aver estratto l‘anello Seeger; se

morsa e chiave a tubo da 21

apposito tubo
punzone
| martello

j martello
| punzone

pinza con punte (Seeger)

69



Segue operazione 043

70

23

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

occorre smontare dal tamburo scanalato i forcellini per comando
ingranaggi scorrevoli togliere i fili di ferro per sicurezza, le viti
temperate che lavorano nelle scanalature del tamburo, i tappi, le
molle e le sfere per fermo marce. Dopo di questo si possono
sfilare i due forcellini: osservare bene come sono montati per
poter rimontarli nella stessa posizione. Smontare dal coperchio
interno lato distribuzione il corpo completo del preselettore con
molla, ranella e feltro.

Allentare il bulloncino per tenuta forcella di fine corsa, indi sfilare
la forcella con molla.

Sfilare il corpo interno del preselettore completo di saltarelli, indi
togliere la ranella e la guarnizione situata nella bronzina; se oc-
corre togliere la camma del preselettore svitare le 4 viti di tenuta.

Smontaggio gruppo albero motore.

1) Svitare e togliere il bullone per serraggio semialberi;

2) sfilare dallo spinotto metad albero inserendo nel taglio ortogo-
nale al foro del bullone un cacciavite in modo da allargare
leggermente il taglioc e rendere facile lo smontaggio;

3) sfilare dallo spinotto le ranelle distanziatrici, la biella e la gab-
bia con montato i rulli in numero di 14 (5 5 x 10).

{

pinza
cacciavite

chiave piatta da 10

cacciavite

chiave a tubo da 17

cacciavite




OPERAZIONE 044 — Rimontaggio blocco motore Figure 44 - 45 - 46 - 47 - 48 - 49 - 50
-51-52-53.54 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.

Prima di procedere al montaggio del blocco motore occorre ese-
guire il montaggio dei singoli gruppi, attenendosi alle operazioni
come qui sotto elencato:

Rimontaggio gruppo castelletto.

1 Eseguire l'operazione 013 « 1 »,

Rimontaggio gruppo testa.
2 Eseguire l'operazione 013 « 2 ».

Rimontaggio del pistone.

3 Eseguire l'operazione 018 « 1 ».
Rimontaggio gruppo pompa olio.
4 Eseguire l'operazione 031 « 1 ».

Rimontaggio mezzo basamento destro.
5 Eseguire |'operazione 043 « 20 » in senso inverso.

Rimontaggio mezzo basamento sinistro.

6 Prima di procedere al montaggio dei pezzi nel mezzo basamento
sinistro occorre eseguire il montaggio su banco dei gruppi albero
motore e cambio attenendosi alle operazioni come qui sotto
elencato.

Rimontaggio gruppo albero motore.

Ripetere |'operazione 043 « 23 » in senso inverso.

N.B. - Prima di chiudere definitivamente il bullone serraggio semi-

FA.
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alberi occorre controllare la centratura dell’albero ponendolo fra
due contropunte ed esaminando con indicatore centesimale |'eccen-
tricitd (vedere fig. 44); riscontrando spostamenti superiori a
mm 0.02 occorre raddrizzare con leggeri colpi di mazzuola d'al-
luminio.

Durante il montaggio inserire fra i due semialberi un blocchetto
largc mm 20 + 0,05 ed assicurarsi, tramite apposita sonda, come
dimostrato a fig. 45 che il givoco fra biella ed albero sia non
inferiore a mm 0,2 e non superiore a mm 0,39.

Rimontaggio gruppo cambio.
Ripetere l'operazione 043 « 22 » in senso inverso.

Gruppo preselettore montato in 1% velocita (vedere fig. 46).

Per montare il corpo completo (A) nel corpo interno del preselet-
tore (B) occorre innestare il saltarello (C) nell'apposita tacca (D)
per 19 velocitd premendo con un cacciavite sull‘altro saltarello
quel tanto da innestarlo nel corpo come dimostrato a fig. 47.

Terminato il montaggio su banco dei singoli gruppi, come qui sopra

elencato, si passa al montaggio del blocco motore operando come
segue.

Avvertenze per il montaggio generale del cambio in 1% velocita

(vedere fig. 48. Nelle figure 3 e 21 il cambio & rappresentato in
folle).

Tutti i pezzi che compongono questo gruppo vanno montati nel
mezzo basamento sinistro; fa eccezione l'ingranaggio presa diretta

chiave a tubo da 17:

il serraggio del bullone
deve essere effettuato

€on un carico

di kgm 8,75 + 0,25
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che va montato nell'apposito cuscinetto sul mezzo basamento
destro.

Introdurre, pressando leggermente, il corpo frizione fisso nell'appo-
sito cuscinetto a sfere montato nel mezzo basamento sinistro; indi
rovesciare il mezzo basamento e introdurre nel cono del corpo
frizione fisso (che va fatto appoggiare su base solida) l'albero
primario con montato l'ingranaggio libero per 29 velocita.

L'albero primario va fissato con leggeri colpi di mazzuola d‘allu-
minio, in modo da rendere aderenti le superfici dei due conij;
effettuato questo prendere in morsa l'albero primario e avvitare
il dado di fissaggio stringendo quel tanto che occorre per bloccare
I'albero.

Eseguito il montaggio assicurarsi che il corpo frizione giri libera-
mente e che l'albero risulti centrato.

Appoggiare l'ingranaggio per 1% velocitda sul piano del mezzo
basamento.

Prendere il gruppo tamburo forcellini, disporle in modo che il for-
cellino inferiore sinistro (A) per comando ingranaggio innesto 1¢
e 3% velocita sul secondario risulti a fine corsa verso |'esterno come
dimosirato a fig. 49; e che il forcellino superiore destro (B) per
comando ingranaggio innesto 29 e 4% velocitd sul primario risulti
a fine corsa verso il centro come dimostrato a fig. 49. Si possono
cosi infilare nei forcellini i due ingranaggi scorrevoli: nel forcel-
lino superiore (B) montare l'ingranaggio per 3% velocitd (innesto 2°
e 49); nel forcellino inferiore (A) montare lingranaggio per
29 velocitd (innesto 19 e 39).

{ punzone d'alluminio
| martello

j mazzuola
| chiave a tubo da 21
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Montare cosi il gruppo completo nel mezzo basamento. Dopo di
questo infilare l'albero secondario con montato l'ingranaggio libero
per 3% velocita.

Dopo aver posto il gruppo cambio nel mezzo basamento occorre
controllare, mediante apposito attrezzo, il perfetto innesto delle
marce (vedere fig. 50).

Ottenuto il montaggio del cambio infilare il gruppo albero motore
nell’anello esterno del cuscinetto posto nel mezzo basamento,
tramite una leggera spinta a mano.

Effettuato il montaggio dei vari gruppi nelle due metd del basa-
mento, queste vengono unite come qui elencato:

1) porre sul piano interno del mezzo basamento sinistro |‘apposita
guarnizione in carta (preferibilmente nuova); perché ben ade-
risca la guarnizione deve essere impregnata d'olio;

2) prima di unire le due metd del basamento occorre mettere
I'anello di spessore (fra cuscinetto e distanziatore) nell’allog-
giamento praticato nel mezzo basamento destro sopra il cusci-
netto dell'albero motore come dimostrato a fig. 51.

Questo anello, se non viene montato come spiegato, non é
possibile infilarlo sull'albero motore.

attrezzo 31874
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Mece,

Unito il basamento proseguire nel montaggio del motore atte-
nendosi a operazione 043 « 15 » in senso inverso.

Montare la pompa dell'olio (vedere operazione 029).
Montare il gruppo pignone elastico (vedere operazione 034).
Montare il gruppo della frizione (vedere operazione 021).

Montare il coperchio interno lato volano, indi infilare nel basa-
mento la dinamo seguendo per il montaggio I'operazione 038.

Montare il volano infilandolo sul cono dell’albero motore; dopo di
questo, tenendo il volano con apposito morsetto, avvitare con forza
il dado centrale per bloccaggio volano.

Montare nel basamento il filtro per l'olio assicurandosi che sia
stato messo sull'estremitd del filtro I'anellino in gomma che fa da
guarnizione. Per poter infilare con sicurezza l'estremitd del filtro
nella sede praticata nel basamento, occorre effettuare il montaggio
con apposito attrezzo; questo serve per guidare il filtro nell‘interno
del basamento come dimostrato a fig. 52.

A questo punto di montaggio & bene effettuare, tramite apposito
attrezzo, la prova del funzionamento cambio per quanto concerne
I'innesto delle marce (vedere fig. 53).

chiave a tubo da 10
cacciavite

morsetto 31862
chiave a tubo 31864

attrezzo con spina 31867

attrezzo 31872
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20

2]

22

23
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Montare il pistone, indi il cilindro seguendo le istruzioni date a
operazione 015 « 2-3 » e operazione 016.

Montare la testa seguendo in senso inverso |'operazione 010 « 6 ».

Montare lingranaggio comando distribuzione sull’albero motore
mediante apposito attrezzo di tenuta ingranaggio e chiave come
dimostrato a fig. 38.

Montare la catena infilandola nell’apposito passaggio praticato nella
testa-cilindro e l'ingranaggio comando distribuzione seguendo l'ope-
razione 025 « 1-2 »,

Montare il coperchio interno lato distribuzione col settore dentato
del corpo preselettore in posizione di 1% velocitd (essendo il cam-
bio montato in 1% velocitd).

Per assicurarsi che detto settore & posto in 1% velocitd verificare
che l'angolo (A) del quadro dell'alberello si trovi sulla mezzaria
della scanalatura (B) - vedere fig. 54.

Montare il gruppo del castelletto sulla testa seguendo l‘operazione
010 «5 » in senso inverso. Dopo di questo eseguire la messa in
fase del motore.

Messa in fase del motore.

Per la messa in fase del motore si devono eseguire le seguenti due
operazioni:

— messa in fase della distribuzione (1% operazione); vedere
quanto detto a operazione 011 « 1 »;

|

attrezzo 31863
chiave 31864
chiave a tubo da 10

chiave a tubo da 10
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— messa in fase dell’accensione (2 operazione); vedere quanto
detto a operazione 025 « 6 ».

Montare il coperchio della testa consultando quanto detto a ope-
razione 011 « 5 »,

Prova del motore.

Effettuata la revisione generale & consigliabile, ove sia possibile,
la prova al banco del motore.

Se si @ operata la sostituzione del pistone e l'alesatura del cilindro
occorre rodare il motore, ciogé, farlo funzionare con poco carico al

freno, per circa tre ore, al regime progressivamente crescente da
2500 a 5000 giri circa.

Si provi quindi brevemente la potenza: al regime di 6000 giri si
devono ottenere circa CV 10. Si raccomanda vivamente di non
forzare il motore revisionato prima che il veicolo abbia percorso
circa 1500 km, e di non esagerare nei primi 500 km nella rota-
zione del motore avendo l'avvertenza di non aprire pit di meta
il comando gas.

Se non si dispone di banco prova si abbia cura di compiere il
rodaggio sul veicolo, attenendosi alle avvertenze sopra esposte.
Si raccomanda di sostituire il lubrificante e di lavare bene i filtri
dopo i primi 500 km.

Per la lubrificazione del motore usare il seguente olio:

sotto i 10° Shell X-100 SAE. 30;

sopra i 10° Shell X-100 SAE. 40.

L7



OPERAZIONE 045 — Revisione e sostituzione gruppo blocco motore

1 Meccanico

Figure 55 - 56 - 57

78

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Mezzo basamento destro.

Controllare se il mezzo basamento non presenta crepe in alcun
punto.

Qualora si riscontrasse cid, saldare o sostituire il pezzo. Solo se si
tratta di piccole incrinature & consigliabile la saldatura. In tal caso
¢ sempre bene verificare dopo la saldatura che il basamento non
abbia subito deformazioni.

Verificare se i prigionieri di fissaggio testa e cilindro sono ben
fissi; in caso contrario avvitarli a fondo. Se accadesse di dover ro-
vinare il filetto nel foro del basamento, occorre maggiorare il foro
e filettare; avvitare poi il prigioniero maggiorato. Si pud anche
filettare nel mezzo basamento una bussola ed avvitare su questa
il wvecchio prigioniero,

Verificare lo stato di conservazione dei piani di unione all’altro mezzo
basamento e al coperchio. Ricordare che se i piani non sono per-
fetti o senza guarnizione non si potrd ottenere la tenuta dell'olio.

Cuscinetto per albero motore.

Controllare che sia ben fisso nel suo alloggiamento e che le 2 viti
di tenuta non siano allentate; per le misure di controllo vedere
a pag. 116 « Gruppo cuscinetti »,

Per la sostituzione del cuscinetto occorre togliere le ranelle di
tenuta levando le 2 viti (queste hanno un apposito taglio di bloc-
caggio il quale deve essere stretto per poterle svitare e allargato
dopo montate). Il cuscinetto si sfila mediante pressa o apposito
punzone.

Cuscinetto per ingranaggio presa diretta.
Controllare che sia ben fisso nel suo alloggiamento. Per le misure

pinza
cacciavite
pressa
punzone
l martello
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di controllo vedere a pag. 116 « Gruppo cuscinetti ».
Per la sostituzione del cuscinetto adoperare apposito punzone.

Cuscinetto a rullini per albero comando distribuzione.
Controllare che sia ben fisso nel suo alloggiamento e che le due
viti di tenuta non siano allentate; per le misure di controllo vedere
a pag. 116 « Gruppo cuscinetti ».

Per la sostituzione del cuscinetto occorre togliere le due piastrine
di tenuta levando le due viti. Il cuscinetto si sfila con una leggera
pressione a mano. Controllare che la parte interna delle due pia-
strine non sia rigata o logorata, nel caso sostituire.

Boccola per tamburo scanalato.

Osservare che la superficie interna sia levigata e la perfetta pres-
satura nel mezzo basamento.

Il ¢ interno della boccola, a pezzo nuovo, € mm 21,5 H7 +guzl
usura massima mm -4 0,05.

Givoco di montaggio fra albero e boccola mm 0,062 = 0,020.
Per la sostituzione adoperare apposito punzone.

Boccola per albero secondario.

Osservare che la superficie interna sia levigata e la perfetta pres-
satura nel mezzo basamento. |l diametro interno della boccola, a
pezzo nuovo, € mm 15 H7 +Em,. Usura massima mm 4 0,05.

Givoco di montaggio fra albero e boccola mm 0,052 — 0,016. Per
la sostituzione adoperare apposito punzone.

{ punzone
| martello

cacciavite

| punzone
| martello

punzone
martello
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Perni per ingranaggi contachilometri.

Verificare se esistono usure o rigature, nel caso sostituire. Nel mon-
taggio del perno per ingranaggio principale occorre fare attenzione
che il canalino per la lubrificazione sia rivolto verso il basso.

Ingranaggi (principale e intermedio) per contachilometri.
Osservare le dentature che non presentino incrinature o logorio, che
le superfici a contatto coi perni presentino un givoco normale (givoco
di montaggio fra perno e ingranaggio principale mm 0,057 = 0,013.
Fra perno e ingranaggio intermedio mm 0,084 = 0,040).

Ingranaggio presa diretta.

Controllare:

— lo stato dei denti e delle tacche frontali;

— il filetto su cui si avvita la ghiera per serraggio pignone catena;

— la superficie che va forzata nell’anello interno del cuscinetto,
deve essere levigatissima;

— la boccola interna, deve essere esente da tacche, rigature, ecc.
Curare la pulizia del canaletto per olio soffiando con getto
d'aria;

— il givoco di montaggio esistente fra albero e boccola & di
mm 0,078 = 0,045. Se occorre cambiare la boccola, dopo pres-

SE 0
sata il diametro deve essere mm 15 H7 + 0,018"

Pignone catena.
Verificare il profilo dei denti, se molto consumati sostituire il pezzo.
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Ghiera di fissaggio pignone catena.
Verificare che il filetto interno sia integro.
Coperchio interno lato distribuzione.
Controllare lo stato della guarnizione e del piano di unione al
mezzo basamento; che il foro per passaggio olio praticato nel co-
perchio non sia ofturato (pulirlo con aria compressa).
Boccola per albero preselettore.
Osservare che la superficie interna sia levigata e la perfetta pressa-
tura nel coperchio. Il diametro interno della boccola, a pezzo
nuovo, &€ mm 20 H7 +gm]. Givoco di montaggio fra albero e [ punzone
boccola mm 0,062 = 0,020. Per la sostituzione adoperare apposito |{ martello
punzone o pressa. | pressa
Cuscinetto per albero ingranaggio comando distribuzione.
Controllare che sia ben fisso nel suo alloggiamento e che le 4 viti
di tenuta non siano allentate; per le misure di controllo vedere
a pag. 116 « Gruppo cuscinetti ».
Per la sostituzione del cuscinetto occorre togliere le 4 viti, la ranella
e l'anello di tenuta. Il cuscinetto si sfila poi con una leggera pres-
sione a mano. cacciavite

Camma del preselettore.
Controllare lo stato dei due piani per spinta saltarelli.
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20

21
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Corpo interno del preselettore.

Controllare la superficie a contatto con la boccola e l'alloggiamento
per tenuta saltarelli.

Molle per saltarelli e saltarelli.

Controllare l'efficienza delle molle e le usure dei saltarelli; riscon-
trando usure sostituire.

Anello di tenuta sul cuscinetto per alberello ingranaggio comando
distribuzione e guarnizione in gomma per boccola albero prese-
lettore.

Verificare la perfetta efficienza; se si denotano appiattimenti, perdita
di elasticitd, compiere la sostituzione.

Corpo completo del preselettore.

verificare la dentatura del settore per comando tamburo scanalato,
che non vi siano incrinature o logorio, che le tacche per fermo
saltarelli e l'alberello non portino delle rigature o usure.

Mezzo basamento sinistro.
Vedere quanto detto a operazione 045 « 1 ».

Cuscinetto per corpo frizione.

Controllare che sia ben fisso nel suo alloggiamento e che le tre viti
di tenuta non siano allentate; per le misure di controllo vedere a
pag. 116 « Gruppo cuscinetti ».

Per la sostituzione del cuscinetto occorre togliere le ranelle di tenuta
levando le tre viti (queste hanno un apposito taglio di bloccaggio
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il quale deve essere stretto per poterle svitare e allargato dopo Jplnz_a :
montate). |l cuscinetto si sfila mediante punzone picchiando dal- cacciavite
I'interno verso l'esterno. i
martello

Anello del cuscinetto a rulli per albero motore.

22 Verificare la perfetta efficienza del cuscinetto (vedere a pag. 116
« Gruppo cuscinetti »).

Per levare l'anello pressato nel mezzo basamento occorre agire con chiave piatta da 11
apposito estrattore (vedere fig. 55), con questo si & sicuri di non chiave piatta da 27
muovere |'imbussolatura in bronzo. {estraﬂore 31856

Boccola per tamburo scanalato.

23 Vedere quanto detto per l'uguale boccola nell’altro mezzo basa-
mento (operazione 045 « 5 »).

Boccola per albero secondario.

24 Vedere quanto detto per l‘uguale boccola nellalirc mezzo basa-
mento (operazione 045 « 6 »).

Coperchio interno lato velano.

25 Controllare lo stato della guarnizione e del piano di unione al
mezzo basamento.

Gruppo cambio.
26 Albero primario.

Verificare:
— lintegritd dei filetti;

83
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— la superficie del cono di innesto nel corpo frizione fisso, deve
presentarsi levigatissima;

— lo stato di conservazione della chiavella, osservare che entri
senza givoco nell’apposita cava;

— lo stato di conservazione delle tacche sulle quali scorre I'ingra-
naggio mobile innesto seconda e quarta velocita;

— la superficie che lavora sulla boccola dell'ingranaggio presa di-
retta, deve essere levigata;

— la scorrevolezza dellingranaggio per seconda velocitd e la per-
fetta efficienza dell’anello Seeger che lo fissa all’albero.

La centratura dell’'albero si esegue ponendolo fra due contropunte
e controllando con indicatore centesimale. Rilevando uno sposta-
mento superiore a mm 0,05 occorre raddrizzare sotto pressa.

Ingranaggio scorrevole.

Per terza velocita, con tacche frontali d'innesto seconda e quarta ve-
locitd; controllare che il givoco tra il forcellino di comando e cave
non ecceda i mm 0,4,

Albero secondario.

Verificare:
— la centratura dell’albero (vedere primario);

— le due estremitad sopportate dalle boccole, devono essere levi-
gatissime;

— lo stato di conservazione delle tacche sulle quali scorre l'ingra-
naggio mobile innesto prima e terza velocita;
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— la scorrevolezza dell'ingranaggio di terza velocita e la perfetta
efficienza dell’anello Seeger che lo fissa all'albero.
Ingranaggio scorrevole.

Per seconda velocitd, con tacche frontali d'innesto, prima e terza
velocitd; controllare che il givoco tra forcellino di comando e cave
non ecceda i mm 0,4,

Boccola e ingranaggio libero prima velocita.
Controllare:

— lo stato della dentatura dell'ingranaggio;

— le superfici della boccola, devono essere levigate ed esenti da
rigature;

— il givoco esistente fra albero, boccola e ingranaggio non deve
eccedere i mm 0,15 =. Se occorre cambiare la boccola le
misure a pezzo nuovo sono: diametro interno mm 15 F7 1%’%&2,
diametro esterno mm 17,5 F7 Z991€,

Dentature ingranaggi cambio.

Controllare:

— lo stato dei denti dei singoli ingranaggi, non devono esserci
denti rofti o incrinati;

— lo stato delle tacche frontali, che non siano scheggiate o rotte.
Se si riscontrano avarie sostituire il pezzo.

Tamburo scanalato con forcellini per comando ingranaggi scorrevoli.

Controllare:

— le due estremita del tamburo sopportate dalle boccole, devono
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presentarsi levigate;
— lo stato dei denti del pignoncino;
— la superficie del tamburo, deve essere levigata;
— le scanalature devono presentare i fianchi lisci;
— le viti temperate non devono essere consumate alle estremita;
— i forcellini di comandeo non devono essere consumati o deformati.

Ingranaggio presa diretta.
Vedere quanto detto a operazione 045 <« 9 ».

Gruppo biella albero motore.
Biella.

La superficie interna della testa di biella deve presentarsi leviga-
tissima, per le misure vedere tabella « Organi del manovellismo »
a pag. 28.

Boccola per piede di biella.

Deve essere ben fissa (forzata), non deve presentare tacche o
striature interne. Curare la pulizia dei fori per lubrificazione. Per
usure vedere tabella: « Organi del manovellismo ». Dovendo sosti-
tuire la boccola, pressarla con apposito punzone o pressa nel piede
di biella in modo che sporga mm 0,2 = per parte e ripassare il
foro con alesatore. Per le misure vedere tabella « Organi del
manovellismo » a pag. 28.
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Prima di montare la biella occorre verificare la quadratura: occorre
cioé controllare che i due fori di testa e piede di biella siano paral-
leli e complanari. Le eventuali deformazioni si possono correggere
agendo sullo stelo mediante chiavi a forchetta, torcendo in senso punzone
contrario alla deformazione riscontrata. Errore massimo di paralle- ""I'arfef”ﬂ O pressa
alesatore

lismo e complanaritd dei due assi della testa e del piede = 0,03
su mm 200.

Rullini e gabbia per testa di biella.

Esaminare attentamente i rullini uno per uno; devono essere integri
e levigatissimi, caso contrario sostituirli. Se viene riscontrato del
givoco oltre il normale sostituire i rullini con altri maggiorati. Vedere
tabella « Organi del manovellismo » a pag. 28.

Ranelle distanziatrici.

Controllare che le superfici siano in perfetto stato; riscontrando riga-
ture o usure sostituire.

Albero motore.

Esaminare:

La superficie del perno di biella; deve presentarsi levigatissima,

caso contrario occorre procedere alla sostituzione del pezzo. Vedere

tabella « Organi del manovellismo » a pag. 28;

— il cono e il filetto per dado fissaggio volano;

— le scanalature per fissaggio pignone motore;

— il filetto per dado di bloccaggio pignone comando distribuzione;

— le cave per chiavelle;

— che i fori per il passaggio dell’clic non siano otturati; nel caso
soffiare con aria compressa;
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Segue operazione 045

28

29

30

31

32

33

34

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

— il bullone per bloccaggio semialberi.

Controllare il cuscinetto a rulli pressato sull‘albero (vedere a pag. 116
« Gruppo cuscinetti »): se occorre sostituirlo questo deve essere
tolto dall’albero mediante apposito estrattore (vedere fig. 56).

Il nuovo cuscinetto viene pressato sull’albero mediante apposito

attrezzo come dimostrato a fig. 57).

N.B. - Per il montaggio dell’albero motore vedere le istruzioni a

operazione 044 « 6 »,
Volano motore.

Controllare la parte conica; che la sede della chiavella non sia slab-

brata od abbia preso givoco.
Gruppo pignone elastico.

Per la revisione vedere operazione
Gruppo frizione.

Per la revisione vedere operazione
Gruppo pompa olio.

Per la revisione vedere operazione
Dinamo.

Per la revisione vedere operazione
Gruppo cilindro - pistone.

Per la revisione vedere operazione
Gruppo testa motore.

Per la revisione vedere operazione

036.

023.

032.

040.

019.

014 «dall'l al 7 ».

estrattore 31865

attrezzo 31875




Segue operazione 045

35

36

37

38

39

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Bilancieri e perni per bilancieri.
Per la revisione vedere operazione 014 « dall'8 al 10 s.

Castelletto - albero camme - volantino.
Per la revisione vedere operazione 014 «dall'll al 14 ».

Gruppo ruttore.

Per la revisione vedere operazione 027 «1 ».

Gruppo comando distribuzione.

Ingranaggio sull‘albero motore per comando distribuzione.
Verificare la sede della chiavella, che non presenti slabbrature;
che non vi siano denti incrinati o logorati. Nel caso sostituire.
Ingranaggio comando distribuzione con pignone catena.

Per la revisione vedere operazione 027 « 2 ».

Catena della distribuzione,

Controllare lo stato dei rullini, delle piastrine e I'allungamento
subito.

Ingranaggio per l'avviamento.

Controllare:

— che non vi siano denti incrinati o rotti e che non abbiano
subito usure apprezzabili;

— l'usura del profilo interno dove lavorano i saltarelli.

Corpo centrale porta saltarelli.

Controllare che non vi siano rigature o usure.
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Segue operazione 045

90

40

41

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Saltarelli,
Controllare che non vi siano rigature o usure, nel caso sostituire.

Albero per I'avviamento completo di setfore.

Verificare la dentatura: che non vi siano denti rotti, incrinati o lo-
gorati: Controllare che |‘albero sia diritto, nel caso raddrizzare
sotto pressa.

Catena di trasmissione,

Controllare lo stato dei rulli ({7 8,51), delle piastrine (larghezza
int. mm 7,75) e l'allungamento subito.

Per l'esecuzione di quest'ultima operazione occorre fissare un’estre-
mitd della catena in morsa e contare il numero N dei perni. Essendo
il passo, a catena nuova, mm 12,7 la lunghezza L della catena mi-
surata fra i centri dei due perni fissati sard L= (N-1) x 12,7.

A catena usata, ammettendo un aumento di passo A = mm 0,15,
la lunghezza sara.

U'=(N-1) x (12,7 + A) = (N-1) x 12,85.
Misurando una lunghezza maggiore di L, occorre sostituire la
catena.

Quando si esegue questo, verificare accuratamente lo stato del pi-
gnone e della corona. Se questi pezzi presentassero dentature
consumate, & opportuno sostituirli. La catena nuova si adatta bene
solo su denti nuovi; pud cosi accadere, se non si esegue con dili-
genza la verifica sopracitata, di avere pessimi risultati cambiando
la sola catena. Carico di rottura della catena kg 1800.




OPERAZIONE 046 — Smontaggio serbatoio benzina dal veicolo 1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mece.
chiave a tubo da 14
1 Togliere i due bulloni di tenuta parte posteriore serbatoio. icacciavii&
y : . . chiave a tubo da 14
2 Togliere il bullone per tenuta parte anteriore serbatoio. dilive & fobo de 14
3 Staccare le due tubazioni della benzina svitando i dadi di tenuta. chiave piatta da 15
4 Levare il serbatoio.

OPERAZIONE 047 — Rimontaggio serbatoio benzina sul veicolo

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI Mece.
Ripetere l'operazione 046 in senso inverso; non dimenticare le
ranelle di spessore e i 4 elementi elastici per eliminare le vibrazioni
al serbatoio.
OPERAZIONE 048 — Revisione del serbatoio benzina 1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mece.

1 Se il serbatoio ha delle perdite, prima di procedere alla saldatura
si deve vuotarlo accuratamente, lasciare poi asciugare l'interno in
modo da essere certi che sia scomparsa ogni traccia di vapori di
benzina.
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Segue operazione 048

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

E' sempre prudente operare la saldatura lasciando il serbatoio aperto.
Effettuare la pulizia interna con della benzina; & bene anche intro-
durre nel serbatoio un pezzo di catenella che viene tenuta ad una
estremitd mentre si agita il serbatoio; compiendo questa operazione
si riesce a staccare |‘eventuale deposito formatosi sul fondo.

Rubinetti benzina.

Togliere dal serbatoio i due rubinetti e compiere un‘accurata puli-
tura ai filtri mediante getto di aria compressa; controllare che
la tenuta dei filtri e dei rubinetti sia efficiente, se non lo fosse
sostituirli.

Verificare le tubazioni della benzina e compiervi la pulitura me-
diante getto d'aria.

Verificare che il forellino praticato nel tappo del serbatoio non
sia otturato e che non manchi |'apposita guarnizione in gomma.

OPERAZIONE 049 — Smontaggio carburatore dal veicolo

chiave piatta da 16

1 Meccanico

92

OPERAZIONE

UTENSILI

Staccare dal carburatore le due tubazioni della benzina.

Allentare il bulloncino di tenuta carburatore sulla pipa quel tanto
da poter sfilare il carburatore da questa.

Svitare la ghiera di tenuta coperchio carburatore, indi sfilare dalla
valvola gas e dal tegolo per comando, i fili.

chiave a tubo da 8




OPERAZIONE 050 — Rimontaggio carburatore sul veicolo

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Ripetere |'operazione 049 in senso inverso.
Eseguire la registrazione del carburatore, dopo montato sul vei-
colo, nel seguente modo:

| - Ispezionare accuratamente che non esistano infiltrazioni d‘aria
fra carburatore e pipa, fra pipa e testa; talvolta per questo non
riesce assolutamenie la regolazione del minimo.

Il - Effettuare la regolazione del passaggio agendo sul diametro
del getto (sostituendo quest'ultimo con uno avente numerazione
superiore o inferiore) e sulla posizione dello spille conico. Aumen-
tando il numero del getto e alzando lo spillo si arricchisce il titolo
della miscela, il contraric avviene diminuendo il getto e abbas-
sando lo spillo.

Sono indizi di miscela grassa: consumo eccessivo, isolante della
candela di color scuro fuligginoso.

Sono indizi di miscela magra: starnuti al carburatore, candela secca
con isolante di colore grigio chiaro.

Si ricordi che diminuendo la temperatura ambiente, occorre arric-
chire la miscela; viceversa occorrera impoverirla se aumenta la tem-
peratura. Con benzina pesante & necessario aumentare il numero
del getto ed alzare l'astina.

Il - Effettuare la regolazione del minimo a motore caldo; si ese-
guisce agendo su due viti: una orizzontale posta subito dopo il
diffusore regola il titolo del minimo. Avvitando questa vite nella
sua sede, la miscela si arricchisce e viceversa. Laltra vite incli-
nata rispetto all’asse del corpo del carburatore, regola la posizione
di «tuto chiuso » della valvola.
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Segue operazione 050

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Regolare prima la vite inclinata in modo che col comando tutto
chiuso il motore possa girare ancora a basso regime. Awvvitare poi
o svitare, secondo i casi, la vite orizzontale fino ad ottenere il mi-
nimo desiderato.

OPERAZIONE 051 — Smontaggio del carburatore Figura 58 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Vedere fig. 58
Togliere:
— il bicchiere 1 con la molla di pressione e il filtro, la guarnizione
va tolta solo se da sostituire;
— il coperchiette con guarnizione 2, per ispezionare la vaschetta,
per effettuare questo svitare i due bulloncini di tenuta ed
estrarre dalla vaschetta il galleggiante 3 mediante lo smontaggio

dell’astina a cono 4; cacciavite
— staccare la vaschetta 5 dal corpo del carburatore é togliendo il
tappo con guarnizioni 7; chiave piatta da 16
— dalla vaschetta togliere la sede dell’astina 8 (solo se va sosti-
tuita) e la pipetta d'attacco tubazioni 12; chiave a tubo da 12
— dal corpo del carburatore svitare il polverizzatore e il getto 9; chiave a tubo da 8 - cacciavite
— la vite per regolazione minimo 10; cacciavite
— la vite per regolazione valvola gas 11; chiave piatta da 7

— la ghiera e il coperchio 13;
— la valvola gas 14;

— il tegolo per comando 15;
— lo spillo conico 16.
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OPERAZIONE 052 — Rimontaggio del carburatore

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.
Ripetere |'operazione di smontaggio 051 in senso inverso: si faccia
attenzione a non dimenticare le guarnizioni e a rimetterle nell’iden-
tica posizione che occupavano prima dello smontaggio.
OPERAZIONE 053 — Revisione del carburatore 1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mece.

1 Regolazione normale.

Diffusore
Polverizzatore
Getto massimo
Getto minimo
Pistone ; i
Spillo conico E 14 ,

spille).

lo spillo conico.

mm 22
260
95/100
35/100
N. 70
Il tacca

(Per la numerazione delle tacche la partenza s'intende dall’alto dello

Se il motociclo viene usato durante il periodo invernale con tempe-
rature eccessivamente rigide & consigliabile alzare di una tacca
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Segue operazione 053

96

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Pulire accuratamente tutti i forellini per il passaggio di aria-benzina
nel corpo del carburatore. Per questo si raccomanda di servirsi di
getto d'aria e si sconsiglia di usare fili metallici, aghi, ecc. che
potrebbero alterare il diametro dei fori e rendere difficile la regola-
zione della carburazione.

Verificare nei getti del massimo e del minimo che i forellini per il
passaggio non siano otturati da depositi di sporco e che il diametro
di questi fori non risulti alterato.

Controllare che il polverizzatore non sia ovalizzato nel foro dove
scorre lo spillo conico.

Verificare per bene il galleggiante in modo da riscontrare se esiste
qualche incrinatura.

Verificare l'usura sulla parte conica dell’astina del galleggiante e
sulla sede di questa.

Controllare sul corpo della valvola gas se si denotano usure.

Verificare accuratamente che tutte le guarnizioni risultino in buono
stato; che il filtro, posto nel bicchiere, sia normale (non si denotino
rotture o forti schiacciature).

N.B. - Sostituire i pezzi difettosi o usurati oltre il normale.




OPERAZIONE 054 — Smontaggio ruota e freno anteriore

Figura 59
1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Smontare la ruota dal veicolo compiendo le seguenti operazioni:

— staccare il filo per comando freno anteriore dalla levetta sul
disco portaceppi;

— svitare i due dadi che tengono unita la ruota ai bracci scorre-
voli della forcella avendo cura di non far girare i bracci, questo
si oftiene tramite un cacciavite inserito nell’apposito taglio pra-
ticato sulla testa dei bracci;

— togliere la ruota sfilandola dai bracci della forcella.

Il gruppo della ruota viene poi smontato nel seguente modo:

svitare il dado di tenuta perno, indi sfilare il perno sul lato sinistro;

togliere il disco portaceppi, i fondelli con feltro, I'anello Seeger

e le rosette premistoppa.

Se occorre sostituire i due cuscinetti a sfere questo viene eseguito

mediante apposito estrattore come dimostrato a fig. 59.

Smontare dal disco portaceppi la leva per comando freno, il perno

per tenuta ceppi e i ceppi.

OPERAZIONE 055 — Rimontaggio ruota e freno anteriore

cacciavite
chiave piatta da 19

{ chiave piatta da 19

| pinza con punte (Seeger)

| chiave piatta da 14
estrattore 31854
chiave per cava esag. da 4
chiave piatta da 11

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Per rimontare questo gruppo ripetere |‘'operazione 054 in senso
inverso avendo cura di non esagerare nel mettere il grasso ai
cuscinetti; la parte superflua potrebbe andare ad imbrattare i ceppi
del freno.
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OPERAZIONE 056 — Revisione ruota e freno anteriore Figura 60
1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mece.

98

o~ n

Verificare che il cerchio non presenti ammaccature profonde o in-
crinature; che non vi siano raggi rotti o con filetto strappato.
Montando dei raggi nuovi si dovra verificare la centratura della
ruota.

Per eseguire questa operazione si proceda nel seguente modo:

si chiuda in morsa una forcella appositamente costruita per tali
verifiche, vi si monti la ruota e la si faccia girare controllandone gli
spostamenti alla periferia in senso radiale ed assiale (laterale).

Per correggere gli spostamenti radiali occorre tirare o allentare i
raggi (destri e sinistri) vicino ai punti di massimo spostamento.

Per correggere gli spostamenti laterali occorre agire tirando i raggi
destri e allentando i sinistri (o viceversa). Centrare la ruota con-
trollando le misure di fig. 60.

Verificare nel tamburo la superficie frenante che non sia rigata e
che risulti centrata rispetto all’asse di rotazione e lo stato dei cu-
scinetti.

Vedere a pag. 116 « Gruppo cuscinetti ».

Controllare le suole dei ceppi; lo spessore a pezzo nuovo & milli-
metri 4,5 se ridotto quel tanto che le teste dei ribattini hanno una
leggera incassatura occorre sostituire le suole.

Verificare il carico delle molle di richiamo fra i ceppi. La molla
sotto carico di kg 28 deve allungarsi a mm B83,5. Se si denotano
incrinature o perdita di elasticitd sostituirle.

Controllare lo stato della camma.

Verificare che il perno del mozzo sia diritto e che i feltri posti: uno
nel rocchetto distanziatore e uno tenuto nel mozzo da apposito
fondello siano efficienti; in caso contrario sostituirli.




OPERAZIONE 057 — Smontaggio ruota e freno posteriore

Figure 61 - 62
1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

1 Smontare la ruota dal veicolo togliendo sul lato sinistro il perno
e il rocchetto. Dopo di questo, per togliere il tamburo del freno
staccare la catena e svitare il dado sul perno forato per sostegno
tamburo mediante due chiavi.

2 Il gruppo della ruota viene smontato nel seguente modo:

togliere sui lati del mozzo le due custodie con feltri;

I'anello Seeger per tenuta cuscinetto sul lato destro; se occorre
togliere i due cuscinetti a sfere questo viene eseguito nel se-
guente modo: estrarre uno dei due cuscinetti mediante la bus-
sola 31855/3 e il punzone 31855/1; estrarre il secondo cusci-
netto adoperando la medesima bussola e il punzone 31855/2
(vedere fig. 61);

togliere dal gruppo tamburo i & anelli in gomma per para-
strappi;

sfilare il perno centrale e il disco portaceppi;

togliere dal tamburo l'anello distanziatore e la custodia con
feltro; indi, se occorre, levare il cuscinetto a sfere mediante la
bussola 31855/3 e il punzone 31855/2 (vedere fig. 62);

per togliere dal tamburo lingranaggio della catena svitare gli
8 bulloni di tenuta.

Smontare dal disco portaceppi la leva per comando freno, il perno
per tenuta ceppi e i ceppi.

chiave a tubo da 17
[ pinza

] chiave piatta da 24

| chiave per cava esag. da 11

cacciavite

[ pinza con punte (Seeger)
-{ attrezzatura 31855
{ martello

martello
cacciavite
attrezzatura 31855

chiave per cava esag. da 4

chiave per cava esag. da 4
chiave a tubo da 14
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OPERAZIONE 058 — Rimontaggio ruota e freno posteriore 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.

Per rimontare questo gruppo ripetere |‘operazione 057 in senso

inverso avendo cura di non esagerare nel mettere il grasso ai
cuscinetti: la parte superflua potrebbe andare ad imbrattare i ceppi
del freno.

Montata la ruota occorre eseguire la registrazione della catena
agendo nel seguente modo:

allentare il dado sul perno passante della ruota posteriore e il dado
sul perno forato per sostegno tamburo per avvitare nuovamente
questo dado occorre tenere il perno mediante appo?llta ch:ave.a Ty
cava esagonale) indi, dopo aver allentato le due vitine per fis-
saggio piastrine di regolazione agire sugli appositi bulloncini
tendicatena (in proporzioni uguali per non scentrare la ruota).

Con la macchina sul cavalletto |a catena non deve risultare ecces-

sivamente tesa (verificare che abbia uno scuotimento di circa
mm 35).

Cid & necessario, perché in caso confrario si avrebbe una tensione
eccessiva quando il forcellone oscillante & a metd corsa. Dopo aver
registrato la catena & bene controllare la registrazione del freno.

chiave piatta da 24
chiave per cava esag. da 11
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OPERAZIONE 059 — Revisione ruota e freno posteriore 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

1 Verificare che il cerchio non presenti ammaccature profonde o in-
crinature; che non vi siano raggi rotti o con filetto strappato.
Montando dei raggi nuovi si dovra verificare la centratura della
ruota; per eseguire questo vedere quanto detto a operazione

056 « 1 »,

2 Verificare i 6 elementi elastici per parastrappi; non devono pre-
sentare rofture, incrinature o perdita di elasticitd; nel caso so-
stituire.

3 Controllare i cuscinetti (due montati nel mozzo e uno nel tam-
buro); per la verifica vedere quanto detto a pag. 116 « Gruppo
cuscinetti »,

4 Verificare i feltri posti in apposite custodie; se risultassero non
perfettamente efficienti sostituirli.

5 Verificare nel tamburo la superficie frenante che non sia rigata;

che risulti centrata rispetto all’asse di rotazione. La dentatura del-
I'ingranaggio catena e la perfetta tenuta di questo al tamburo.

6 Controllare le suole del freno; lo spessore a pezzo nuovo &
mm 4,5 + 0,2; se ridotto quel tanto che le teste dei ribattini
hanno una leggera incassatura occorre sostituire le suole.

7 Verificare il carico delle molle di richiamo fra i ceppi. La molla sotto
carico di kg 16 2 deve allungarsi a mm 89. Se si denotano
incrinature o perdita di elasticitd sostituirle.

8 Controllare il disco porta ceppi che non presenti delle incrinature,
nel caso sostituirlo.
9 Verificare che il perno sfilante sia perfettamente diritto e il buono

stato della filettatura.
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OPERAZIONE 060 — Smontaggio forcella telescopica e sterzo dal veicolo Figure 63 - 64

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.
1 Togliere la ruota seguendo le istruzioni dell'operazione 054.
chiave piatta da 10
9 Togliere il parafango staccandolo dai 4 attacchi posti sulla forcella. chiave a tubo da 11
chiave piatta da 11
3 Togliere la parte superiore del cruscotto completa del contachilo-
metri con trasmissione. chiave per cava esag. da 7
4 Staccare i fili dal pulsante e deviatore anabbagliante. cacciavite
Levare il manubrio completo di fili e leve. chiave a tubo da 17

Togliere il faro staccando i due bulloni di tenuta e i 5 fili dalla chiave a tubo da 14
morsettiera posti da destra a sinistra nel seguente ordine: {cacciavife

rosso (51) rosso (B + ) bianco (61) giallo (FT) grigio SP) vedere
fig. 63. Prima di levare il faro staccare i due fili dalla tromba.

7 Togliere la tromba elettrica. chiave piatta da 14
8 Togliere la parte inferiore del cruscotto svitando i due bulloni che chiave piatta da 10
la tengono fissa alla forcella. chiave a tubo da 10
Svi 1 bull & it &) dell chiave a tubo da 17
9 vitare il bullone di tenuta forcella al morsetto dello sterzo. chiave piatta da 17
10 Svitare il bullone fissaggio testa di sterzo, indi sfilare il morsetto. chiave piatta da 27
11 Svitare la calofta superiore regolabile, indi sfilare la forcella con il

cannotto dello sterzo come dimostrato a fig. 64. Nel togliere la

forcella fare attenzione a non perdere le sfere (sono in numero
di 34). chiave speciale 31857
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OPERAZIONE 061 — Rimontaggio forcella telescopica e sterzo sul veicolo 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.
1 Montare le sfere sulla calotta per base di sterzo e sulla calotta
superiore della pipa sterzo. Per rendere -agevole il montaggio

delle sfere & necessario spalmare sulle calotte del grasso consi-
stente e immergere nel grasso le sfere, rimangono cosi trattenute
per adesione. Il numero delle sfere & di 17 per parte.

2 infilare la forcella nella pipa dello sterzo, indi avvitare sul cannotto
la calotta regolabile.

3 Infilare il morsetto sul cannotto curando che la svasatura praticata
nel morsetto sia rivolta verso la calotta, montare nel morsetto
I'apposito bullone e avvitare il bullone di testa.

4 Procedere alla registrazione dello sterzo ricordando che se lo sterzo
ha givoco, i movimenti a sfere sono soggetti a dannosi scuotimenti.
Per registrarlo occorre: allentare il bullone di testa e il dado sul

bullone laterale. Indi avvitare la calotta quel tanto che necessita [ chiave piatta da 27
per togliere il givoco pur mantenendo libero il movimento della { chiave piatta da 17
forcella. | chiave a tubo da 17

A registrazione ultimata ricordarsi di bloccare nuovamente bullone
e dado nel seguente modo:

1) avvitare leggeramente il bullone di testa quel tanto che occorre
per portare il morsetto contro il pianc della calotta;

2) stringere a fondo il dado del bullone laterale;
3) stringere definitivamente il bullone di testa.

Procedere al montaggio seguendo |'operazione 060 « dall’'l all'8 »
in senso inverso.
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OPERAZIONE 062 — Smontaggio forcella telescopica e sterzo

Figure 65 - 66 - 67
1 Meccanico

OPERAZIONE 063 — Rimontaggio forcella telescopica e sterzo

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Svitare (con apposita chiave) come dimostrato a fig. 65, il ma-
nicotto superiore per fissaggio molla; indi estrarre, unito al mani-
cotto, il complesso del braccio forcella.

Dal braccio svitare il manicotto inferiore fissaggio molla tenendo la
parte inferiore del braccio stesso fra due ganasce di piombo in
morsa come dimostrato a fig. 66.

Svitare il dado fissaggio asta.

Dall’asta sfilare i 4 elementi in gomma per fermo ritorno forcella
dopo aver tolto la copiglia e il dado di tenuta.

Staccare la molla dal manicotto superiore e sfilare |‘asta porta
gomme.

Staccare la molla dal manicotto inferiore.

Svitare dal fodero della forcella la ghiera con feltri.

N.B. - Quanto detto serve per entrambi i bracci.

Per levare dalla forcella il cannotto dello sterzo svitare il dado di
tenuta dopo aver tolte le bulinature.

La calotta inferiore del cannotto viene tolta con apposito estrattore
come dimostrato a fig. 67.

chiave 31877

chiave piatta da 34
chiave piatta da 17
{ pinza
| chiave piatta da 10

chiave piatta da 27
| estrattore 31852
| chiave piatta da 22

1 Meccanico

104

OPERAZIIONE

UTENSILI

Mece.

Il montaggio si compie ripetendo |‘operazione 062 in senso inverso.
Spalmare le molle e i bracci per tutta la lunghezza con grasso
Shell Retinax A.




OPERAZIONE 064 — Revisione e sostituzione del gruppo Figure 68 - 69 - 70
forcella telescopica e sterzo 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Vedere fig. 68
1 Verificare sul corpo della forcella quanto segue:

— le misure sulle mezzarie dei tubi;
— le boccole superiori e inferiori di guida bracci, devono essere
esenti da rigature, tacche, ecc.

Givoco di montaggio fra braccio e boccola mm 0,05 = 0,1. Givoco
massimo di usura mm 0,25.

Il diametro delle boccole dopo pressate nei bracci deve essere di

]
mm 30,15 H7 + 0,025° chiave piatta da 10
Le due boccole inferiori vengono sostituite tramite apposito estrat- chiave piatta da 22
tore come dimostrato a fig. 69. estratiore 31853

Le due boccole superiori vengono estratte dai tubi della forcella
dopo aver tolte le due boccole inferiori e mediante apposito attrezzo.
Il montaggio delle boccole superiori viene effettuato dal medesimo
attrezzo usato per lo smontaggio; questo viene infilato nella parte
inferiore dei tubi dopo aver montato sull'estremitd la boccola da
pressare. L'attrezzo viene spinto nel tubo quel tanto da portare la
linea indicante la misura occorrente per la pressatura della boccola
in corrispondenza all'inizio del tubo come & rappresentato a 1 di
fig. 70.

Nel rimontare le boccole occorre controllare che risultino perfetta-
mente in asse tra loro; diversamente ripassarle con apposito ale-
satore.

Pulire, ingrassare e controllare i feltri posti nelle ghiere; se non
efficienti occorre senz'altro sostituirli.

attrezzo 31853 bis
martello
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Segue operazione 064
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OPERAZIONE

UTENSILI

Mece.

Controllare la calotta sul cannotto dello sterzo; se si riscontrassero
rigature o usure sostituire. Per la sostituzione vedere operazione
062 « 9 ».

Verificare le condizioni delle filettature sul corpo forcella in parti-
colare quella del cannotto dello sterzo.

Controllare le due molle per forcella. La molla a pezzo nuovo e
libera ha una lunghezza di mm. 268 + 1 e occorrono kg 75 + 3
per comprimerla a mm 145, Verificare (a molla libera) l'accorcia-
mento subito; se superiore del 4 9% sostituire.

Controllare i due bracci porta ruota: che la parte superiore e infe-
riore dei bracci dove scorre nelle boccole sia esente da rigature,
tacche, ecc.; che i bracci siano perfettamente diritti e presentino la
filettatura in buone condizioni. Per i givochi d'usura vedere quanto
detto a riguardo per le boccole nel corpo della forcella.

Verificare gli elementi in gomma per fermo ritorno forcella: riscon-
trando rotture, usure o perdita di elasticitd sostituire.

Verificare le condizioni dell’asta porta gomme.

Controllare la filettatura dei manicotti per fissaggio molle.
Verificare la calotta regolabile, riscontrando usure, rigature o la
filettatura rovinata sostituire.

Controllare le due parti del cruscotto (superiore e inferiore); se si
riscontrassero incrinature sostituire.

Controllare il manubrio; riscontrandovi piegature effettuare la
squadratura, incrinature sostituire.




OPERAZIONE 065 — Smontaggio sospensione posteriore
con ammortizzatori dal veicolo

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.
1 | due ammortizzatori con incorporato il molleggio posteriore ven-

gono tolti dal veicolo svitando i bulloni d'attacco al forcellone oscil- ,

fante e al telaio. chiave a tubo da 14

Per il rimontaggio attenersi a quanto sopra detto.

OPERAZIONE 066 — Revisione e sostituzione sospensione posteriore
con ammortizzatori 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.

1 La sospensione posteriore @ composta da due molloni posti nella
parte interna e superiore degli ammortizzatori idraulici.

E’' bene non smontare gli ammortizzatori essendo indispensabile per
lo smontaggio una buona pratica e un‘apposita atirezzatura. Occorre
quindi spedire in ditta I'ammortizzatore da caricare, revisionare o
riparare.

Il molleggio del forcellone oscillante viene caricato per due persone
spostando gli ammortizzatori idraulici dall’attacco anteriore al po-
steriore,
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OPERAZIONE 067 — Smontaggio del gruppo telaio

1 Meccanico

108

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Togliere dal telaio la sella biposto svitando le due viti poste sulla
parte anteriore della copertina; indi rovesciare la copertina quel
tanto da poter svitare il bullone di fissaggio parte anteriore sella.

Togliere la cassetta porta batteria e dotazione e il serbatoio dell’oclio
operando nel seguente modo:

1) togliere la batteria dalla cassetta staccando i due fili (il rosso
+ e il nero massa) e il traversino di tenuta;

1) levare le due tubazioni dal serbatoio olio (di mandata e di ri-
cupero);

IIl) svitare i tre dadi che tengono unito la cassetta porta batteria
e il serbatoio olio al telaio.

Staccare dal telaio il parafango posteriore togliendo: il filo del
fanalino, i 2 dadi sulla parte anteriore del parafango e i 4 bulloni
sui bracci fissi.

Togliere il forcellone oscillante levando per primo il carterino copri-
catena; indi svitare dal perno i due dadi posti: uno sul lato destro
e uno sul lato sinistro. Ottenuto questo, mediante chiave speciale,
svitare sul lato destro del telaio il perno; indi togliere il forcellone
con ghiera di regolaggio e ranelle in bronzo di spessore.

Togliere il cavalletto per sostegno macchina svitando i due bulloni
di tenuta.

| cacciavite
| chiave a tubo da 11

chiave a tubo da 9

chiave a tubo da 17
chiave piatta da 17

chiave a tubo da 14

cacciavite
chiave a tubo da 11

chiave piatta da 14

chiave a tubo da 11
chiave a tubo da 30
chiave a tubo da 24

chiave per cava esag. da 11

chiave piatta da 17




OPERAZIONE 068 — Rimontaggio del gruppo telaio 1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

1 Il gruppo del telaio viene rimontato seguendo |‘operazione 067 in
senso inverso.

Rimontato il forcellone oscillante occorre togliere il givoco assiale
agendo con apposita chiave sulla ghiera di regolazione prima del
montaggio degli ammortizzatori. chiave 31878
Le due ranelle in bronzo di spessore vanno montate: la destra con
la svasatura verso la ghiera di regolaggio e la sinistra con la
svasatura verso destra (verso linterno). Questo serve per facilitare
il montaggio del perno.

OPERAZIONE 069 — Revisione e sostituzione del gruppo telaio Figure 71 - 72 - 73

1 Meccanico

OPERAZIONE UTENSILI Mece.

Sella biposto.
1 Verificare che non vi siano incrinature agli attacchi e che le molle
presentino una buona elasticita; in caso contrario sostituirle.

Serbatoio dell’olio.

2 Verificare che non vi siano perdite; pulire con benzina l'interno del
serbatoio e asciugare con cura.

Levare il filtro, indi pulirlo accuratamente lavandolo con benzina.
Le tubazioni vanno lavate con benzina e soffiate con getto di aria
compressa.
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Segue operazione 069

110

OPERAZIONE

UTENSILI

Controllare che i bulloni cavi abbiano tenuta perfetta. Cid ha molta
importanza perché da chiusure difettose la pompa pud aspirare

aria rendendo normalmente gravi inconvenienti.

Forcellone oscillante.

Controllare che i bracci non presentino piegamenti anormali; per le
misure di controllo vedere fig. 71.

Verificare che le due boccole pressate nel forcellone non siano
ovalizzate, logorate o rigate.

Il diametro interno delle boccole a pezzo nuovo e pressate deve
essere di mm 21 HB8 +g.0335 il givoco di montaggio fra perno e
boccole € mm 0,040 = 0,106.

Se occorre sostituire le boccole adoperare apposito estrattore come
dimostrato a fig. 72.

Montate le boccole vanno ripassate con alesatore curando in modo
particolare il parallelismo tra gli assi come dimostrato a fig. 71.

Perno del forcellone.

Verificare che sia perfettamente diritto; questo viene riscontrato
ponendolo fra due contropunte e controllando con indicatore cen-
tesimale. Rilevando uno spostamento superiore a mm 0,05 occorre
raddrizzare sotto pressa.

Controllare lintegritd dei filetti alle due estremitd e pulire (sof-
fiando con aria compressa) il foro per la lubrificazione.

|
{

chiave piatta da 9
chiave piatta da 22
estrattore 31879




Segue operazione 069

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Esaminare le superfici a contatto con le boccole, a pezzo nuovo
hanno il diametro di mm 21 e 8 :g'g;g: rilevando usure o riga-

ture sostituire. Per il giuoco fra perno e boccole vedere quanto
gia detto.

Ranelle in bronzo.

5 Controllare che sui fianchi non vi siano rigature o usure. Lo spessore
a pezzo nuovo & mm 2; se vengono riscontrate anormalita so-
stituire.

Telaio.

6 Controllare le principali misure riferendosi alla figura 73. Verificare
che non vi siano incrinature, piegamenti anormali, o parti dissaldate;
nel caso raddrizzare o saldare.

Verificare la calotta inferiore e la superiore dello sterzo; riscontrando
usure o rigature sulla superficie a contatto con le sfere occorre
sostituire la calotta interessata. Questa operazione & bene eseguirla
con apposito punzone espansivo; questo viene spinto nella pipa
dello sterzo indi allargato quel tanto da far presa sulla calotta che

; punzone espansivo 31859
si vuole estrarre.

1



OPERAZIONE 070 — Revisione e sostituzione impianto elettrico Figura 74
1 Meccanico
OPERAZIONE UTENSILI Mece.

112

Per il collegamento dell'impianto elettrico sul veicolo vedere fig. 63
e schema 74.

L'impianto & composto come segue:

— dal faro (morsetto 51) parte un cavo rosso che si collega alla
dinamo (morsetto 51) m 1,48;

— dal faro (morsetto 61) parte un cavo bianco che si collega alla
dinamo (morsetto 61) m 1,48;

— dal faro (morsetto B4-) parte un cavo rosso, con attacco ad oc-
chio & 6,5 che si collega alla batteria (morsetto +-) m 1,10;

— dal faro (morsetto FT) parte un cavo giallo che si collega al
fanalino targa m 1,88;

— dal faro (morsetti T— e T4 ) parte un cavo bipolare (2 fili
neri) che si collega alla tromba elettrica m 0,26;

— dal faro (morsetto SP) parte un cavo grigio con attacco ad oc-
chio && 5,2 che si collega alla bobina (4) m 0,57;

— dalla bobina R (—) parte un cavo nero che si collega al ruttore
m 1,22. Gli attacchi sono: ad occhio & 5,2 ed a forcella

9‘ 41'2;-

— dalla batteria (—) parte un cave nero che si collega alla
massa m 0,15. Gli attacchi sono ad occhio (7 6,5 e & 8,5;

— guaina in vipla nera per copertura di 5 cavi; interno (¢ 10 -
m 1,30.




Segue operazione 070

OPERAZIONE UTENSILI Mecc.

Descrizione dell'impianto.

2 L'energia a tutti i servizi elettrici viene fornita dalla dinamo o di-
rettamente o indirettamente mediante la batteria, alla cui ricarica
provvede la dinamo stessa.

Quando viene innestata la chiave d'accensione si accende la lampada
spia sul faro; a bassi giri del motore questa deve rimanere accesa,
mentre a giri piU elevati si deve spegnere. Cid indica che la dinamo
da corrente regolare.

Qualora la lampada spia non si accenda quando viene innestata la
chiave dell'accensione, verificare se la lampada & bruciata. Se l'in-
conveniente non dipende dalla lampada, potrebbe essere causato da
un guasto dell’interruttore di minima.

Se con motore funzionante a regime normale la lampada spia rimane
accesa le cause possono essere: contatti dell’interruttore di minima
che non si chiudono; spazzole della dinamo che non assicurano pit
il contatto col collettore; dinamo guasta.

Per quanto concerne la dinamo vedere quanto detto a opera-
zione 040.

Batteria.

3 E’' posta nell'apposita scatola sotto la sella (lato destro) ed ha una
capacitd di Ah 9; alla sua carica provvede la dinamo.

Per la manutenzione e la conservazione, le norme consigliabili sono:
procedere periodicamente alla verifica del livello dell'acido e, se
occorre, aggiungere acqua distillata in modo che l'orlo superiore
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Segue operazione 070
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OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

delle piastre risulti completamente sommerso. Il liquido all'interno
degli elementi deve superare di circa mm 5 la sommita dei sepa-
ratori o, se montato il paraspruzzi, di circa mm 2 il fondo di
questo. Detta verifica va eseguita ogni 2000 km circa, o comun-
que con maggiore frequenza nei mesi estivi (ogni 30 giorni
circa) mentre nei mesi invernali pud essere effettuata pil di rado.
E' consigliabile tenere asciutti e puliti i terminali e la parte supe-
riore degli elementi della batteria. E' conveniente ungere con vase-
lina la parte filettata dei terminali stessi. La batteria & scarica quan-
do, non sotto carica, dd una tensione inferiore a 5,4 V e la densita
dell’acido & di circa 20° Bé. Va ricaricata con una intensita di A
0,8 — 0,9 fino a raggiungere i 30° Bé.

Se il motociclo deve stare lungamente inattivo provvedere a far
ricaricare la batteria ogni due mesi circa; omettendo questo la bat-
teria si deteriorerebbe rapidamente.

Se alla batteria vengono riscontrate delle anormalitd nel funziona-
mento & bene per revisioni o riparazioni inviarla a officine appo-
sitamente attrezzate.

Faro.

E' a perfetta tenuta d'acqua: cid rende praticamente superflua l'ispe-
zione interna. Si ricordi che la superficie speculare della parabola
non va pulita perché si riga facilmente e perde la lucentezza. La
messa a fuoco & fissa; il fuoco & occupato dal filamento della lam-
pada. Usare lampade di uguali dimensioni e potenza di quelle
montate.




Segue operazione 070

OPERAZIONE UTENSILI Mece.

Sostituzione lampade e fusibili.

Qualora occorresse sostituire le lampade, dopo aver tolta la para-
bola con unito il cristallo del faro si proceda all'operazione ricor-
dando che esse hanno le seguenti caratteristiche:

Lampada principale 25/25 W — 6 Volt.

Lampada cittd 5 W — 6 Volt a siluro.

Lampada spia 1,5 W — 6 Volt a siluro.

Lampada targa 3 W — 6 Volt a siluro.

In caso di interruzione del fusibile, dopo aver eliminato la causa
che ne ha determinata la bruciatura, lo si sostituisca con altro
di BA,

Pulsante e deviatore anabbagliante.
Non richiede alcuna registrazione essendo a contatto elettrico. Nel
caso di irregolarita togliere il coperchietto e verificare i contatti e
la chiusura delle vitine per attacco fili.

Avvisatore elettrico.

5 Col funzionamento dell’avvisatore, pud avvenire che per |'assesta-
mento di alcune parti o per il consumo di altre il suono si alteri;
si rende percid necessaria la regolazione:

dopo aver controllato che la batteria & carica con cacciavite agire
sulla vite di regolazione, che si trova sulla parte anteriore per |'av-
visatore FAEMM e sulla parte posteriore per l'avvisatore Marelli.

Cavi.

Verificare lo stato esternc specialmente nei punti dove si possono
realizzare scorrimenti fra parti metalliche ed isolate. Se si riscon-
tranc difetti sostituire i cavi.
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OPERAZIONE 071 — Revisione e sostituzione dei cuscinetti

1 Meccanico

116

OPERAZIONE

UTENSILI

Gruppo cuscinetti.

Avvertenza generale: Tutti i cuscinetti a sfere o a rulli usati nel
motociclo sono largamente dimensionati in modo da durare molto
a lungo.

Ispezione.

Si osservi accuratamente la superficie esterna dell’anello interno, e la
interna dell’anello esterno (superfici di rotolamento). Esse debbono
apparire perfettamente liscie e levigate; verificandosi crepe, incrina-
ture o ruvidezza superficiale, occorre sostituire il cuscinetto completo.
Le sfere o i rulli devono presentarsi integri e levigatissimi per tutta
la superficie. Riscontrando difetti, cambiare il cuscinetto. Si ricordi
di non tentare mai la riparazione parziale, essendo difficile ottenere
buoni risultati da cuscinetti riparati. Nel montaggio dei cuscinetti, si

curi sempre di agire sull’anello che viene pressato.

Si ricordi che i cuscinetti nuovi presentano prima del forzamento
sull‘asse e nell’alloggiamento, un piccolo givoco radiale (dell'ordine
di millesimi di millimetro); tale givoco diminuisce a forzamento av-
venuto, ma non si deve annullare altrimenti le sfere o i rulli forze-
rebbero e il cuscinetto si rovinerebbe in breve tempo. Nei cuscinetti
portanti e di spinta & ammesso un sensibile givoco assiale (dell’or-
dine di centesimi di millimetro).




OPERAZIONE 072 — Revisione della verniciatura

1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

Mecc.

Norme per la verniciatura.

La wverniciatura & fatta a smalto sintetico essiccato con raggi infra-

rossi. Trattandosi di pezzi di piccola dimensione, in generale, & op-

portuno procedere alla verniciatura dell'intero pezzo. Il procedimento

di verniciatura che noi applichiamo & il seguente:

1) fosfatizzazione o sabbiatura;

2) applicazione della prima mano di fondo grigio;

3) essiccazione in forno a raggi infrarossi per circa 15 minuti a
140°;

4) stuccatura e essiccazione in forno per circa 14 minuti a 140°;

5) pomiciatura;

6) applicazione della prima mano di smalto rosso sintetico;

7) essiccazione in forno a raggi infrarossi per circa 14 minuti a
130°;

B) carteggiatura a secco;

9) applicazione dell'vltima mano di smalto rosso sintetico;

10) essiccazione in forno a raggi infrarossi per circa 14 minuti a
130°.

Calcomanie.

Le calcomanie vanno applicate sul lato destro e sinistro dei serbatoi
e sui parafanghi.

L'operazione deve essere eseguita come segue: inumidire la calco-
mania con apposita vernice; trascorsi circa 5 minuti applicarla sulla
macchina; togliere poi la carta con una spugna inumidita, levando
le eventuali tracce di vernice con petrolio; ripassare in fine, per
dare un bel lucido, con apposita pasta.
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Fig. 2 - Motore (lato destro - lato sinistro)
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Fig. 3 - Sezione orizzontale




Fig. 4 - Sezione verticale
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Fig. 5 - Organi della distribuzione
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Fig. 6 - Organi del manovellismo
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Fig. 7 - Smontaggio del pignone catena comando Fig. 8 - Come si sfila il castelletto dalle colonnette
albero camme



Fig. 10 - L'albero camme viene girato tramite un cacciavite
posto nel punto A

Fig. 9 - Shloccaggio del volantino dall’albero camme
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Fig. 10 bis - Messa in fase della distribuzione



Fig. 12 - Smontaggio dell’albero camme
dal castelletto

Fig. 11 - Controllo della tensione catena distribuzione



Fig. 13 - Montaggio del cuscinetto a rulli Fig. 14 - Montaggio dell’albero camme con
nel castelletto cuscinetto a sfere nel castelletto



Fig. 15 - Come vengono compresse le molle per lo
smontaggio del gruppo valvole

Fig. 16 - Verifica del piano d'appoggio testa -



Fig. 17 - Cambio di una guida valvola nella testa Fig. 18 - Come viene tolto il pistone dalla hiella



Fig. 19 - Come si toglie il volano dal motore Fig. 20 - Come si toglie il volano dal motore
(1" operazione) (1" operazione)



~ ! =
. W %
LN == b %
. . Ny
™
= 4= Dk I ]
) 7 ke
iy .\\.‘_._._ J“
> | .._.\.\_ N
o } e A .
Y n...\ <
3
b . — = — - - = - = o
i
T e
il : . —_—— 1
A
o S o e R T n e e TRl
] =
- T
b H\ =
3
. /s X
/, L
¥
= y -
= . )
= 2 — =13
’ "
i
L \ by
N §
53 3
B »
- b
- R
— .
: B e~ | .
"
4 L \
Q
- - = . i ST -
= = 2T ..H M“ M. 0 )
= = *.

)

- cambio)

*

rizione

Fig. 21 - Sezione trasversale (f



Fig. 22 - Gruppo frizione in ordine di montaggio Fig. 23 - Carica molle frizione



Fig. 24 - Come viene tolto il coperchio interno Fig. 25 - Smontaggio della catena distribuzione
lato distribuzione dal pignone



Fig. 26 - Come va montato l'ingranaggio . _ !
g R distribuzioneﬂ e Fig. 27 - Gruppo del ruttore con anticipe autematico
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Fig. 27 bis - Messa in fase dell’accensione
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Fig. 29 - Smontaggio ingranaggio comando
pompa olio

Fig. 30 - Pompa olio smontata



Fig. 32 - Come viene montata la molla a balesira
per pignone elastico motore

Fig. 31 - Smontaggio del pignone elastico motore



Fig. 33 - Come viene montato il corpo interno Fig. 34 - Montaggio dei cilindretti in gomma
del pignone elastico motore nel pignone elastico motore
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Fig. 35 - Smontaggio della puleggia per dinamo Fig. 36 - Dinamo parzialmente smontata



Fig. 38 - Smontaggio dell’ingranaggio
comando distribuzione

Fig. 37 - Come viene tolto il motore dal veicolo



Fig. 39 - Come si svita la ghiera di tenuta

pignone catena Fig. 40 - Basamento motore



Fig. 41 - Interno del basamento motore



Fig. 42 - Come si svita il dado per fissaggio corpo
frizione fisso |

Fig. 43 - Smontaggio albero primario del cambio



Fig. 44 - Controllo della centratura Fig. 45 - Controllo del givoco di montaggio fra hiella
dell’albero motore ed albero motore



Fig. 46 - Gruppo preselettore Fig. 47 - Montaggio del preselettore



Ingr innesto I-1I sul secondario

ingr:_innesto I-IV sul primario

ﬁhe corso

Fig. 49 - Come viene montato il gruppo

Fig. 48 - Gruppo cambio montato in 1° velocita \ ke - fascelltat



Fig. 51 - Come viene posto |'anello di spessore
sull‘albero motore

Fig. 50 - Controllo innesto marce cambio velocita



Fig. 52 - Montaggio del filtro olio nel basamento | Fig. 53 - Prova del funzionamento cambio marce



Fig. 55 - Estrazione dell’anello per cuscinetto a sulli
albero motore

Fig. 54 - Preselettore montato in I velocita



Fig. 56 - Estrazione del cuscinetto a rulli Fig. 57 - Montaggio del cuscinetto a rulli
dall‘albero motore sull’albero motore



Fig. 58 - Carburatore smontato Fig. 59 - Smontaggio cuscinetti mozzo anieriq’ia -
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! Concentricitat0s

Ruota posteriore

Concentricita 0.5

Ruota anteriore

Fig. 60 - Ruote (anteriore - posteriore)



Fig. 61 - Smontaggio cuscinetti mozzo posteriore Fig. 62 - Smontaggio cuscinetto tamburo posteriore



Fig. 63 - Come si presenta l'interno del faro



Fig. 64 - Smontaggio della forcella telescopica Fig. 65 - Come si svitano i manicotti superiori
dal telaio per fissaggio molle forcella



Fig. 66 - Come si svitano i manicotti inferiori Fig. 67 - Estrazione della calotta inferiore
per fissaggio molle forcella del cannotto sterzo
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Fig. 68 - Forcella telescopica



Fig. 69 - Estrazione delle boccole inferiori Fig. 70 - Montaggio delle boccole superiori
dalla forcella telescopica nella forcella telescopica



Fig. 71 - Forcellone oscillante ‘ 9; 1 = ?:,:ﬁ::: ::::ﬁ.::mle ot
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Fig. 73 - Telaio
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I LO DO LA Gran Turismo

28 BNeie

MANWAL E PER L E OPERAZIOMNI. DI :
SMOMNTAGEIO, COMNTROLLO E MOMNTAGGOID

% M E L L FIITE moror on




PREMESSA

Scope del presente mannale & di fornire in forma iuccints, ma pratica, le istruzioni

accorrenti per cffettiare razionalnrente le revisioni e le riparazioni del morociclo
LODOLA Gran Turismo.

[ dati citati nel manuale hanno lo scope di formare wna conoscenza d&'indole generale
sui principali controlii da effettuare durante la revisione dei vari gruppi.

A tale scopo il mannale & stato corvedato di Hlustragiont, disegni e schemi, occorrenti
per poter eseguire le operacioni di smontaggio, controllo ¢ montaggio.

Il maneale deve sisere altresl una guida per chi desidera conoscere | particolari
costruttivi del tipo in esame: la conoscenza di tali particolari, nel personale addetto alle
riparazioni, & faitore essenciale per tina buona ciecuzione del lavors.
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MODO DI USARE IL MANUALE

Per trovare rapidamente |'operazions che interessa, consultars Iindice dslle aperazieni cercando nel gruppe interessato il
sottagruppo da trattare; riferendlosi alla colonna interessata si trova a riguacdo il aumero dall"agerazione da consultare.
Mel testo, quande il numera di un'eperazivne & seguito da uno o pib numer| tra virgolette, questl Indicans le linse dal-
I'oparazione interessata,

DEFINIZIONI

Smontaggio dal veicolo: operazione consistents nel togliere dal veicola un gruppe ¢ uh organo,
Rimentaggio sul velcolo; operazicne consistente nal rimettara sul veicolo un gruppn © un organa,

Smantaggio: operazione conslstente nel separare | pezzi che compongona un aruppo alle scape di permettere la pulizia,
la varifica, ed eventualmente la riparazione @ la sostituzione dl un pezzo.

Rimantaggio: operazicne conslstante nel ricostrulre un gruppe con l'aiute di elementi in buono stako, riparati o nyoyi,

Revisione » sostituziens: ravisisne operazicne consistente nella verifica di tutti | pezzi farmanti un gruppe alle scopo di

stabilirne lo stato di efflcienza; sostituzione operazione consistente nel cambio dal pezzi detericrati o consumati con
altrl nuowi,

N. B. - Nella descrizione DESTRA o SINISTRA si deve intendere alla destra o sinistra di c¢hi si treva in zalla.




ELENCO DELLE FIGURE

Numera
della figura

DENOMIMAZIONE

WSO 0% ) Ot B O3 kA e

Motocicla {lato sinistro - lato destra).
Matare {lato sinisire - late destra)
Serlona arizzontale.

Sezione verticale,

Seriona warticale.

sezione [rasversala,

Tabella argani della distribuzione.

Tabells organi del manovellisme.

Coma si sfilano | oarni dei bilancieri.

Come si svitang © bulleni di tenuta supporti bilancieri-testa,
Come vengone compresse le molle per lo smeontaggic delle valvsle,
Verifica dei piani d'appoggio testa.

Camhio i una gquida wvalvola nelfla testa,

Coeme viene talto il cilindra dal motora,

Come viena tolto il pistone dalla biella,

Coma si taglie il volane dal motare (| cperazione],

Come si toglie il volane dal motare (|l operazione).
Gruppe frizisna in ardine di montaggio.

Carica melle frizicne.

Controlle del giuoeo alla leva doppia della frizione.

Come viene tolto il coperchio interao lata distribuzians,
Coma va mentato 'ingranaggic comando distribuzione,
Gruppa del ruttérs con anticipo automatieo,




Mumera

DENOMINAZIONE

delle figure
18 Smantaggia ingranaggio comanda pompa eofio.
19 Pomgpa aolic smontata,
20 Smontaggio del pignene elastica motore,
21 Come viene montata la molla a balestra per pignone elastics matara,
22 Come viena mentate il carpe interna del pignone elastica motors.
23 Montaggio dei cilindretti in gomma nel pigrone elastico marare,
24 Smaontaggio della puleggia per dinams,
25 Dinamo parzialmanta smontata.
26 Regolatore di tensione e bobina d'accensione montati sul telaio.
27 Come viene tolto il matare dal telasia.
28 Smontaggia dell’ingranaggic comande distribuziona.
29 Ceme si svita la ghiera di tenuta pignone catena.
30 Basamenta matore,
31 Interno del basaments matora,
32 Come si svita il dado per fiss. corpo frizione fisse.
33 Smentaggio albera primario del cambia.
34 Controlle defla centratura dell’albera matare,
35 Controlle del givoce di montaggio fra biella ed albero motare,
34 Gruppo presslettore.
37 Montaggio del preseletiors,
38 Gruppo cambie montato in 14 valocitd.
39 Come viene mantate il gruppa fambura - forcellini,
40 Cantralle innesto marce cambio velocits.
41 Came viene posto il distanzfatare suil*albera motore.
42 Montaggdia del filtro clio nel basamento.
43 Prava del funzionamento camhbio marce.
44 Praselettare montato in 1% velocita,
45 Schema per la messa in fase del mataora,
44 Come vengone montati gli ingranaggi della distriouzions,

-
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Murrera

ol Faocs DENOMINAZIQONE
47 eme vengono ragisirata e punterie,
43 Estrazione deil'aneilo oer cuscinetto a rulli albero motore.
49 ; Estraziona cel cuscinatin a rulli dell’albero motere.
50 Montaggio del cuscinette a rulli sull"albars motore.
51 Carburatore smantata,
52 Silenziatore d'aspirazione con filtro d'aria,
53 Smontaggic cuscinetti mozzo anteriore.
34 Sezione della ructa antaricre e posteriore.
35 dmentaggio cuscinestti mozzo postericrs.
36 Smontaggia cuscinattn tambure posteriors.
57 Came si presenta l'internc cel fare,
53 Smentaggia della fercelle telescopics dal telaie,
54 Come si svitana i manicotti superior] per fiss, molle forcella.
&0 Came si svitang | manicatti infarieri per fiss. molla forealla,
&1 Estrazione della calotta inferiore del cannotto sterzo.
42 Farcella telescopica.
&3 Estrazione dalle boceole inferiori dalla forcalla teiescopica.
64 Mentaggia delle baccele superiori nella farcella telescopica.
65 Ammortizzatora idravlico con incorporato la mella per la sospensiohe postariors.
&5 bis Corme viens smontato il cappellatto con parte del mollegyio posteriore.
65 ter Come viane smontata |a cartuccia filtrente dall'olio.
&4 Forcellone oscillants,
&7 Estrazicne delle bocoole dal forcellone oscillante.
&8 Talaio.
ag schema impianto elettrice.
70 Scharna della manutanzione & della [ubrifleazione,
71 Attrezzatura specifica.




ATTREIZATURA QCCORRENTE PER LE OPERAZICN| DJ SMONTAGGIO E MONTAGGIO

SFMBEQLD i
N'  disagne ' M" d'nrdinuig_r; DESCRIZIONE : NOTE
|
55730 253900400 Chiave per punterie | In dotaziare
1 31882 32900700 Chiave Fssa cappia da 2- 10, » »
31884 2902400 Chiave esagonale per vita a testa eilindriea. 0 P
31280 J2P05000 Caceiavite con resta esagenale o s@ina. % %
31881 32900500 Chiave ad cechie doppia da 17-24. " a
31883 32902000 Chiave & tubo doppia da 14- 17, » n
Jadé7 | 34901900 Chiave a tubo per candels da 19-21.22 n it
T 16628 | 16902300 Leva coperture (2 pezzi). » *
24710 P 24914000 Pomps per pneumatiei. n »
Chiave per cava esagonale da 4.6.7.
Chiave a tuba da 8-9-10-11-12.24.10.
Chiave piatta da 7-11-14-15.16-17.19.23.24.
27 - 34

Martal!-::
Mazzyala d'alluminio,
Raschiatto,

Spazzsla metallica,
Funzone.

Carciavite,

Pirza.
Pinza =an punts,

Pinza con punte {seegear).




ATTREZIIATURA SPECIFICA (veders fig. 71)

. AN B DESCRIZIONE 1rs ey
P fgur. | o disegna | M° d'ardinazians al tipl
1 T 9640 28908100 Estraticre del volano matore, T9611 spina per astrat-
| : tore volana motore. Galletta-Ercoline
i 2 26771 26907200 | Attrezzo premimolla par smontaggio valvola, Galletto-Ercalline
3 | 31879 32904700 ¢ Estrattore per boccole forcsllone ascillante.
i { 24774 26907300 | Estrattore spinotto pistane. Ercolino-Gallatto
| 2477419 {a) 24907810 | Pisioncine per estrattore spinotto pistane,
3 31852 329007701 | Estrattore della calotta inferiares sulla hase dello sterzo.
& 31853 32907702 ; Estratiore per beccole inferiori forcella talascopica.
7 31853 bis 31907704 I Aitrezzo per smontaggio & mentaggio boccale superiori
] forcalla telescopica.
8 31854 32904700 Estratlore per smontaggio cuscinatti mozzo anteriore.
9 31855 42906701 Attrerzatura per smontagglo cuscinetti mozzo & tam-
bura postariore (31855/1-31855/2 - 21855/3).
10 321462 22007200 Tatrattore par boccole hilanceri. _
11 31856 32906301 } Estrattore dell’anella del cuscinetto a rulli par albare
' motars,
;12 31358 29011500 Attrezzo per il montaggio dei cilindretti in gomma
! sul pignone matare e ingr. comanda distribuzions,
14 31859 32907703 Punzene espansivo per estrazione calotte pipa sterzo.
14 J1B6D  § 32004302 Estrattore per pignone moters; sostituendo | dua bul-
I leni 31260/4 al due bulloni 31840/3 astrattare per
| ! puleggia dinamo e ingranaggia ¢emands pompa
olic. Starnello
15 31841 320053800 ' Chlave speciale a snoda per bullone di tensta testa
i a per bulleni pipa aspiraziona.
16 3878 32903000 | Chiave speciale per ghiera di regolaggio foreellone
‘ i‘ osciilante.




— e

ol T L . PESCRIZIONE v
VR N disegra | MY d'erdinazione af tpi
17 31342 32911800 Morsetto di tenuta volana motore,
18 31863 32911700 Attrezzo di tenuta ingraneggie comando distribuzicne,
12 31864 32901800 Chiave a tubo per dadi volano e ingranaggio comando
distribuzione.
20 J1845 329L7700 Estrattora dal cuscinatto a rulli sull’albero matore.
L 21 31edé 32903600 Chiave di tenuta ingranaggio cemando pampa olia e
puleggia dinamo. Stornalla
22 31847 32911900 Altrezzo per montaggio filtre olio nel basamenta ma-
tore {31867/1 - 31847/3).
23 31868 3296G2730 Chiave cli tenuta pignone eatena per smontaggio ghis-
ra (spina 31858/4)
24 31869 32902701 Chiave & naselli per smontaggio ghiera del pignoha
catena. Starazllo
25 31870 32903200 Chiave specizle per dadi molle frizione,
24 J1877 32903700 Chiava speciale per manicctto superiore fiszaggio mal-
la forealla,
27 31872 32912500 Attrezzo per prova funzionamento cambio con mota.
re semi montato,
28 31374 32912501 Attrezzo par prova inmesto marce ¢ol rambig montato
U mezzo baszamenio. ,
2% 55755 55012700 Attrezzo per smentaggio cappellotei mollaggio peste-
, riore. Stornello-Zigalo
30 ¢ 31875 32212300 Attrezzo per la prassatura del cuscinetto a rulli swl-
"albero motore,
31 31873 32912400 Attrezze per sostegno motors,
32 32161 3291 5000 cnga par givoco dl mentagdio biella - albero motore.
33 32142 32915100 Dima par giucco leva doppia frizione,

10




CARATTERISTICHE GENMERALI

MOTORE

Mataore
Manceilindrico a 4 ternpi con valvele in testa,

Cilindra

Inelinato a 45°,

Tasta
In lega legoera con gli organi per comando valvole 3

bagne d'clig,
Camande valvele
A rmezza aste e bilancieri.

Corsa . . W W ; . ' ‘ .mm b4
Alegaggle . . . « & s + » 'mm 43
Clinclrata . . . . « .+ « = &8 235
Patenza i = B 2 & 8 & = B il
Potenza fiscale . . : = 5 & 3 X 3
Rapporto di compressione . . . . 72
Ac¢eensiana

Con bobina spinterogeno zlimentata dalla batteria o dalla
diname.

Candela
Tipe Marelli CW 225G - CW 225 L.

Alimentazione

A benzina, Capaciti serbatoio litri 15 di cui riserva litrl
3 ¢irca, Carburatora eon regelazione a mancpola; mar-
ca Dell'Orto UB 22852 A, Il carburatore & collegato

al sllenziatore d’aspirazione con ineorporatd il filtro
d'aria.
Lubrificazione

Farzata, cen pompa ad ingranaggl di mandata e di ricy-

paro.

Capacita sarbatalo olie litrf 2,5 circa,

La pcrnpa aspira 1'olic dal serbatoic a lo manda nell’al-
bero motors & nella testa,

Mell‘albaro moters 'clio esce dai fori praticati zotto la
testa di hiella lubrificandala; asce poi ai laii i questa
o, per forza centrifugs, viene proiettato sullo spinotto,
sul pistene e sulle pareti dal cillndro, nonche sugli in-
granaggi cal cambioc lubrificande e raffraddando que-
sti organi, L'olie sovrabbondante, mediante le fasce
alastiche applicate al pistone, viene rlcacciato nel carter
e si raceoglie ne| fande di guesto,

Tramite apposita tubazicna |'olio viene spinto nella testa
lubrificanda i perni dei bilancierl & le valvale; ricade
poi nel carter a da qui Iolio depositate viene aspirato
dalla pompa & spinto nel zerbatoic.

Raifraddamaento

Ad aria. Testa & cllindro sono muniti di alettatura per |l
raffredclaments.

Friziona

A dischi multipli In bagno d'olie (il comande & mediante
feva sul manubria).

13



Cambio di veloelts

Acl ingranagai semprz in presa con ipnesti francali, Mo.
Mera dei rapporti 4;

rappartd 1™ velocita Eos o ow s o« 284

rapporto 2% velocits T

rapparro 3% velocits o8 R w2 o= LI

rapporta 4% vafceits # B w w8 = ]
Trasmissiona :

Ad ingranaggi con dentatura eliegiclale fra motors =
cambio. Con catena 2 rulli fra pignone cambio & coro.
na posteriora.

Rapporti di trasmissione:
fra motore @ cambio . |, 2,03 (34.69)
fra pignone-e corons posteriore 38 (1651

Rapparti totali di trasmissions {metore ruota) :

in 1% veloeits ., | c o« . . 18,50
in 2% velogies . . . .+ . . 11,58
in 3 velecita ., ., ¢ o8 3 8,21
in 4% valceitsy . . 2 5 = & ; &,47
TELAI!O
Passo ; . . i m 1,214 eirca
Ingornbra
longitudinale 5 » 2000 &
trasversala B » 0690 »
verticale {3 wvuato) » 0,950

Altezza minima da terra, in Corrisponden-
5 alle parte pil bassa def motociclo m 0,150
Peso del motomeazzo senza carburants, olio
ed sccessori ., Kg 115

12

Saspensiani

Anteriara’ forcalla tefescopica.
Postericra: forcalions ascillansa c2n molle & spirale posta
negli ammortizzatari idraulic:,

Ruate

A raggi con carchi in leas lzggera:
anteriore

' . . w .3 18x2 4,
Dosieriore | ) ¢ W : . 17x%x2%,
Pnaumatici

Anteriore 2.50.18 rigato; Fosteriora 300-17 R scalpita,

Frani

A gspansione.

N. 2, agenti: ung eulla rvCla anteriora comandato con
leva 8 mana posta a destra syl manubria; uno sulla
ructa posteriore esmandato can pedale posto a sinistra
tal motemezzg,

Impianta eletirics

Generatare: dinamo Marefli DN 36 C - g0 W/ V/2100D.

Regolatore i tensione Marefli IR 39 A

Rapports Motare-Dinams 1 s Dl

Faro ant. con commutatore 3 2 posizionl, diametrg lucs
mm 130; deviatore per luce anabbagliante = pulsante
per avvisatore elattrico syl manubrio,

Fanalino postariore per luce targa e indicatora ’arrasta.

Avvisatore alettrico,

Battaria d'accumulatori ran capacitd Ah 2 (6 Valt).

Contachilomeatri
Incorparato sul cruscotto.



fla

Prestaziani

Il moteeielo supera pandenze del 34 %% eirca con una per-
sona € su strada in buone condizioni i manutanzione.

Consumo carburanie {seconds norma CUMA) | 2,73 per
100 k.

Velacita nelle singale marce,

in 1" valocitd . Em/h 38 circa

in 2% velozita . . . . . B 57,5 =

in 3" velaeity . . . . . % g1 =

in 4% velozita oltra Y 2 o P 110 »
DATI DI IDENTIFICAZIONE

Ogni veicolo & contraddistinto da dve numeri di idan-
tiflcazicna

per il motore il numero & impresso sulla parte ante-

riore del mezzo Dasamente destro e sulla posteriore del
mezza basamento sinistro;

per il talaio il numerc & Impressa sulla parte destra
dal telaio sotto fa sella.

Questi aumeri seno riportati sul certificato d'origine e
servono agli effetti di legge alla identificaziane del weicolo
stasso, | aumeri di motore e telaio devono assara pure
indleati nella avantuale rlchlasta dei pezzi di ricambic.

PEZZ] Dl RICAMBIO

Par il perfatto funzionamanto del maotociclo si ricarda
che gli eventuali ricambi vanno effettuati escluslvamente
con pezzi orlginall « Mata Guzzl ». Per la loro ordinazione
accorre attenersi a quante indicata nel capitolo « Datl df
idantificazlane ».



TABELLA

RICERCA EVENTUAL! INCONVENIENTI E RELATIVI RIMEDI

INCONYEMIEMTE

PROBABILI CAUSE

ARCNVYEDIMENTI

I4

Avviameante anarmale
provecale da:

Allmentazions

cC-D-E).
Al Mancanza di benzina {serbaboic vucts)
Bl Rubinatta rimaste insyvertitaments chivie |

C) Mecessith o'!mserlre la riserva [poca benzina nel
sarhatole . . . . . . . . .

Dy Rubinettc con filtro ostrwite . . . ., .

E) Tubazions flassibile dalla benzina rotta o astraitsy

Flitra o bicchiers del carburatare sparchi |

Gaktts  oskruito | . . 5 . .

Corpe del <srburators <on condattl astruitl . . .

Banzina che ncn arriva al carburators {Vaderss A - B .

Aifernimanto

Ruetara il manattine dal rebinette nella posis
tione d'aperia

Aorira 1| rublnewts sintstre dells rlserva

Smantarle & pullrlc fon benzina a arle com-
oresaa

Sastivlrla o pulirla con aria comprassa

Smontarll e gulirll ¢n benzlng e arla cdm- |
presca ]

Smontarlo & pulirlo introducenda nel fore una

setolyn da spazzala, indi scffiare con gatta
d’arly

]
| Smentare ) carburatore & complere un'acevrats
' pulitura con banrina a arla compressa

S——

-
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INCOMVEMIENTE

PROBASIL CAUSS

Addandlone

e e—

FROWVYEDIMENTI

invasarens arsesijiva | YWadare 7 oo 3]

f) 'mpurita rellz sade dall’asting ., .

G} Gzilaggiante incrinate . ., ., ., .

Infiltrazioni d’aria all’attazco del carbyrators .

Candela cha non da scimtilla (Vedars H - 1 - L -

H) Sparca « 3 ® w 9w 2w @ @

i) Umida & B & @ # = ® =
L} lsolante seespolate . . . ., .
M) Elettrcdi non a misera . s = 2

M

Cove della candsls rotte o danneggiate nel rivestimento

[zalante

Calysers il rudinatto e far aspirare |'eccedonza
di Benzira dal motora. Sa il uotgre nzn
garta & possibile che la camgdala i sia
bacnats o benzina, occorre toglisrla ed
azaipsnria

Togitere asting & pulire la sada con arla com-
prassa

Sastituirlo

Veriticara la tenuta gl carburatora alfa piag
= Jaila pipa alla basts

Par riscontrare se la candela da scintilia, wo-
gilzria, appoggiare al cilindra |s parts non
iszials della candala dopo aver riattaccato a
questa il cova, indi Far comgpiers qualcha
gira al meotare verificando se da seiatilla

Pulila <om banzina pura & ipazzoline
Farla asciygara
Cambiare la candels

Portere |o distanza @ mm Q.8

Aostivira

15
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NCONYEMIEHTE . raCBASLl CaUSE I PROVVEDIMEMTI
| Babing nen funzianams . . . . . . . | Farla riparace da ofisine appositaments $7e-
I ; tializzate o sasiituirls
: i
! ; e ? T
| Hatteria naq aFicierta . ., i o | Contrellare se carica e cha non manchi di liqui.
9, wverificare ["affizcianza della dinama
Funting del ruttore sgorcha < 200 #pertura non oreseeisg ’ Pulicla eon apposita fenatta 2 conlezllare ['apar-
i | wra [ 04
]
i Martellette dal rutare: ;
consymata dalis strisciamants sulla eamma . , 33siituire
non lubeifeata . . . . . . . . Irymidire con qualche geccia d'elio il cuscinetto
¢l ponnm
- | . !
Condensatora ineificiente . . ., | Farlo conteollars de agenzie avtorizzate o so-
; BLitLra
i
Accansione teappd anticipata o ritardata ., | Verificare la mossa in fase del maters
|
tMassa In Mol Agendo sulla pedivells d'avviamants i matere non | Eliminare la causs modianta ragistrazione. { Ve
girs par slitamenta ally frizione . . . ., cers in tabells paragrafo « Frizione non |
fuAzionanta s )
[l motore si farma quande
sl aprs il gas Motore angars fradde . ., ., ., tasciarlo sealdgre
Gelto sporca . . . . . . . . . Pulirla, {Vedera in tabella paragrafo « Alimen-

raziane s )

—— T

S T
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M e -

P -

L L e e

INCOMNVENIEMTE

PROZABILE CAUSE

ARCVVEDEMENTI

Funzionamenta anarmale
provozate da:

Searso  rend|mants

Miseala {arla-bemcina) grassa @ magra . , |,
Tybg i scarica e silenziatore sparchi . . .,
Teata Zel motcre e pistone con increstazicni |

Yalvala con chiusura imperfatia |

Guarniziona fra testa<cilindre ron pertsttamants effl-
cianta « & ¥ ® § 4

Digtribyzlane non perfettaments o fazse .,
Giucco eccessiva fra bilancieri e astine . .,

Candefa non bene avvitata, sanza guarnizicne, sporca,
nan adatia, con elettradi nan @ misura & consumati .

Bullonl eavl dl fissaggio testa-cillndro allaptat] . .

Fasra alasticha incallate, consurmate o rota . . .

Carbyratore mal regalato, regolare

Pulire

, Togliera aecuratzmenta fa increstazioni

Smarigliarla sulle tedi; se piegata o bruciate

sastituiria
Sastituirla
Ragalara

Regolare

Avvitarls evitanca dl chivders esageraiamsants,
montare |"appaslta guacniziane se sprovyl.
sta, pulirla, cambiare il tipo dalla candela,
regolare la distanza degli eletiredi a se

cansumati  sostituirla

& matore freddo awwitarli a fonda

Sestitvira la fasce a pulire le apposite sedi sul

plstene

1T



INCOMYENENTE

FROBABILI CALSE

PRCVYEDIMENT|

T

18

3eappi allo scaries

Frizione nom funtionantg

Consime elsveis

Cilindray evalizzats ., 8O w5
Cande's {ader: N - Q . Py

N} lrragolars Sistanzs g aii eletteadi |, .
Q) Inergstaty . T ; u

Pl Pre.accentiona | | | o

Guirniziona del rha di scarico allanaty

Condensatarg in efficiemza

Slittamento dawo da Mancanzs gj
fomands sul

givoce alta leva 4
manubrio | ’ ” g . .

Slitamants d3'a da melle dpoialtive . .

Dischi sansumati 5 daforemarl E om & g
Qislnneste incemplete datg dall’aceessiva giuocy della
lova di samanda sul manubrio . . |

Galleggianta Inerinae . |

Caficionte tonuta dats da irregolariva dali'asting daf gal-
legaiants o Impurltd nelly seda , §

Compiare la maggiorssione medlanta alesaiury

Aortare 1y dizstanza a mm {46
Auicla eon benting pura e spazzafing

Sastituira |3 cancely can altra di grade termie
2ill alevato, [Vaders quella praseritea )

Stringars | due dadi i fisaaggio

Sostituirs

Raglstrare medignme apposita bullencing n cop.
tradada portanda il givces all'estramity dells
leva di comanda ayl manvbrio 8 mm 4 =

Avvitare ugualmente | sef dae Per caricamenta
melle g sostitvire e rralle

Sastituleg

Ragistrare, (Vederg « Slittamento )

3estiteire

Sostltuire Mastina o bulire |a sada
Fressa

Lon asfa carm-

T —
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INCOGMNYEN|ENTE

PROBABILL CAUSE

PRCYYEDIMENMTI

Motore rumarais

Starze Irragolara

Getter alterato nel fore | R T "

Aesengiona ritardata

Fases glastiche incollate, consumate o rotte . .

Agscopiamenta cilindra-pistone odn giuccd ecsessive

Giyoco eccessivo (rd spinotto & bocenls plede oi biesils

Giuore eozesslve fra testa di biella, rulli & perno 4l

maaewella . . . . . . . . ..

Ingranagoi del cambie cen eccassiva gluoss, denti in-

erimati a ratki . g . . . : .
Giuoce eocessiva fra hilanelari @ astlne , . . .
C-nppf.a gllenldale rumorosa . - 4 i i 3 2

Gruppe delle sterze sccasalvameante Indurlto o con ac.
cessive aluaeo . . . . . .

Sostitwirlo. Getto narmale 987100

Mattere in fasa. {Vadere & Maeszza in fase dal
matore « nel presente manuala)

Sostitulra la fasca & pulire la apposite sed| sul
pistarea

Sostitulra o rettificara il cilindra, sostituanda gis
stona & fasce elostishe maggicrate

Sastituira |0 spinatte; appure Becsala & spinotts |

Rettificars albero o blella oppure entrambi so-
stitvenea | rulli con altri magglorati

Sostituire
Regal ara

Controllere || pignona motore e |'ingranaggio
di trasmissicna; riscantrandavi ancrmaelita
operara la sostituzlone

Registrare mediante I'apposita calatta, dopo aver
allentato il bullone di testa & il dade sul
bullona latarals

19




INCORYEMIENTE 1 PROBAGILT CAUSE i FROMYEDIMENTI

Sad| dl rotolamente sfare incagsatle . v w1 Seshituirs

Sfere avariata [logerio - rigature - appistkimentl) . . | Sostituire

Erenatura Inguficlents Leva sul manubrie per comande frérma anteriore con corsa

& VuUolo accessive Ragistrare; partonde il qeoco allifazrrenmts dalla

tava a mm 15 + 20 orima che il frena entri

P —

in azigne 3
lava a pedale per comaada freno pasteriore con corsa
a vuole sdgeatlva . . . . . ! Registrasa: portande i giuoce all’estramits della
' leva a mm |5 + 23 prims che il frane antei
f 14 aziana
Sucle pes cappi freno:
cansumats . ; 3 | ' . = - . | Sostituire
il - ) b
tperche di grassa . , i . , e o suole wano imbevube dl grasso ocoorra

soetltylele; se leggerments unta lavarle con
benzina rigristinanda la superfisie frenanie
con una leggers pessata di tela smerighio

Tamburi rigati v+ 4+« o+« oW . ! Zostiwire, 3o leagecmenta rigatl logliers fa ri-
gsture con tela smerighio @ tornitura

Elementi elastici par parastrappl mozza ruola aastarlars
inaffleiantl cw oo e a8 a1 ow e x| Sostinglre

L T —
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iMCCHVENIEMTE

FRGBABILI CAUSE

FROVVEDIMENTI

Jospensiane elastica
inai Fiziants

Impianlo elaitrico
Inefficiente

Molleggio fores’ly isi2scopiea [ndurita
Molle aopisilite o lagrinata . .
Elemant. in gemma aer farmo ritorno forcella inafficlent

Mollaggin gosterigra inefficianta .

Attacsa forcallone posiericra oon giuecs .
Cavaltl inlarrotti o scoperti . . . . . . .
Capocorda allantaii alistteces, disssldatl o rei .
Tromba alettrlza:

cawetti staccali dal rispettivi morsatti | 3

$9Ma  irregaiace .

Lampadine brogiate .

Cnaclts a ingiallimants della parabela riflettents del faro

Pulsanta par tromba ¢ cevigtore comande [uge anab-
bagliante |neflcients . .

| Werificara i contatti & la chiusurs della vitine

R R ——

Qliare madiante gl appositi ingrassasri

Sostituise

Zostituire

34 guests ineficienza & cata dagli ammortizza-
teri rimandarlt in Qita per |3 rovisicoe ad
sventusle riparazions

Togliars il givoco assiala medianie registrazicna

Riparara o sostituire

Stringere 8 fonda [e witi d'attacco, risaldare o
Lfuld LA

Riallacziara stringando o fondo le witi

Ragiatrare agendo sulla vite di regolaziona, cha
ai trova sulla parte ant. per |'avvisatora
FAEMM e sulla parte post, per |'ovvisatora

MARELLI

Sostitulele con uwguale tipo a voltaggia di qualle
montals

v

Sastituirla

par attazco fili, Se rothk sostituice

21
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CSN— da viele, | o v | Smemaggio | Rimontaggio | Reviiame
e Operazione | C'F'_'mfﬁﬁt Qpesszione | Operazions | Operazians
Tabella organi della distribuzione pag. 26
Tabella organi del manovellisme pag. 28
Matore
Testa - bilancieri - valvole . J10 011 012 013 a4
Cilindro - pistone . HiE 014 017 018 Q19
Friziona J20 021 022 022 023
Ruttore - Ingranaggio con albero camme 024 325 024 Q24 027
Pompa olic 028 029 030 031 03z
Pignone elastico motare D33 034 035 035 034
Dinamao Q37 (38 039 3% 040
Blocco moatore {basamento - cambio - al-
bero motere - hiells - messa in fase e
prova del motore) | 041 042 043 044 045
Alimentazione
Serbatoio henzina D44 047 — — 048
Carburatore e silenziatore con filtro d'aria | 049 050 051 {352 053




GRUPPI

! Ruote - Frani

Ruota e freno anteriore
Ruota e freno posteriors

Sospensioni - Sterze

Forcella telescopica - sterzo . TR
Sospensione posteriore - ammeriizzator

Telaio

Gruppo telaio (sella -serbatoio olio - para-
fango posteriore - forceflone cscillante)

Impianto elettrice
LCuscinetti
Verniciatura

Manutenzione a lubrificaziopa

T T S

Smentaggi RI lagyl , ; Revisl
dilvaicolo | sel violo | SMebgslo | Rimonisgsle | oy,
Qparizions Oparazlons Qperazians Operazione Operariana
034 055 034 053 054
057 Q5% 057 058 05%
&0 Qal 062 043 064
D43 065 — — 066
— — 047 0&6d 069
— —_— — — Q70
s _— - —_ 077
- — — — Q72
— — - — 073

73
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TABELLA ORGANI

Veclars Fig, 1

DELLA DISTRIBUZIONE

26

A PEZIO NUBQVO GUOCO DI | SiUoco
MONTAGGID | MASSIMO OSIERVAZICM
mm
mm mm
Valwadla scar, — 0043 ! _ &
weea L & —D07 [ Fra o stalo della valwgly 0,820 +4,044 | a.2 .l: dlb'mftm iy dE"? i
Gulda val, scar. & 7 53 :3:3;35 ‘ scarica e |3 guida A2+, | : 2 4 rifgﬁl:;? & maggiorata
s | ; : a13,03 + 025 L@ guide pran-
Valvela aspir. @ 7 g :l:l',g:l,rg Fra lo stefo calls valvola ) [ dena | numar
e s 0001350057 0,15 sspirazlons 21924/
Giids wsl s @ 7 Ha 1] aspiraziane e fa guida
wida val, asg. + 0033 starico 31927/R
" 091&
B 0,042 =-0,05] @15
Parni @ 14 gé :ggﬁ sieri 2 | perni
€ = Molla esterns Altazza della malls sotw — 5% =
ico di K = 1 . :
CArICh g 31'3 mm 235 E' lﬂ“trabll’e l:|I‘CEl Fl S % in
mena della misura stabilita
Altezza della malla saotts SOMD Carioo.
D = Molls interns carica di — 2% -
. —0
Kg 2,75 +o5 =mml?
Lavelts & oGT o0 4 levette per cemme a
£ S it 0,005 +0,042 0,15
e Perno £} $hs —3022 perro

e e

—
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Segue Tabella Organi della Distribuzione

A PETIO MUSYQ GiuaCo ol ﬂggnh% !
MONTAGGIO D'USURA CSSERVALZIONI
mi mm i) i I
{
|
| t
i Maggiorazioni del diamatra F, F
i
! S L
LT
 F= G333 & Ciametra della ghiers In - '
| F a5 acclaio par valvole — - Le talleranze sona ygueli alle
quota iniziali.
Maggiorazioni sulla testa del |
cilindro per sedi ghiere in
G = Sede incassata dalfe ghia- - ] & acciaie per wvalvele:
re per valvels |"-‘ s i !
0 ! ]
35.5[] F u'uz ]E.IS_EM i]‘ *EJH
| Porats @ o PRl
H = l:I' Fra puntariz & lore guidea | 0,010-=0,040 2.1
Guide & SHE | o
— 0,004
ﬁ Albera camme i 1567 _nﬁm Fra albere camme & bos. g 3 _
|= i 1 a "!L v s
r Boccola &I 1547 -i-g.ﬂ-l'a Rl ) Pinie
27



TABELLA ORGANI

Yedere Fig. 2

DEL MANOVELLISMCO

23

|
|
|
|
:
|

A PEIZO NUOVO Gluoco o | SINOCO
monTacoia | MASSING GSSERVAZION|
# |
! 3zlezignatura dsccoppiaments
¢ I | & dal cilindro
A = das ~oo3 1 l | Grado A | Grodo B | Grade € -
o b3 ’ ! =
‘ ¥ | 47938 | 67,994 | 48,000
A=@Gsres 0 _gga '- -I -
— 10,05 5 Oy - 47994 | 48,000 | &B,004
.8 _ : 2
K=o _, N i & del pistane
I:IrmB i :E . Fra il diamatro dal pista- | Grada A | Grade 8 | Grado C
A= @ergy o §B% ne A" % la caoma d¢l 6 | gozieal0r | a1 57,899 | &7,905 | 47,911
t 5014 R Em lindra & E &F 905 &7 81 &7.917
A'= P a7ase TR Eusd | . L 4% §a
" e = ; La mizura; & - A' - AT L AT
; a= g AL A% L af y
i L a0l = = : | 5 VEAQOND Al
A= 6789 T4 Y 2 : | mantata:
- : e 20k 1 | perfa 1 maggloraz. di 210
A' = @ &2 02 ! parla |l maggioraz. di 4710
| per la 111 maggioraz. di  &/10
¢ per fa 1Y maggioraz. di 8710
! : :
" i per fa W maggioraz, di 10/10
‘ !
Fra il taglio delle Fasce | e
A (fascia elastica) = & 8 elastiche introdotte nefls PTTTTEN I Panle LOCE di 2/10
canna dal cillndrn g | L per la Il magaioraz, di 4710
) par la |l maggicraz. d1 &/10
| Seds 1,52 2 par la 1Y maggioraz. d1 &/10
B= } _ . g,.:?ﬂ' per la ¥ maggioraz. dl 10/10
v Fascia 1.4 00z .
: - Fra laltezza delle fasce
{ Buda 2 62 +g-':'2 elastiche & quells della se= | 003020082 | 0,15
C= j g de sul pistone j i
. Fascla 25 _onm

i T ke o i s & iy

ST )

- e i I
o i S e e b i — ——— G e 2] e e oam el w e o 0 s i b omeiidm o000 ] a0

oy b i i, sl




Segue Tabella Organi del Manavellismo

| Gluoee |
FEZIO WUOWO GIMCO 0l i
& waNTAGGIG  ; MASIMO | OSSERVATIONI
mm mm I me |
v Fra il fora del pistone e | '
Pistone & 16 Hd _ §ong ; ‘ P n(inwfﬂr.j 0,004
| I3 spirdtia (o 0.004 0,08
D= -(sprm Z1ska T2 o,
: + 0,032 Fra 1a boecola della bial-
Biella D 14E7 T gomy G & 15 Eakialia 1,024 == 0,045 ! 0,08
! :
i i
Rullinl maggiarati:
maggiaraz. ¥ 5,05 —aﬁ,ﬂﬂi
Albaro 33 igﬁ Bialla maggicrata:
+ nlu;;g Fra bialla, rullini a albera maggiarss, & 43,12 igrggg
) 8 ] alberc | Bialla
32.995| 23,000 | 43.015 [43.020
I 33000 | 33.005 | 43.020 | 43.025
— - ——
[ |
Biella 1775 _Dus
fra testa di Gialla, albaro Misura soads
F= Ah, mot. 20 :g:gg matore a ranalle distan- 1 dl contealls ! Ry
Tiatrici 0,20 +90,39
- 1005
Ranellz 1 - .08

29




OPERAZIONE 010 — Smontaggio testa motore cal veicelo

a0

Fiqure 3 - 4
1 Meccanico

GPERAZIOQONE

UTENSIL]

f

. Mace,

Eseguire quants detio a operazione 024 « &-7-8 » indi metterz il
TAtore 3 punto merte supariors can valvole chiyse,

Tegllers: 1l surkisbors: Banaing dal vl seitinds tre bulleni di
AUt e staccandg e due tubazioni della benzipa.

Togliers il coperchic dells testa avends cura, se possibile, di non
rompere la guarnizione,

Staccare dalla testa il tubo di scarico,

jq*‘ﬂ':ﬂﬂrﬂ |a Pipa d'aspirazione con il carburatore efilands da guasto

il Gruppa valygle {aria-gas) che rimane attaccato ai fili di comanda
sulla maeching, '

Tegliere 12 tubazione di mandata olie alla testa,

Tﬂglﬁiere il bullane speciale, posto sul lata destro, di tenuta testa
al gilindro,

zﬁﬂfiE_r& d?l’ sUpportl rnella testa | due bulloncini che fissana | parni
flﬂl bilancieri: |ndi sfilsce i perni dei bilancieri come Illustrato a
19. 3. Togliere | bilancieri facando attenzione a came s0N0C Mmane

ltat-a lo malla o (& rosetrs in similare. par poaterle rimentare nal-
identico medg

-ISFllare dalla tasta le due astine per comando bilancieri e togllere
| due capgellaty delle valvole. Svitare i quattra buylloni df tenura
SUpparti bilancieri e testa al cilindro (vedere fig. 4); dopo di
qUasto sfilare [a testa dai ticanti staccandola dal cilindro.

J:h:‘al.fe a tuba da 11
| <hiave a tubc da 14

: | chiave piatta da 14

:' { chiave per cava esagonale
lda 5

! chiave piatta da 11

chiave speciale 31841
i chiave piatta da 14

* chiave speciale 37841

SR ——

chiave piatta da 10

chiave a tubo da 17

N P . i &

—— .
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OPERAZIONE 011 — Rimontaggic testa motore sul veicolo

1 Meccanico

s m————

i

QFERAZIQNE

UTENSILI

Mage,

Ripeters, in sensc inverso, quanto detto a operazione 010 « &-7-8-9 »,
indi effettuare la registrazione dalle punterie (vedere oparazione
0dd « 23}

N.B. - | parni dei bilancierl & | supporti hanne praticate def forl par il
passaggio dell'olio in mode da affattvare |3 perfatta lubrificazione dalls boe
cole montate sui hilancieri. Quindi @ indispensablla montarli on la massima
cura @ pulizia {lavarli ¢on banzina e safflarll con aria compressa}. Fara
atlenzions, nel montare | parni, ad avvitare [ bullongini di tenuts nei fori
Gletali dei parni viclne al laglio di caeciavite. Curare pure, mel monlaggio,
la lunghezza dei parnl {quello per lo scarico @ pil lunge df qualle per
Faspirazians ).

Mantars il coperchio sulla testa verificando, durante il montagglo,
cha la guarnizione sia in perfette condizioni, In ¢aso contrario
sostituirla,

Ripetere, in senso inverso, l'operaziona D10 « 2-4-3 »,

Rimontare il coperchio sinistro, il pedale appoggispiede e la pedi-
vella messa in moto ripetends, In senso inverse, guanto datto a
operazicne 024 « &-7-8 »,

[ chiave per cava esagonale

Idaﬁ

i ———
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OPERAZIONE 012 — Smantaggio gruppo testa motore

s LT TR A ——

i

Figura 5

1 Meccanica

OFERAZIONE

UTENSILI

Muhl

Copo aver talta la testa dal motere sequende |'operazicne 019
pracedera allo smentaggio defle valvole agendo nal sequante macdlo -

Con apposito attrezzo, come rappresentalo a fig. 5 comprimere le
molie fino ad otteners il distaces dei dve mezzi cellarini & del
piattello superiore; [evare e molla, il piattelis infericre & sfilare
Internamente la valvala (per I'altra valvola 'operazione & identica),

i grupoe Gilancieri & stara talte con lo smentaggio calla resta dal
motare,

OPERAZIONE 013 — Rimontaggio gruppo testa motore

- e e————— - o .

attrazza 26771

1 Mezganico

iz

OPERAIZIONE

UTENSILI

flece,

Montare il gruppo valvola tenendo prasente che la valvela d'aspica-
zione ha la testa pil grande (& 22 £ 9,1} rispatte a quella di
scarico (@ 30 = 0,1). |l piattallo [nfariora viene inserito sulla
quida valvola: moelle, piattelli e mezzi collarini sone uguali per
entrarhe fe valvole, Per il montaggio occorre adoperare apposito
attrezzo come dimostratg a fig. 5.

Il gruppo bilancieri viena montata can il montaggio della tasta
sul motore,

arire

————

e
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OPERAZIONE 014 — Revisione e sostituzione gruppo testa

( bilancierisvalvole-astine )

Figura 46 - 7

1

Meccanico

OPERAZIQNE

UTEMNSILI

Maee.

Testa.

Contrellare, dope aver talto le guarnizioni (una fra testa & cilindro
g uyna fra testa & coperchia} la stato di conservazione dei piani di
unione al cilindre, al cagerchio e alla pipa d'aspiraziona, Ricordara
che se | pianl non sono perfetti mon si potra attenare una perfetta
tenuta.

Verificare i pianl d'appoggic facanda scorrers la testa sopra un
piang di paragone (piano di riscontro) sul quale sia stato disteso
un sottilissima strato di nero fumo: rimarranno cosl bane evidantl
le zone che occorrerd ripassara mediante raschietto {veders fig. &3 ;
effertuato gquante detto eseguire un accurato lavaggio.

Togliere accuratamente i residui carbonicsi {curando di asportare
anche guelli localizzati in posizieni poco accessibill}. Lavare poi con
benzina o petralio e asciugara con getto d'aria o stracei,

Verificare s& i prigionieri sona ben fissi a prasentano 11 filette in-
tegro {caso contrario avvitara o sostituire). 32 v sono aletta dl
raffreddamento rotte o scheggiate {se ve ne fozsaro malte sostituire
fa tasta}. Pulire accuratamente {soffiando con getto d'aria) i con-
dotti per la lubrificazione.

Guide per valvole.

Controllare 'vsura delle guide valvole, che non vi siana crepe o
intaccature (vedera tabelle « Organi dalla distribuzione » a pag. 26).
Dovendo scstituirle batters dall’interno werso [‘esterna (veders

fig. 7).

[ raschistta

| Ipiano di riscontro

raschiatto
spazzola metallica

{ punzone

' | martefla
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Segue operazione 014

34

= meme—rerw oam BT aTdELLd

OPERAZIOQONE

UTENSILI

Mage,

Valvole.

Osservare lo stelo e la cerona d'apgoggio sulls sade; riscontrandas
wsura eccessiva, deformazioni, crepe, punteggiaturs profonce, so-
stituwirle.

Per le usure vedere tabella « Organi della distreibuzione » a pag. 246.
N.B. « E' sampra consigliabile, allorquanda sl richieda [a sestituzione di una
valvala cambdare anche la relativa guida, Cosi pure e i richieds la sosti-
tuzioma di una gulds carbiare ancha la relativa valvola; si ha cosi garanzia
dl tanula parfetta.

Awvvertanza: nel mantare gulde a valvola nueve, o nel rimontare I8 vecchie
dopo aseguita o rettifien dalls sedi, procadera alla smerigllatura delle valvola
nelle rigpatlive sadi,

Ghiere per sedi valvola.

Verificare l'incassatura delle sedi, vedera taballa "« Organi della
distribuzione » a pag. 26, Se occorre operare la sostituzione delle
ghiere, il procedimento da adottare & il saguenta:

1} estrarre |a guida valvolas;

2} rmediante tornio, togliere la ghiera;

3} ripassare {con tornio) la sede della ghiera portando la misvra
came segnato nelle tre maggiarazioni e curanda che la sede si
trovi in asse col fare della guidavalvola,

4] scaldare la tasta a 220 = 250" in Fornc ad aria calda indi
piantare |a ghiera;

5) montare |3 guidavalvala {praferiblimente nuovaj;

&} ripassarm con apposita fresa a mano la sede per la valvola, indi
proceders alla smerigliatura della valvala sulla sede.

e T O —

—— gy -

" TRFIIFI RS ST TR [ e

——



il s Ltk

[ L

Bl i .

PRI | T PR T S SR —

P g e+

Seque operazione 014

12

|
OPERAZILONMNE UTENSILI iMec:.
i
I
MB. . Le misure maggiorale per |& suddette operazieni sene indicate svlla
tahalla « Qrgani della distribuzions 2 a pag. 24, E procediments & uguale '
par entrambe le ghiara,
Molle per valvela aspirazione e scarica,
Contrellare I'aficienza misurando 1l cedimenta {vedere tabella
a Qrgani dalla distribuzicne » 3 pag, 248). Varificare accuratamente
tha mon v sjang ingrinatura.
Bilanciari ¢ parnl per bilancieri.
Centrollare o stato dells boceole e clei perni per bilancieri rife-
rendosi per le misure ¢ usure alla tabella = Organi della distri-
buzione » a pag. 24.
MN.B. - Varlflcars, mediante gstle d'aria, che i fori per il passaggio dell'afic |
preticatl nei perni dei bilanclerl sisno perfattaments puliti. i
Cambio delle bozcale nei bilancieri: :
" | .
1} togliere la boccela wsurata mediante apposite estrattore; estraticre 32163
2) pressare |a nuova hocgala;
3} ripassarz la boczala, dopo pressata, con alesatare portandala
a misura: vecdere tabella « Organi dalla distribuzicne » a pag. 24. alesatara
M.B. - La eava della beoecola, dopo pressata nel bllanciers, deve {rovarsl
all'incirea nella posiziene indicata a fig, 1,
Viti di registro sui bilancieri.
Csservare se | Filatti delle witl & dei dadi i regalazione sono
intatti; verificare |'usura sufla parte convessa dalle viti. se eon-
sumate alire mm (.4 cirea sostituire. ‘!i
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Segue operaziona 014

3h

13

14

QPERAZIOGNE

UTENSILI

Supperti bilancieri.

Fulire, mediante getta d'aria, § fori per il passaggla dell’alic per
la tubrificazione dei bilancieri. Contrallare chs nen vi siane in-
crinature.

Rosette & molle per bilancieri.

Verificare che le rosetie non siano rigate, consumate o deformate.
Lo spessore iniziale & di mm 1+ 2 se risultassera non efficienti
sastituirle, '

Controllare I'efficienza delle malle misuranda il cedimenta. La molla
8 EXID nudvo g scarica ha una lunghezza i mm 10,5 & a¢carrono
kg 4 = 0,3 par comprimearla 3 mm 5.

Riscontranda appiattimenti o incrinature sostitvirle,

Aste per comande hilancler!.

Sono aste In lega leggera con terminali riportati. Contrallare che
slana diritiez e ene |'usura alle due astremith non sia eccessiva.
In caso i irregslarita & cansigliabile cambiare I'asta completa,

Bulloni per fissaggio testa,

Controilare, in particalar mede, il buon state della filettaturs
intarna,

[




OPERAZIOME 015 — Smontaggio cilindro-pistene dal veicole

Figure 8 - ¢
1 Meceanica

T Y W

OPERAZIOQNE

DTENSILI

Gruppo testa,

Togliers il gruppo della testa seguendo per |o smontaggis guanta
elencatn a operazione O10.

Cilindre,

Sfilare il cilindre dai quattre grigionieri di tencta, avends cura,
nella sfilara il cilindre, di prendere con la mano le due punterie
per aste bilancieri (vedere fig. 8), Osservare come zono mantate
per poterle rimantare nel medezimo senso (testa tonda verso [alte).

Pistone.

Per lo smontaggio togllare le due mollette che fissano lo spinotto,
indi con apposito estrattore (vedera fig. ?) sfilare lo spinotte.
Gualora sl dovesse rimontare o stesso pistone & necessario poterlo
ricollecare nella stessa giacitura in cul si trovava quando lo si &
tolto. Par non incorrers in errore prima di smentare il pistone
aecorre tracciaryi un segnd in mode che nal rimentarla nen venga
girato o 180" rispatto all’asse del cilindra.

{ pinza
'll estrattgre 26774
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OPERAZIONE 016 — Rimontaggie silindro-pistone sul veicolo

1 Meccanica

:
|
i
|
|

UPERAZIQNE

UTENSILI

Mum:

Ripatere I'cperazione 015 in senso inverso, Per il montaggio dello
spinatte sul pistone adogerare ['estrattare ueato par [o smontaggio,

Mel rimantare il cilindra 13 guarniziere fra cilindre e basamento
2 beane vanga sastituita.

OPERAZIONE 017 — Smontaggio cilindro-pistone

]
|
i
:
|
|
i

estrattare 28774

I Megcanico

QPERAZIDONE

UTEMSILI

Mece, '

Pistone,

Levare clal pistone la fasce elastiche; se si suppona di dover rimon-
tara o stesso pistone, 8¢ osserel attentamente |3 posizione prima
di levarle clal pistone, MNel maontaggio, tali pezzi andranno ordina-
tamanta rimessi nell’esatta posizlone che occupavano allorche si
inizia le smontaggio, con cib si eviterd un nuovo adattamento fra
cilinero & fasca elastiche.

OPERAIIONE 018 — Rimentaggie cilindre-pistone

i
i
I
!
i
I

1 Meccanien

38

OPERAIIONE

UTENSILE

]
Mum|

Plstone.

Montara le fasce glastiche nel seguente modo: in alte quella cromata
facends attenzione che la parte della fascia con stampigliata la
parcla « ALTC » quardi verso la testa del pistone, pai una normale
indi le due raschia olio. Qssarvara, prima di montara [l plstone sl

]




Seque cperazione 018

QPERAZIQONE

UTEMSILI

cilindro, ¢he i punti di chivsura delle quattro fasce elasticha siane
a 90" circa; cib facilita |a partenza del motore appena mentato;
perd, non ezsendevi fermi, queste si sposteranno durants il pericde
di assestamenta attzrerdo un angolo diverso da %0°, Cid non ha
impartanza percheé quando la fascia elastica si & aclartata assicura
una buena tznuta gualungue sia l"angelo fra & puntl di chiysura
delle fasce elacticha stesze. Quanto dettc serve per il montaggio
di fasce elasiiche nuewe, se wengona rimontate e vecchis vedsre
Vavvertenza a cparaziona 017,

OPERAZIONE 019 — Revisione gruppo cilindro.pistone

T

1 Meecanico

OPERAZIONE

UTEMNSILI

Mace,

Cilindro,

Verificara la superficie intzrma el cilindro, essa deve apparire
levigatissima (esanta 2a rigature o tacche) nol caso alasara. Se
tratiasi di righe molte prefonde scstituira il cilindro,

Verificare sulla superficie esterna lo stato dei piani di uniona al
basamente e alla testa e lo state dalle alette di raffreddamento.
Verificare il givoco fra quide punterie e punterie (veders tabells
« Organl della distribuziene a pag. 26 »). Riscontrands avalizza-
zlene o giuoco eccessive sastituirls.

Plstone,

Verificara accuratamente [a tasta e i flanchi dal pistone; tolte [e
eveniueli incrostazioni carboniose |2 superfici devono prasantarsi

39



Segue operazione Q19

40

T

OPERALZIONE

UTEMSILI

levigate. Se si notassero striature profonde o tacche di grippaggic
& dpparung sostituire il pistens,

N.B. - Chiedera o appasite fasce clastiche per pistoni maggierati indlcanda
fa magglerazione, Montsnde pistoni maggiorati, il cilindro va alesate in
rapports alla maggioraziane del pisione. Par wsura @ mapgiorazioni vedere
taballa w Qrgani del manovellisme » a pag. 28. Pulire e controllars lo stata
delle sadi della fasee wiastiche sul pistona e <he i forellini pratieall nella parie
dal plsiene solte ia Fasce alastiche raschia olic non siano oMuratl { saMiare
fortements con aria eompressa).

Spinotto,
Deve essere praciza nella boccola piede di bialla e leggermente
forzato nai supporti cel plstens, Guande si cambia il pistone &

bene sostituire anche lo spinotto. Vedere tabella « Organi del
manovellismo » 3 pag. 28.

Fasze elastiche.

Controllara lo staso di conservazione dalle fasce elastiche, e consu-
mate & non perfettamente aderenti al cilindro per tutta la periferia
sostituirle; devono poter girare liberamente, seppure con poco
glucca, nelle apposite scanalature Jel pistone {vedera taballa « Or
gani del manovellismo » a pag. 28). Per il contrallo introdurre nella
canna ¢lel cilindro la Fascia alastica, agends in modo che essa risulti
normale all’asse del cilindro {cid si pud efattrare introducends il
pistena rovesciate e facanco aderire al bordo del pistone la fascia
elastica }. Indi misurare la distanza fra | gunti di chivsura della fa-
scia centrollando se carrisponde a quanto & riportate sulla tabslla
« Organi cel manovellismo » a pag. 28

U G R e e —
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OPERAZIONE 020 — Smontaggie gruppo frizione dal veicolo

Figura 10 - 11
1 Meccanico

OPERAZIONE

UTENSILI

, Mase.

——re

Togliere per primo la pedivelia della messa in mato,

Togliere il pedale appaoggiapieds a il coperzhio esterno sul late
sinistro,

Togliere il volane eseguando |e seguenti operaziani:

1) dopo aver allentato la cinghia della dinamao svitare il dado
centrale; per effstiuare queste occorre tanara il valane me-
diante appositc rmorsetto come dimostrato a fig. 10;

2] awvitara syl velano l'appasito estrattora e agira per levara il
valang come dimostrato a fig. 11,

Togliere il coperchie interno, lato volano, mediante la svitatura
dei bulloncini e'dalla vite di tenuta,

Per smontare il gruppe della Erizione come prima operazione cc-
corre svitare | & dadi di tenuta molle: indl sfilare l& & molls, il
piattello spingidischi e il gruppo dei dischi (n. 7 di acciaio con
tacche intarne - n. 4 di bBronzo con tacche esterne - n. 1 di
faradae),

Sfilare dal corpo frizione fisso Vingranaggio di trasmissione e il
diseo In farads di spassore.

Per togliers il corpo frizlone fisso occorre smontara 11 motore
(vedara operazione 043 « 20 =),

Sfilare dall’albera primario del cambio il gruppo delle astine spin-
gidischi dope aver tolto: il tubo di scarice, il pedale appoggia-
piede, la leva dal carnbio, Il coperchio esterno lato distribuziona
@ sganciata |a leva dells frizione par poterla rovesciare quel tanto
da estrarre una delle astine spingidischi (le altre astine spingi-
dischi @ la tfare ascane dal lato velano).

chiave piatta da 10

[ chiave a tuba da 17
| chiave per cava esag. da 4

[ chiave per cava esagon. da 6
I morsetto 31862

| chiave a tubo 31344

[ estrattore T 9440

{ spina T9&11

| chiave a tubo da 14

{ chiave a tubo da 10

| cacciavite

chiave 31370

[ chiave piatta da 11
chiave a tubo da 14
chiave a tubo da 17
chiave piatta da 17

! chiave piatta <da 10
cacciavite

chiave per cava esagonale
da 4

| chiava a tubc da 10

s

41



OPERAZIONE 021 — Rimontaggic gruppo frizione sul veicolo Figure 12 - 13 -14

1 Macecanico

OPERAZIONE ’ UTEMSILI Eh"ieu.

{ Vedera fig. 12)

! infifare sul late sinistea dellalbero primarfo del cambio quanto
seque: I'asting cem nicchia {1a nicehia deve essere rivolta verso
matare), una sfera, I'astina piana, 'altra sfara e |"astina a funge,
L'astina spingidischi frizione vieme infilata da! lata destra: una
cdelle dus teste di questa viene ad innestarsi nella nicchia.

e s

EAR PR W R S —— .

e R e

2 Esequire |'cperazions 020 In sanso inverso, !
WN.8. - Nal mentare la & molle dalla frizions accarrs carlcarle tutta ugsal.
mierle; gueste devona sssers campresse qual tonlo cha |1 plano della ransila
A contate col dade risulth 1 mm sobte il plana del piattello spingldischi
{vedere fig. 13). Dima 32152
Mantato il comando della friziene 2 necessario provvedere alla
regolazione di questa tramite un'apposita dima coame illustrata a
fig. 14, verificars se fra la leva doppia e la parete del basamento
lato volano sussiste uri giveco di 5 + & mm. Queste givoco visne
dato tramite il tiraste avvitato su quests |eva,

5o la leva doppla va a toccars |a parete del basamento, la frizicne | :
rimane puntata (non 2 pacee) indipendantemente dalla regala-
ziche che pub essere effettuata agenda solo sul registrn posta sul
manubrio.

Mel montara il valans nen si dirnentichi la cinghia di trasmissione
par dinama; ricardarsi pura che durante il bloccaggle del dade
il volano va tenuto tramite un morsetto, marsatie 31842

——— e S S v —
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OPERAZIONE 022 — Smontaggic e rimontaggio del gruppo frizione | #eccanico

: E
| OPERAZIONE '—-' UTENSILI Mace.
i -

|

{
1 Per guanto conearne lo smontaggio e rimontaggio del gruppe fri-
‘. rione vedere la disposizione dei singeli pezzl come dimostrato a
i Fig. 12.
i | disehl davens essere puliti & lsggermente unti. !

{ OPERAZIONE 023 - Revisione del gruppe frizione _ I Meccanico

QPERAZIGONE HTEMSIL! ace.

I

|
| I
i

Corpe frizione flsse.

Verificara:
1 — cha I| plane della parte intarna {dove lavora sul disco di fe.
! redo) sia esenta da rigature e piang;
Do ~ che la & guide dove scarrono 1 dischi siano esenti da tacche o
] rigature;

— che Il =ona interno sia [n perfette condizioni;
— c¢he la cava per la chiavella non presanti usura, Presentandosi
casi contrar| s opara la sostituzione del pezzo.

Per estrarra questa particelare cccorre compiers lo” smontaggio
dal matare.

Ingranaggie di trasmissicons,

i Varificare:

2 — |l profila ed il censuyme dei danti dell'ingranaggio.
— 5& vi sono dentl schegglati o rotli;

A R e
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Segue operazione 023

ke Ll R TP E—

44
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DPERAZIQNE

UTENSILI

o i

fhace,

— che la superficie della beccola pressata nellingranagaio non
abbia sublto della inerinature o wsure superiori a mm 0,2
cirea.

Je acoorre cambiare |a beceola, dopo averla pressata nell'ingra-

+ 0059

naggio, va partata 3 @D. 7046 F8 T gz, Controllars che la Boe-
cela non sporgs dai piani dell'ingransggio; dopo pressata va
levaio fo smusso di mm 0,5 portaado la gqueta a mm 8.

Dischi frizione.

Ye ne sono di ferodo, di aceiaio a di bronro fosforoso. Non deveno
assera rigati, deformati o malto consumati, Riscentranda rigature,
deformazicni o usure eccassive sostituire [ perzi.

Lo spessore iniziale dei «olischi in acgiaie & in bronzo & &i mm 1,
pud ridursi sing & mm 0.8 cirea.

| dischi di ferede non sono soggetti ad wsura apprezzahile; se perd
si riscontrasserc crepa & opportuno cperare [a sostituzione.

Piattelle spingidischi,

Oszervare con una riga la facela che appoggia sul dischi: dave
essere piana. La cave che fanno da guida al plattello, non devens
avar subito usure apprezzabili, in caso contrario sostituire.

Astine e sfere spingidischi.

Esaminare cha le astine non abbkiane sublle usure o rigature ap-
prezzabili e che le sfere non sianc appiattite, caso contrario sosti-
tuire i pezzl,

— — 1




Segue operazione 023

| OPERAZIONE - UTEMSILI Mace,
i |
Meolle di carico per frizione. '
& Seno sai. La molla ha una lunghezza a peizo nuovo e scarfca di
L mm 21 =05 & pccorrana kg 18 = 0,5 per comprimeria ad una
. fungheza di mm 14. !
Verificare (a3 molla libera) !'accorciamento subito, se sugeriare ,
del 5 9% sostityire, |
-~ |
Lava comando frizione. |
 § E Contrallare che [a parta a contatio con [‘astina spingidischi non 1
ahbia sublto usura; caso cantrario zostituire la pasticea della leva,
Lo spostamenta clella leva si regola tramite un'apposita ranella
che viens montata fra pasticca e leva, Questa ranella, chiamata i
regofaziens, viene costrulta con spesseri di mm 1-135-1, i |
OPERAZIONE 024 — Smontaggio ruitors e ingranaggio con albero camme 1-"’;@?!*-”‘a _12
. Weccanic
dal veicole
OPFPERAZIONE UTENSILI Meee,
1 Come prima operazione togliers:

— il tuba di scarico;
— || pedale appoggiapiede;
— la leva dal cambio;

— il coparchis estarno lato distribuzione,

%

chiave piatta da 11
chiave a tubo da 14
chiave a tubc da 17
chiave piatta da 17
chiave piatta da 10
cacciavita

chiave per cava ssag. da 3
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Segue operazione 024

46

OFPERALZIONE

UTEMSILI

Mece,

o — s

staccare dal ruttore i due fili (il giallo che va al condensatore e il
naro che va alla bohina); staccars pure dalla dinamo i dua Fili
{verds DF & biance D +) che vanno al regolatere di tsnsicne.

Fara attenzicne nel rimentarfi a collecarli nei propri morsetti,
Togliera la piastrina clel ruttors mediantz la svitatura delle dye

vitine di tanuta e |3 camma del ruttare svitands il dadc e contre-
dada che bloccano la camma sull’alberefla di comando.

Togliere ['analle distanziatcre dali’zlbaro camme & mettere il cam-
bie in prima velocitd (ger cempiere quesic montare provvisoria-
mente la leva dal cambio),

Levare il coperchio interno late distribuzions {vedsre fig. 15).
Togliere la pedivella messa in mate,

Tagliere il pedalino appoggiapieds sinistrs,

Tagliers il coperchio esterno lato messa in moto e la candela.
Portare il pistone a punte morio sugeriora con valvole chivse e
precisamente 3 fine fase di compressione (la freccia col P.M.3, trac-
ciata sul volano deve carrispondsre alla freccia tracciata sul coper-

chio del basamento). Ottenuto quests sfilare |'ingranaggic con
albara camme dalla boccola nzl basamento.

[
L
i

:

chiave piatta da 7

[ cacciavite
1 chiave piatta da 10
| chiave a tubo da 10

chigve a tube da 10
chiava piatta da 11
}chiaﬁm a tuba da 11
chiave a tubo da 17
| chiave platta da 17
{ chiave per cava asagonale
{das
| chiave a tubo da 21




OPERAZIONE 025 — Rimentaggic ruttore e ingranaggio con albero camme  Figure 16 - 17
sul veicolo | Meccanico

\ QPERAZIONE UTENSILI | Mace. |

|

I Eseguire quante detto a operazicne Q10 « 2-3 »; guasto par poter E :
effettuare |a registrazione delle punterle. | ;

2 montare |ingranaggio con albero camme dopo aver eontrollato che | I

[| pistana si teovl in posizione di punto morto superiore a valvole
chivse. Mel montare lingranaggio curare che | due denti segnatl
! entring nel dente sagnato del pignone motore {vedere fig. 46) e
1 che i due piani dell’alberella risulting perpendicolari (vedera A di
fig. 16).

Mel caso |'ingranaggio, @ | due ingranaggl fossero statl sostltuiti
con altrl nuovl oecorre passars alla maessa in fase della distriby-
zione segnando | nuovi denti. Per le istruzioni riguardant] la messa
in fasa dalla distribuzione vedare cparazione 044 « 23 »,

o i 4 L P P P | [ e

3 Mantare il coperchic internc late distribuzlone {vedere Fig. 15} i
esequendo la Istruzioni riportata a operazione 044 « 21 »,
4 Infilare sull’alberallo 1'anellc distapziatore e la cemma del ruttore

curando che venga innestata nei due pieni dellalberellc e che
guardl varsoe |'alto {vedere fig. 17).
i Indi avvitare provvisariaments (occorrends effettuare la massa in

fase) |a plastra del ruttore. '

5 Ottenuto il montaggio dl guanio sopraddetto accorre passare alla 7‘
messa in fase dell'accensione (vedere operazicne 044 u 24 »},

& Reglstrara [a punteria come detto a operazione 044 « 23 ».

T Rimontare il coperchlo dalla testa e il serbatoia ripetendo, in senso
inverso, l'operazione B0 « 2-3 =

! Ripatare, in senso Inverso, quante detto a operazione 024 « 1.2 s,

. Ripetere, in sense inverso, quanto detto a operazions 024 « 8-7-8 ».
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OPERAZICNE 026 — Smontaggio rutiore ¢ ingranaggio con albero camme

1 Macecanles

! '
OPERAZIONE [ UTENSELI Mece,
i 3
Ruttare, J -
—_— , — _ | cacciavite
) Dazlla piastrina de| ruttore si pud tegliere: il feltrino, |3 squadretta ? chiave piatta da 7 !
cha tiena la puntina fissa a | marteiletto con puntina. i
1 Il gruppa ingramaggio con albere camme viena smontato nel se-
guenta modo: estrarre | ellinedratti in gomma mediants una punta
da segno; ottenuto guesto, togliere 13 corena dell'ingranaggio dal-
I‘alberalla,
Per rimantare | gommini gsequire "cperazione 035 « paragrafo 3 »,
OFERAZIONE 027 — Ravisions e sostituzione del ruttore e ingranaggio
con albero camme 1 Meccanice
t_ OPERAZIQONE UTEMSIL] Mace,

48

Ruttore.

Controllare |a superficie di lavoro della camma; deve presentarsi
levigata, Se vi sono rigature ¢ usure sastitulra la camma completa
di regolatora per antielpo automatice.

Piastiina del ruttore,

Verificare V'sMicienza dalle puntine platinate, se consumate sasti-
tuirle tramite il cambio cella squadratta par tenuta puntina e cdel
martelletta; nel montaggio del martelletto fare attenzione a nan




OPERAZIONE 030 — Smontaggio pompa olio

Figura 19
| Maccanicg

OPERAIICONE

UTENSILI

[Vedera rig. 17)
Lavara ;

— le due viti i tenuta (A);

— il coperchio per pompa (B} ;

~ ['alberello dentato comando ricupero (C);

— staccare il corpo di mandata (D) dal corge di ricupero ()]

- dal corpe di ricupero estrarre l'ingranaggio per ricusero olio
(F} sfilandalo dall’alkerella con chiavella;

— dal corpo di ricupero estrarre la chiavella dall’albers dentate
cen ingranaggla di mandata (G) indi sfilarlg;

— dal eorpe di mandata estrarre 'ingranaggio liberoe per mandata
olio {H);

— per ultima estrarre la valvolina (1) tegliendo: copiglia, ranella
e medla,

OPERAZIONE 031 — Rimontaggio pompa olio

cacciavita

—— i —

!

.

1 Meccanico

!
!

OPERAZIONE

UTEMGSILI

Ripatare l'operazione 030 In senso inverso.

Mal montaggio fare attanzione che i piani d'uUnione deila pompa
siano pulltissimi e che le viti di chiusvra siano bene awvitata, La
pompa deve essere a tenuta perfetta, percha, In caso contrario,
pud aspirare arla e quind| laverare in cattive condizioni di riem-
pimentn, farnende una circolazione difettosa.
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OPERAZIONE 032 — Revisione pompa alio

1 Meccanies

aa

QPERAZIIQONE

UTEMSILI

WOTTN

(Yedere fig. 19}
Ingranaggi.
Controllare lo state delle dantaturs & dzgli alberelll d'appeggin.

Corpo pompa di mandata.

E" eostruito in branzo, Dopa averle accurataments pulite con ben-
zina & soffiato con gette d'aria si effattuing | seguenti contralli,
Varificars:

— gli aflaggiamenti dai dve ingranaggi. A pezzo nuovo il @ &
mm 16 HE | S,m. Givoeo massimo ira allogglamensi 2 ingra-
haggi mm 0,12 circa;

— la sede par la valvolina dave presentare wna perfetta tenuta:
in caso contrarlo operare !a smeriglistura tramite valvolina:

— il pienc deve essere perfeitamente lucide,

Corpo pompa di ricupere.

E* cosiruito in bronzo. Dopo averlo accuratamente pulito con ben-

zina & safiato con gatto d'aria si effettuino i sequenti contralli.

Verificara:

— gli allsggiamenti dei dus ingranaggi. A pezzo nuave il @ &
mm 16 HY . :,"m,. Giuoch massimo Fra alleggiamenti & ingra-
naggi mm 0,12 circa; ,

~— il fore per supporto alberalle dell’ingranaggio di mandata. &
rezzs nuave | &2 B mm §HB | Ejm. Giuoco  massime  fra
albaralle e foro mm 0,1 circa: '

— i duz piani devang essere perfettamanta lucid:,




Segue operazione D32

— . 1

OPERAZIONE

UTEMSILI

Coperchio per pompa.

E' costruito |In bronzo. Yerificare:
— If piana, deve essera perfettaments lucido;
— il foro che permatte il passaggio dell’albersllo, A pezzo auove

presenta un & di mm 8 H7 +3m. Riscontrando wn givoco
tra alberells e foro superiore a mm 0,1 sostituire il pezzo,

Alberslle dentate comando ricupero.

Verificare:

— | fllatto, dava esssere integro;

— |a swperficie conica per tenuta ingranagglo, deve essere levi-
gata a priva di rigature, la sade della chiavella nan dava pre-
sentare slabbrature;

— [ denti dellingranaggio;

— la superficie cilindrica d'sppoggic deve assere levigata.

Estando || perzo costruito in acciaio l'usura & minima; eventuali

givachi che si riscontreranno saranna dovutl alle usure cegli ap-

pogal in bronzo,

Alberello con ingranaggio di mandata.

Veriflcare:

— |a superflcie cilindrlca d'appuggle, deve essere levigata; |a sede
per chiavella non deve presentare slabbrature;

— i denti dell'ingranaggio.

Essendo il pezzo costruito in acciaio I'usura & minima; sventuali

glucehi che sl rlscontreranns saranno dovuti alle wsure degll ap-

peggl in hronze,

[

- r——

Meacs,
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QOPERAZIONE 033 — Smontaggio del pignone elastico motere dal veicolo Figura 20

1 Meccanico

- —

| 5
1 QPERAIIOMNE UTENSILI Mace.

1 Per o smontaggio occorre steguire ['operazione 020 « dall’ 1 al 4 »,
f 3 Togliers dall’albera motore I'anello Seeger madiants apposita pinza

indi sfilare |2 ramella con taccha. pinza con punte [Seeger)
|
[ 3 Mediante apposito estrattors (vedere fig. 20) sfilare dall’albere | | estrattors 31860
| metore il pignone slastico depe aver tclte la chiavella per volanc. | ] chiave a tube da 17
[ 4 ! Togliers dall'albero motere la molla a balestra per tenuta pignone
.1 e la ranella tra pignona & cuscinetto.

|

OPERAZIONE 034 — Rimontaggio del pignone elastico motore sul veicolo Figura 21
1 Meccanico
i OPERAZIONE UTENWNSILI Mecc.
] Ripetere |'operazione 033 in senso inverso.

N.B. - Montats [ plgnone sull’albere motare & Indispansabile Fissarle tra-
mile vna specinle chiavalls cha Funga da mella a balastra; quesla deve sssere
. mentata nella scanalatura lerga del pignone Infllendela dal [ato dove si riscon-
rn una parte plana come viena dimostrate a flg. 20,




OPERAZIONE 035 — Smontaggio e rimontaggic del pignone elastice motor

e Figure 22 - 23
| Meceanico

et

GPERAIIQONE

UTENS|LI

[
7 Mace.

Se accerre smontare || pignone elastico per la sostituzione dei
cillndretti in gomma questi vengono telti tramite un punzdne,
Per il mentaggio dei nuevi cilindretti 'operazione pud essers ese.
guita In un modo abbastanza semplice come quello qui elencato:
1) immargare 1 cilindretti in bagna d'alio;

2) mattere nell’ingranaggio il corpa intarno, curando che la mez-
zaria defla scanalatura (A) opposta alla scanalatura granda
passl fra | dua cllindretti (B) e sulla metd della fresatura {C)
dell'ingranagpic come B dimostrato a fig. 22

3} mediante un attrezza camposto da una spina a da un tubatto
aventa sazlona interna ed esterna conica con misura atla a
guidare il cilindrette in gomma viene oparato il. montaggio
coma 1llustrato a fig. 23.

|

attrezzo 31858
martella

OPERAZIONE 036 — Revisicne dal gruppo pignone elastico motere .

Meccanica

R

COPFERAZIONE

UTENSILI

Mazz,

Pignena,

Verificare o stato della dentatura, che non vi sian® denti Incrinati
& rotti: controllare che |a parte elastica sfa efficfente, se vengono
riscontrati cei cilindretti in gomma appiattiti o rotti sostituirll,

Chiavella a molla balestra.

Verificare 8 perfatta elasticita, se esistono incrinature o rotture
ocearre sestitvirla.
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OPERAZIONE 037 — Smontaggio dinamo dal veicolo

Figura 24

1 Meceanico
i
QPERAZIONE UTEMSILI flece.
— i

! Ripetere I'aperazione 020 « 1.2 », :
2 Ripatara 'operazione 024 « 1 ». f
3 Staccare i due Fll dalla dinama. cacciavite
4 Svitare il dade di tenuta puleggia dinamo, %E:Ta:z ;];‘;h; o 14
5 Allantare | due bulloni di tanuta dinamo posti sulla parte anteriore o

tlad }lzassm&ntn, chiava par cava esag. da &
& Tegliere dalla dinamo la puleggia medianta apposite estrattore [astrattore 31840

come dimastrate a fig, 24, J chiave a tubo da 17
& Depo aver tolto la puleggia [a dinamo viena sfilata dal fato destro.

La cinghla trapezoidale per comando dinamo rimane montats sul
volane,

OPERAZIOMNE 038 — Rimontaggio diname sul veicolo

Lchiava a tubo da 11

1 Meccanice

§6

CGPERAZIQONE

UTEMSILI

Maee.

Ripetere in sensa inverso |'sparazions G37.

M.B. - Prima ¢he venga mentate il <operchio laterale sinistro girara la
dinama gual tante che oeccorre per olteniere [a glusta tersiene della cinghia
[ cecdimente ¢m 1 = 1,5).

Ricordarsi che una tensione eccassiva potrebbs compromettere |a
durata del cuscinetto della dinama. Controllare a operazione ulti-
mata che dal pianc estarna deila puleggia al piana interne del
valano risulti yna distanza di mm 1,5 circa.




OPERAZIONE 039 — Smontaggic e rimontaggio dinamo . Figura 25
1 Meccanica

DPERAZIONE UTENSILI Mace.

! : [Vedere fig. 25)

1 Tagliere il coperchie (A} {sul lato cppesto alla puleggia} mediants
la svitatura della vite (B). cacciavite

Sfilara le due spazzale {C) sganciando |e apposite mollatte d] pras-
sione. Se la sparrole devono essers sostituite occorre togliers e
mollette di pressions, quindi dissaldara lo stagno dl tenuta cavett|
spazzole.

Tegliere il coperchiette (D) svitando le due viti (E} indi infilare |
la parta rotante (indatta) (F}. | cacclavite ;
La puleggia {G3) viene smontata dalla dinama come detta a ope-
raziona 037,

. Per rimantare la diname ripetere quanto sopradatto in sensa in.
verso assicurandeosi che indotto, collettere, induttore, portaspaz-
rola, ecc, siano isolati elettricamenta dalla massa della dinama,
Fer guesta verifica & sufficiente inserire detti particolari in un
cireulte alimentate da corrente con tansione oi cirea 160V con
lampada da 5'W inserita in serie; il filamento della lampada do-
vird rastare assolutamente scure.

i Lleccentricita del collettore non deve superare mm 0,03,

Le viti devono assera bloccate; in caso contrario potrebberoc allen-
tarsi durante il funzionamenta della dinamao e provecars seri danni.
MNel caso la dinamo dovesse risultare diseccitata & possibile proce-
dara alla sua rieccitaziona collaganda par wn solo istante | capl
positive & negativo dell’avvelgimento indwltore rispettivamente ai
morsettl positiva @ negatlvo dl una battaria dl aceumulator] avants
tensione uguale a quella della dinama.
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OPERAZICNE 040 — Ravisione della dinamo e del regolatere di tensione

H

| Meceanicn:

QPERAZIOHNE

UTEMSIL

Meze, |-

Ripertiamo qui sotto la cperazicni pil frequentemente saggette a
revision| o riparazioni:

Verificare lo state di conservazicre delle spazzale e le lore condi-
zioni di funzionamento. A tala scopo sl zollaving le molla df pras-
sione della spazzole zul collettors & zi spostine (& spazzale nella
rispettive guide In modo d'assieurarsi che esse scorrcho libera-
mente. Se si denata attrito procedere zlla pulitura delle guida e
delle spazzole.

Per lo smontaggio delle spazzole vedere operazione 03% « 1 ».
Je le spazzole sono consumata wanna sastituite con spazzele nuove
e di ugual tipo. Se occorre sostituire una spazzola & buona norma
sostituire ancha ["altra. Sostituita le spazzale oecorre compiere
Iadattamante di quests al collettors facendo marciare, a vuoto, I3
dinamo per un parfodo di tempo suficiente ad otteners questo.
Compigre un'accurata pulitura al coflsttore della dinamo mediante
vno straccatte imbevuto leggermente di benzina, La presenza d
polvara fra le lamelle del collettore viana sliminata mediante gstto
d'aria.

Sa il collettore risultasse danneggiato da hruciature, oppure ovaliz-

" zale, occores sia ripassato al tornia cen lawvertenza di limitare la

riduzione del diametro a non pib di mm 0,5. Dopo la torniturs
accorre togliera la mica dal callattare per una profenditd di circa
mim 1, Indi pulirlo accuratamente.

Rizcontrando dissaldature all’sttacco dei fili dell’avvelgiments in-
dotlo oceorra risaldarli a stagne.

Verificare sullalberino |a pressatura dej cuscinertl e la parte dove
vigne fiszata la puleggia.

Verificare la perfatta efflclenza dei cuscinetti {vedsrs a pag. 11B

—



Segue Ope razione 040

‘—#_-_l

OPERAZIONE

UTENSILI

Mece,

¢ Gruppe cpscinethi =),

[ cuscinetti della dinamo, narmalmente, nen necessitano di lubrifi-
cazione essendo montati con del grasso speciale pastosa che rimane
adarante alle sfere per un |ungo pericdo di tempo. Per la lubrifi-
cazione occorre usara apposite grasse prescritte dalla Marelli,

Il reqolatore di tensione B plombato per essera protettoc da agnl
manamissione, Nal ecaso di inconvenienti occorre sostituire 1"appa-

recchio avariato con altro nuove delle stassa tipe. |l regalatore di
tensicne pud essara riparato solo dalla casa costruttrice o da offl-

clne autarizzate,
Controllare che la cinghia per dinamo sia in buone condizieni altrl-
meant| sestituirla.

QPERAZIONE 041 — Smontaggio biocco motore del veicolo

| Meccanico

Flgure 26 - 27

1 Aiutante

OPERAZIONE

UTENSILI]

Mace,

—

Esequire l'operaziong 010 « 2-5 ».

Togliare dal telaio il regalatara di tensione, assenda ingambrante

per lo smontaggio dal blocco motaore,

Dal ragolators vengone staccati i saguenti fil1;

— dye fili bianchl dal morsetto 41 (vanno, uno alla diname e
vno al faro);

— due fili rossi dal morsetto 51 (vanno, uno alla batteria & wno
al faro);

— un fllo verdes dal morsetta 67 {va alla dinama).

cacciavite
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Segue operaziona 04]

CPERAZIOME UTEMSILI Mase, |
Par fuasta operazione vedere illustraziane a fig. 26.
d Esequire l'operazicna 020 « 1.2 »,
4 Tegliere la leva del freno pesteriore, chiave platta da 11
5 Staccare dal motora |a trasmissiona del contachilometri. pinza
& Eseguire |'operazicne 024 « 1-2 »,
7 Staccara, solo dal motore, le dus tubazionl per la mandata ad il
ricupera dell'clia. chiave piatta da 17
8 Togliara |a catena levando la molletta dalla maglia di congiun-
zione e staccare il filo della frizione. pinza
9 Svitare [ dadl dai tra bulloni cha tangono 11 matare vnito al talaia, chlave a tuba da 19
indi sfilare i bulloni sul late destro, Eseguito quants detto il epina
motore sl toglis da un lato medianta un aivtantz come dimostrato martallo 2
a fig. 27, | '
OPERAZIONE 042 — Rimontaggio blocco motore sul veicolo 1 Meccanico 1 Aiutante
OPERAZIONE UTENSTLI Meze.
1 Per rimontare il motore sul velealo attenarsi afl’operazione 041 in
SENSO INvarso, 2
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OPERAZIONE 043 — Smontaggio blocco motore

B L3 kK]

L1

{4

Figure 28 - 29 - 30 - 31-32.33
1 Meccanice

QPERAZIONE

UTEMNSILI

|
flece, 3

Avvertenza: per le anormali condizioni in cui talvolta si usa il
veicala (pioggia, fango, polvers) & sempre consigliabile, prima di
procedere allo smontaggio delle singole parti del motore effettuare
una buona pulizia generale. Disparre | pazzi smontati in moda da
evitare la confusione con pezzi appartenenti ad altro veicolo. Mel-
I"'eseguire lo smontaggio cccorre avers la massima cura e pulizia,
Adoperare due bacinelle con petrolio o benzina: una per lavare i
pezzl, laltra per risciacquarli. || motere durants lo smentaggio
vlene posto su un appesite attrerzo,

Sfilare dal motora |'albero per |"avviamento completo di sattors.
Togliere |3 testa dal motore {operazicne 010 « 3-6-7-8-9 s ).
Togliere il cilindre e il pistone {operazione Q15 « 2.3 »},

Togllere 11 ruttore e I'ingranaggio con albero camma (operaziona
024 « 3-4.5.9 3},

Togllere: |1 volang, il coperchia intarno lato volano e Il gruppo
della frizione {operaziona 020 < 3-4-5-6 » ),

Togliere il sipperte con leva disinnesto frizione e sfilare dall’al-
baro primario del cambio il gruppe delle astine & sfera spingl-
dischi frizione.

Levare dall'albero primarie |'ingranaggle per [avviemento dopo
avers estratta ['anello Seager di renuta.

Togliere il pignone efastica {vecers operazione 033 « 2-3-4 »}.
Togllera I'ingranagglo comandes pampa e il gruppo pompa olio (ope-
razione 028 « 2-3 3 ).

attrezze 31873

chiave a tubo da 10

pinza con punte (Sesger]

61



Seque operaziche 043

e e

62

11

12

13

14

OPERAZIONE

UTENS|L]

Mace,

Togliere |a dinamo {operazione 037 « 4-5-8 »); dopo aver tolto [a
puleggia la dinamo sl sfila dal lato destro.

Togllere l'ingranaggio comando distribuzione sull’alberc motore
mediante apposito attrazze di tenwta ingranaggio e chiave come
dimostrats a fig. 24.

Togliere il pignone della catena aseguendn la seguenti operazionl

1] liberare la ghiera di fissaggio pignene dalla ranella con orec-
chistte di tenuta;

2] svitare la ghiera tenendo il pignone catena con apposita chia-
VE; Cuesta oparaziona si compia come dimastrato a fig. 29,

Per staccars le due metd del basamento {wvedere fig. 30) occarre
tegliere quantc segue:

— il bullone 2 celonnetta {A) d'unione basamento, questo & una
delle 4 colonnette per tenuta supporte leva frizlens e precisamente
la colonnatta posta verse |la parte postericre del motore;

— dal late destro togliere i due bullenl (B}, indl svitare i 4 dadi
{C)} dai 4 bulleni che vengone sfilati dal late sinistro; svitare pal
dalle due arecchie per tenuta parta inferiore basamanto i due dadi
Gz

— dal lata sinistro togliere Il supporto per leva rinvio frizione
per pater svitara |l bullone d'upione basamento paste sotto d
questo ;

— eseguito quanto detto staccara la dua maty del basamento ple-
chiando leggeri colpi con mazzucla di fegno sull'albero motares,
L'intarna del basamento & visibile a fig, 31.

Eseguita lo smontaggio del motore nei suai vari gruppl, per |o
smontaggio complete di questl si proceda come qul alencate.

Iatrrezzu 31863
rhlave 31844

chiave a tube da 10

l

f cacciavita

] martallo

[ chiave 31868
{ chisve 318469
| spina 31848/4

chiave a tubo da ]

chiave piatts da 10
chlave a tubo da 10
| chlave & tuba da 11
Lmazzuola

J:hiave 3 tube da 11




Segue operazione 043

13

1&

17

1d

19

QPERAIIONME

UTENSILI

Mace.

Smontaggio gruppe testa.
Vedera operazione 012,

Smontaggio del plstona,
Vedere opaerazicna 017,

Smontaggio pompa olio,
Vedzre operazions 030

Mezzo bhasamento destro.

Sfilare call'ingranaggio presa diretta [| distanziatore per pignons
catena curando come sone poste, sul distanziators, la rigature per
tenuta olio; questa avvartenza serve per il buon montaggio del
distanziatares.

Mediante mazzuels J'alluminic battare sulla presa diretta per
astrarla, dall'esterno verso l'interno.

Togliere I'ingranaggle intermedio per contachilometri estraenda
dall’alberello |'anello Sesger dl tenuta.

Tegliare la custodia per alberslle [ngranaggio contachilometri.
Togliere l'ingranaggio principale per contachllometri estraende
dail'alberallo ‘anello di tenuta Seeger.

Togliere le dus levetta per camma aspirazions e scaricd svitands
le due viti di tenuta piastrina e perno |evette; fara attenzione 3
come sana mantats le due ranalle dl rasamente per poi mﬂn_tarie
nello stesso ardine,

La guarnizione & bene wenga sostituila.

mazzuola
[ pinza <on punta {$eeger)

| cacciavite

pinza con punte {Seeger]

cacclavite
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Segue operazione 043

64

20

21

QFERAZIQNE

-

HTENSILI

_

Meace,

Mezzo hasamente sinistro,

sfilare dal gruppe camblo:

Ialbero secondario, i| tamburello ean ingranaggi & I'ingranaggio
libero per 1% valogita,

Par poter eatrarre |'alberg primario cecarre per primo togliere il

gruppa dellalbere motars picchiande eon mazzuala d'alluminio
sull'albere dall’esterna allinterno.

Fissare in morsa |l mezzo basamenta sinistro {late volans), strip-
gendo, fra le ganasce di plombo, Ialberc primaria del cambio
per poter lavare il dado di fissaggio corpo frizione fisso (vedare
Flg. 32), Togllare dalla morsa {| mezs=n basamento e infilare syl
I"albara primaric un tubo di ferro lungo circa mm 210 ca|l & -
tarna di mm 47, Far s che ung estramity di tale tubs appoggi
sul cuscinetto a sfare & che Faltra estramitl del tuba appogsi
sU base solida. Indi battere con punzane d'alluminio e martello
dall'esterno verso I'Interno. §i sfilars cos) "albere primaric del
cambic {veders fig. 33).

Ribaltara di 180° j| mazze basamento & batters con punzone ol
luminia {dall'interno verso I'esterne) sul corpo- friziane flesa: s
attarrd cosi il distacco del perzo dal cuscinetto a sfere,

Par la revisiona del corpo friziane fisso vedera operazichne 023 « 1 ».

Smontaggio gruppo cambie.

Sfilare dall’alberg primaris, l'ingranaggio 'per 2% velgcith dopo
aver estratto [anallo Seeger; sfilare dall'slbero secondarls [ingra-
naggio per 3* velocity dopo aver estratto fanello Seeger; se oc-

mazzuala

morsa e chlave 3 twbo da 21

[ appasite tubo
puUnZone
rmartel|a

{ martello
} punzane

pinza con punte {Seeger)

——
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Meee.

corre smontare dal tamburo scanalato | forcellini per comande
ingranaggi scorravell toglisre i fili di ferro par sicurszza, la vitl
temperate che lavoranc nelle scanalature del tamburo, | tappi, le
molle & le sfare par farmo marce. Dopo di quasto sl possono sfi-
lare i due foreellini: osservare bana come sono montati per poter
rimontarli nells stessa posizione. Smontare dal coperchia interne
lato distribuziane il corpe completo cel preselettore con molla,
ranella e feltro,

Allentars il bullancino per tenuta forcalla di fine corsa, indi sfilare
la forcella con mells,

Sfilare il corpo interno del prasalettore completa di saltarelli, Indi
togliera la ranella a |la guernizione situata nella bronzina; se oo
corre togliere la camma del praszelettore svitare le 4 viti di tenura.

Smaontaggio gruppe albers motere.

Tagliere il cuscinetto a rulli medlanta appositc estrattore come
slencato a operazione 045 = 27 »,

Dopo i questo, se occarre smeontara |'alberc per compiere [a
sostituzions di perzi usurati, & bene spedira In Ditta il gruppo
albarc-biella occorrends un'apposita attrezzatura per una buona
esecuzione di questa operazione.

| ¢

| { pinza

] cacciavite

chiave piatta da 10

, cacciavite
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OPERAZIONE 044 — Rimontaggio bloccs motore

42 + 43 - 44 - 45 - 46 - 47

Figure 34 - 35. 36 .37 - 38 -39 - 40 . 4] .

I Meccanieg

bl

QPERAZIONE

UTENSILI

Mace,

Prima di proceders al montaggio del bloccs motore occorre ese-
guire il mentaggio dei singoli gruppi, attenendasi alls operazioni
come qui sotto elencate;

Rimontaggio gruppo testa,

Eseguire I'operazione 013.

Rimontaggico del pistone.

Eseguire |'operazions 018,

Rimontaggio gruppe pompa ollo.

Esequire 'operazione 031,

Rimontaggio mezza basamento destro.
Esequira |'sperazione 043 « 18 » in sense javerso,
Rimontaggio mezze basamenta sinistro.

Prima di procedere al mantaggio dei pezzi nel mezzo basamento
sinistro occorre eseguire il montaggio su banco dei aruppi albern
motare e cambio attensndosi alla operazioni come qul  sotto
elencato.

Rimentaggio gruppe albers motore.

Questa cperazione, come gid detto par 1o srmontaggio, & hene
vanga esegulta in Ditta, Qualora non venga aseduita in Ditta oge.
carre taner presents che nel montaggio va curato || parallelisma
e la complanarita dell’albars,

Entramba devono essere contenute entro la talleranza dl rmm. 0,01
{vedere fig, 24},

T e—————— -
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QPERAZIONE ' UTENSILI Mece.
Per la verifica al givece di montaggio occerre inserire fra | due
samialberi 'apposita sonda, come dimestrato a fig. 33, coentrol-
lande che il givcee fra hiella ed albarc sia nen inferiore 2 mm 0,2
e non superigre a mm 0,39 come elencato nella « Taballa crgani
del manovallismo ». Sonda 32161

Rimontaggie gruppe cambis. |
Ripatara 'operazione 043 « 21 » in senso inverso.

Gruppe preselettores montate in 1° velacitd [vedere fig. 34).

Per rmontare il corpo completo (A} nel corpe interno dal praselet.
tore {B) ocoorre innestare fl saltarello (C) nell’apposita tacca (0)
par 1® welacita premende con vn cacclavite sullaltro saltarelio
quel tanto da innestarlo nel corpo come dimostrate a fig. 37.
Terrminate il montsggio su banca dei singoli gruppi, romas qui
sopre elencato, si passa al montaggio del blocco motere aperande
COMma sagua.

Per il montaggio del cambic in 1* velocitd vedere fig. 38,

Tutti i perzi che corpongona questo gruppo vanno montati nel
mezze basamenta sinistro; Fa eccezione |'ingranaggic presa diretta
che wva montato nell’apposite cusclnetto sul mezzo basamento
destre,

Intradurre, pressande leggarments, il corpe frizione fisso nell'ap-
posito cuscinetto & sfers montato nel mezzo basamento sinistro;
indi rovesciare il merro basaments e introdurre nel cono dal
carpo frizione fisse (che va fatto appoggiare su base solida) I'al-
bare primario con montate |ingranagoio libero per 2* wvelocita,

-

[ punzoné d'alluminio
| martella

a7
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Mece,

L'alberc primario va fissata con leggari eolpi o mazzucla Jd'allu-
minio, in mede da rendere adersnti le superfici dei due coni;
affettuate guesto prendere in marsa [albero primario e avvitare
il dada di fissaggio stringendo gquel tante che occorre per bloe-
care ['alberc.

Esaguita il mantaggio assicurarsi che il carpo frizione giri libara-
mente & cie "albaro risylti centraio,

Appoggiare |'ingranaggioc per 1* velociid sul pianc del maérzo
basamento, -

Prendera il gruppo tamburo forceliini, disparle in modo che il
farcelling inferiore sinistra (A) per comando ingranaggio inns-
sto 1* e 3 valocith =ul secondario risulti & fine carsa verso |'a-
starng come dimeostrato a fig. 39; e che il forcellino superiore
destro {B} per comando ingranaggic innesto 2* o 4* velocity sul
primario risvlii a fine corsa verso il centro come dimostrato a
Fig. 3¥. 5i possono cosl infilare nei forcallini i due ingranaggi
seorravali: nal forcefline superiore {B) montare ['ingranaggic per
3* velogita {innasto 2* a 4%): nel forcelline inferiore (A} men-
tara |'lngranaggio per 2* velocitd ({inneste 1* & 3*),

Montare cosl il gruppo completo nel merzo basamento. Dape di
guesto Infllare |'albern secondario con mentato I'ingranaggic li-
bero per 3* velocita.

Dopo aver posto il gruppo cambio nel mezzo basamentn occorrs
controllare, mediante apposito attrezza, il perfetto innesto delis
marce {vedere fig. 40).

f mazzuola
] chiave a tubo da 21

attrezzo 31874

—_—

— T s T ke S
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Otrenuto il montaggio del cambio infilare il gruppe albera matore
nell"anelle esterng del cuscinetta posta nal mezzo Basameants,
tramita una leqgara spinta a mano.

Effettuato il montaggio dei varl grugpi nelle due metd del basa-
mento, gueste vengano unite come qui elencato:

1) porre sul pianc interna del mezzo basamento sinistre [appe-
sita guarnizione in carta {prafariblimente nuova); perche
ben aderisca la guarnizione deve essere impregnata d'olio;

2) prima di unire le dus metd del basamento occorre mettere la
busscla clistanziale nell'allogglamento praticato nel mezzo ba-
samenta clestro eopra il cuscinette dell’albare mators cama
dimostratc a Fig. 41.

Questa bussala sa non viene mantata coma splegata, non &
possibile infilarla sull"albaro matore,

Unite il basamento proseguire nel montaggio del motore atts-
nendosi @ operaziane 043 « 14 » in sensa inverse.

Montara la pompa dell’'slic (vedare operazicne 029),
Montare il gruppe pignone elastico {vedere operazions 034),
Maontare il grupps dalla Erizione (vedere eparazione 021},

Montare il coperchio interno lato volane, indi infilare nel basa-
mentoe la dinamo seguende per il montaggio |‘'operazione 038.

Montare il volane Infilandole sul cono dell’alberc motore; dopo
di questo, tenends il wvolano con apposito morsetto, avvitare con
forze il dedo centrale per bloccaggio welano,

|
|

chiava a tubo da 10
cacciavite

marsatta 31842
chiave a tubo 31864

6o
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UTENGSILI

Maze.

Montarz nel basamente il filtra per l'olio assicurandasi che sia
staty masso sull'estremitd del filtro ['anzllino in gomma che Fa da
guarnizione., Per poter infilare con ticurezza |'estremita clel filtro
nalia sacde praticata nel bazaments, cocorre effattuare Il montag-
gio con appesito attrezzo; queste serve ger guidare il Filtro nel-
I'iatarme dal basamento come cimestrato a fig. 42,

A guesio punto di montaggio & bena effettuare, tramite apposiio
attrezzo, la prova cdel funzionamente cambio per guanto concerna
I'innesta delle marce (vedere fig. 43).

montara il pistons, indi il cilindre seguando le istruzioni date a

sperazione 015 « 2-3 » in sanzo inverso e operazions 014,
Moniare a2 testa seguendo in senso inverso |'operazione 010
w &5-7-B-9 .

Montarz |'ingranaggio comando distribuzione svll'albers motore

mediante apposito attrezzo i tenuta ingranaggio e chiave come
dimostrate a fig. 28.

Montare ingranaggio cen albaro camme seguendo |'operazione
023 o 2 ».

Montare Il coperchio intarno lato distribuzicne col settore dentata
del corpe praselettore in posizione di 1* welocits {essendo il
cambio montato in 1* velocita).

Per assicurarsi cha detto sattore & poste in 1* velocita verificare
che 1'2angole (A) el quadra dell’atbersilo si trovl sulla mezzaria
della seanalatura B) - vedere fig. 44.

Montare il pignone della catena seguenco [e istruzioni, in sense
inversa, di operazione 043 < 13 »,

———

attrazzo con spina 31847

4

atreezzo 1872

attrezzo 31843
chiave 31844
Lchiave a tvba da 10

chiave a tebo da 10
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Mazz.

pMontare |'ingranaggio d'avviaments sull’albers primarlo curando
che la parte piana sia rivolts varso l'interno del maotare,

mentara 1| supporte con leva disinnesto frizione,
Messa in fasa del motore.

Par la massa In fase del matora si devono essquire |2 seguenti
cdue operazieni:

_— massa in fasa della disiribuzione (1* operazione);

— rmessa in fase dellaceensione {2* aperazione].
Messa in fase della distribuzione.

52 viene rimontato il motera utilizzando | due ingranaggi della
distribuzicnz {pignome motore e ingranaggio camme] la messa in
faze & facilitara dai denti segnat] su questi dve ingranaggi e visne
eseguita nel seguenta modo:

1} portare il pistone 2 punto morte suparlora, con valvola chiu-
" te, & precisamante a fine fase di compressione {la freccia
cal PM3 tracciata sul velano deve corrispondere alla freccia
tracciata sul coperchio del basarmento, vedere fig. 45);

2} montare il pignone sull’albaro motore inserendo la chiavella
nefla cava del plgnone vicine al denta segnato;

3) montare 'ingranaggio camme innestando fra | dus denti se-
gnati di guesto il dente segnato del pignone ceme dimostraio
a fig. 46 (| due piani dell'alberallo dell’ingranaggic devono
risultare perpendicolari come illustrata a fig. 143;

4] montare il coperchio interno lato distribuzione seguendo le
istruzioni a operazione 025 « 3-4 »;

-

pinza con punta {3eeger)
chiave a tuho da 10

T
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Mece,

5) compiere il controflo della fasatura agendo nel saguante moda:
sermpre cal pistone @ punto morto superiore, <on  valvals
chiuse, clare un giuzea alla valvala di scarico di mm 0,20
indi tenende il valane nella posizione di PMS [come gia
detto) misurare & sagnare sulla periferia di guestda mm 200
<+ 210 in sens® antioraric partendc dal PMS come illustrato
a fig. 45. Ructare il volamo in senso orario, quel tanto ca
far corrispendare il segro defla mitura suddatta ron la frac
cia tracciata sul coparchio del basamenta; a questo punto
la valvela di scarico deve dars inizin all'apertura, Messo cos)
a punto lo tearico anche |"aspirazione si trova in fase;

&) effettuata |la messa in fase occarre compiera |a registrazione

dalle punteria agendo sul cantradadi (A} e sulle viti di regi-
stro {(B) {veders fig. 47) qusl tants da lasclare per lo sca-
Fieo un givees di mm 0,15 a per Iaspirazicne un Qiuoco di
mm 0,03,
A registeaziona ottenuta, tenendo kben ferma la vite, hloecare
il contredacls. Controllare nugvamente a lavoro ultirnate che
il giucco sia quallo stebilito; pud accaders che nel hloccars
il controdado quest'ultimo trascini |a vite varlandone la regi-
strazione, La reqistrazione va fatta con pistene a punto meorto
superiore con valvale chiuse 2 preclsamente a fine fase di
compressione ;

7) montare il coparchin sulla testa controdlando la perfetta effi-
cienza della guarnizione, nel case sostituirla.

M.B. - S& vlens rimontate || motore sestiuends upo a lultl & du= gli ingra-

naggl dells distrioutlene [ plgnone metare e ingranoggle cemme) gscorrs

compiare la neava fasatura m segnors | dentt dei dea nvovl ingranaggl nel
seguanie mado!
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flase,

Portare il pistcne a P.M.S. ceme detta a paragrafo il

Montars Iingranaggic camme curando che | dua piani del-
I'alberells slano perpendicoiari, come illustrato a fig, 16 a
proveisoriaments 11 coperchio della distribuziona, per una
miglior guida delle camme; indi dare alia valvola di scarlen
un giueen di mm 0,20 e togliere nuovamente il coparchic.

Ruotare it volano quel tante da portarle al punto prefisso per
'apartura cella valvola di scarico asequendo gquanto detto a
paragrafe 5°; ottenuto questo, ruotare |ingranaggi® carmma
io eanso orarie fin che [a ecamma dello scarica da inizio al-
apertura dalla valvola.

Montare il pignone insarendo in una delle sai cave {tre ger
parta) la chiavella dell'albarc mators {eurare nel montare il
pignene che hon venga girate lingranaggio camme). Passare
poi al controllo della fase, montando ancora provvisoriamen-
te il coperchio; nel caso quasta risvltasse negative, riman-
tare il pignona utilizzando le altra cave fino ad ottenere la
fasatura.

Ottenuta la fase portare il pistone come detto a paragrafo 17
incli segnare i denti dei dve ingranaggi come dimostrato a
fig. 44.

Esequire la registrazione delle punterle come detto a para-
grafo &°

T3
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Massa in fase dell’accensione.

Copo aver mentats syl moterz la camma e |a piastrina dal ruttare
(vedere istruzioni a aperazicme 025 « £ ») passare 2l controllo
dell'apertura delle puntine agendo nel seguente modo: wverificars
se l'apertura dei contatti {B) (vedere fig. 17) corrisponde alla
misra prescritia (lo spassimetro di 0,4 mm deve entrare legger-
mente forzato fra le due puntine). Qualors la suddetta misura
dovesse risultare maggiore o minore allentare di mexze giro |a
vite (A} che blocea la squadretta parta contatto fisso, spostars la
squadretta guel tanto da ottenere la prescritta apertura dei con-
tatti, indi bloccare nuovamente |a squadretts.

M.B, - Effautusre questa registrazienes <on fa samma del ruitere In pasizlone
di massima apertura & verificars lo stato della superficie dei contatti: deve
risultare piana e pullta {nen essidata), se occorrs ravvivarla usare spposita
limetta a taglle finlssima.

Dopo di quasto procedere all'operazione della messa in fase agendo
nal seguente modo !

portare il pistene a punto morto supariore, con valvole chiuse e
precisamente a fina fasa di campressione {la freccia cal P.M.S,
tracciata sul velane deve corrispondere alla freccla tracciata sul
coperchin del basamento, vedare fig. 45). Tenendo il volano in
guesta posizione misvrare e segnare sulla periferla di questo
mm 23 in senso orario a partira dal PAMS, come illustrata a
tig. 45; indi ructars il valano di circa t di giro In semsa anti-
ararlo Imserends fra le puntine una listeralla di carta valina
(molta fine). Ructare nuovamente il volana in senso orario ope-

UTENSFLI

Mece,

o
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Maze.

rando una certa tensiona cer togliere la carta; nall’istante del-
I'uscita della carta dalle puntine wverificare se il segno della mi
sura suddetta {mm 23) coincida con la freccla tracciata sul co-
perchio del basamento. La tolleranza massima consentita & dl
1 mm sopra e satto g freceia dl riferimento sul basarments. Se
gseguito quanto detto il segno e la freccia non coincidono 1l mo-
tore riselta fuori fase: & anticipata se il segne del volano si trova
al df sopra della freceia di riferimento sul basameanto, & ritardate
sa il segna si trova al di sotle.

Se il motore risvlta anticipato, allantare la dua vitl che fissana |a
piastring del rurtore (veders C di figura 17) e far esequire alla
slesia un piccole spostamento In sanso orario. .

Se il rotore risulta ritardato far ruoctare 3 piastrina del ruttars
in senso apposto a quanto sopra detta,

Ripetere poi l'operaziena per la messa in fese finché § contatti
diana inizio alla giusta apertura,

Prova del motora,

Effettuata la revisione generala & consigliabile, ove sla possibile,
fa prova al banco del motore.

Se si & operata la sostituzione del pistone e [alesatura dal <ilin-
dre accorre rodare il motore, ciog, farle funzicnare con poco
carico al frena, per clrea tre ore, al regime prograssivamente
erescante da 2500 a 4500 qiri circa,

T
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| Mece.

5i provi quindi brevemeanta la patenza: al regime di 4000 giri si
devono ottenere circa €V 11, Si raccomanda vivamente di non
farzare 1| motare revisionato prima che il veicolo abbia percarsa
circa 1500 km, & dl non esagerare nei primi 500 km nella rota.
zione del maotore avendo 'avvertenza di non aprite pid di metad
il comandeo gas.

S non si dispone di banco di prova si abbia cura di compiere il
radaggio sul veicola, attenendosi alle awvertenze sopra esposta.
31 raccomands di sostitulra il lubrificante e dl lavara bene i filtri
dopo 1 prirni 500 km.

Par ia lubrificazlane del maotore vsare il seguanta ollo:
sotto | 10° Shell X-100 SAE. 30;
sopra | [0% Shel| X-1Q0 SAE. 40.

e
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Figure 48 - 49 - 50

1 Meccanico

GPERAZIIQNE

UTEMSILIE

Mezzo bhasamento destre.

Controflare sa il mezza basaments non presenta crepe in alcun
punta.

Cualora si riscontrasse cid, zaldare o sostituire il pezzo. Solo sa
si tratta di piccole incrinature B consigliabile la caldetura; in
tal caso & sempra bene verificare dopo la saldatura che il basa-
menta aan abbia subita deformazioni. In commearcio eslste una
pasta deneminata DEVCON che pud sostitulre in gualche casa la
zaldatura.

Verificara ta | prigionierl di fissaggio testa e cilindro sono ben
fizsi: in caso contrario avvitarll a fonce. Se accadesse di dover
rowinara il filetto nel fare dal basamanto, cccorre maggicrara il
faro e filettare; awvitare poi il prigioniera maggiorate. 5i pub
anche filattara nel mezze basamento una bussola ed avvitars
s ruesta il vecchio prigioniers.

Verificare |o stato di conservazione dei piani di unione all'altre
mezzo basaments e al coperchio. Ricordate che se [ piani non
sono perfatti o senza guarnizione non sl potrd ottenere la tenuta
el l'olia,

Cuscinatte per albero motore. _
Cantrollare che sia ben fisso ael suo alloggiamento e che le 2 viti
dl tenuta non siano allentate; par le misure di controllo vedere
a pag. 118 « Gruppo cuscinatki ». '

Per |a sostituzione dal cuscinette ocecorre togliere la ranalle d
tenuta lavando la 2 viti [queste hanne un apposito taglio di bloc-
caggio il quale deve aessere stratto per poters svitare e allargato
dopn montate). |1 cuscinatto si sfila mediante pressa o apposilo
PUYNZONE. :

[ pinza

| cacciavite
1 presas

| punzena

| martells

e i S it ] B ———t———
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Cuscinette per ingranaggio presa diretta,

Cantrollare che sia ben fissa nel suo afloggiamente. Per la misure
ci centrollo vedere a pag. 118 « Grupps cuscinetti »,

Per la sostituziona del cuscinatto adoperare apposito punzane,

Boccola par ingranaggio con albero camme.

Cantrollare che fa superficie interna sia levigata e la pressatura
nel mezzo basamento; par usure & giusco, fra albero e hoccala
vecers tabella « Organi della distribuzione » a pagd. 2&. Pear la zasti-
tuzione adoperars appesito punzone = pressa.

Boceola per tamburo scanalate,
Qsservare che la superficie Interna sia lavigata ¢ la parfetta pres-
satura nel mezzo basamento.

D

Il & interna della baccola, a pezzo nuoveo, & mm 21,5 M7 | 5o
usura massima mm 4+ 0,05,

Givoca di montaggio fra albero e baccola mm 0,042 = 0,020,
Per la sestituzione adoperare apposito punzone.

Boccola per albers sacondario,
Qsservara che la superficia interna sia levigata e [a perfetta pros-
satura nel mezzo basamento. | diametro intarna della boczala, a

Pez0 nuova e dopo pressata deve essers di mm 15 H7 5 gim. Usura
massima mm + 0,05, Giucco di montaggio fra albero & boceola
mm 0,032 + 0,014, Per [a sostituzione adoperara apposito punzane,

! | punzona
martello

[ punzeone
] pressa

[ punzone
{ martello

{ punzene
| martallo




Segue OpEFaIiGT’IE 045

10

QPERAZIONE

UTENGSILI

Perni par ingranaggi contachilomatri,

Varificare se esistono usure o rigature, nel caso sestituire. Nzl
mantaggio del perno per ingranaggio principale cccorre fare atten-
zlone che il canaling per lz lubrificazicna sia rivelto verss il basso.

Ingranagyi (principale & intarmedio) per contachilametri.

Qsservare le dentature che non presenting incrinature o lcgoric, che
la suparfici a contatto coi perni prasentino un givoca nermale [ give-
co di mentaggia fra perno e ingranaggio principale mm 0,057 <
0,013, fra perno e ingranaggio intermedie mm 0,084 < 0,040).

Ingranaggio presa diretta,

Controllare

— lo stato dei denti e delle tacche frantali;

—= il filetta su cui si avvita |a ghiera per serraggio pignonea catens;

— 'la superficie che va forzata nell’anelle interng del cuscinette,
teve assere |[evigatissima;

— s bhoeeola interna, deve essers esente da tacche, rigature, ecc.
Curara la pulizia del canalatto per olio soffiando com getto
daria;

— il givoco di mantaggio esistente fra albero e boceals B dl
mm. 0,078 = 0,045, Se occorre cambiare |a baccala, dopo

pressata il diametro deve essere mm 15 HY . i

Pignene catena.

Verificare il profilo dei denti, se molto consumnati sostitulre il pezro.

rE e ——

it B LT T
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QFERAIIONE

UTENSILI

Ghiera di fissaggio pignona catena.
Verificare che il filatto intarno sia integro.
Perne, lavette & rulli comanda astine.

Esaminara |o stato dal perno In bronzo per supporte levette; la
superficie deve essere levigata, verificandas! incrinature, tacche
@ vsure, sccorre operare |a sostituzione. Per i givochi fra perne
a leverte vedere tabellz « Organi della distribuzione » a pag. 24.
Controllare [o state della superficle asterna dei rulli, deve esseras
lavigata; i rulli devono poter girare liberamente attorne al pro-
prio perne, |l glusce dei rulli non deva essare maggiore di mm 0,2
circa,; <aso contrario sostituire pernetto, boccola & rullo. Dopo
ribadita il parno occorre eliminara la sporgenze su amhbo 1 fianchi.
Il gluoco a pezzo nuovo non deve essere minore di mm 0,08 circa,
con cid s evita che il rulle si kloechi denneggiande il profilo
della camma.

Coperchio ihterno late distribuzione.

Controllare |lo stato della guarnizione e del piane di uvnione al
mezze basamento; che il foro per passaggio olio praticato nel
woperchio non sia otturate {pulirlo con aria compressa),

Boceola per albero preselstiora.

Qsservare che la superficie interna sia lavigata & la perfatta pras-
satura nel coperchio, || diametro interno della beccala, dopo pres-
sata, deve assara i mm 20 H7 {_E'ﬂm . Givece di montaggio fra sl-
baro 8 boccola mm 0,062 =+ 0,020, Per la sostituzione adoparars
appositd punzone o pressa,

martello
| pressa

! punzone




?

Seque operazione D45

14

15

is

17

18

19

e S —

Camma del preselettore.
Controllare lo state dei dua piani per splate saltarelli.

Corpo interno del preselettore.

Controllare la superficie a contatto con [a boccole e ['alloggia-
mentd per tenuta saltarelli,

Molle per saltarelli e saltarelii.

Controllare I'efficienza deliz molle e le usure dei saltaralli; riscon-
trando usure sostituirea.

Anello di tenuta sul cuscinetto per ingranaggio albera camme a
guarnizione in gernma per boccela albero preselettore.

Verificare |a perfetta efficlenza; se si denotano appiattimenti,
perdita di elasticity, compiere |z sostituzione.

Corpo completo del preszlsttore.

Verificara la dentatura del sattora per comanda tamburo scana-
tate, che non vwi siano Inerinature & logorio, che le tacche per
fermo saltarelli e |alberello non portine delle rigatura o usure.

OPERAZIONE UTENSIL] ‘Mecc.

— |

Cuscinetto per ingranaggio ¢on albero camme, _r

Coatrollara che sia ban Fissa nal suo alloggismenta a che le 3 E

viti di tenuta non siano allentate; per le misure di controllo |

vedere pag, 118 « Gruppo cuscinatti ».

Per la sostituzicne del cuscinetto occorre togliers le 3 viti, la

ranella e |'anello di tenuta. |1 cuscinetto si sfila pei con una leg-

‘gera pressione a mane. cacciavite

.3
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20

21

22

23

24

OFPERAZIONE UTEMSILI -;Mm.
} r
Mezzo hasamenta sinistro.
Vedera quanto detto a operaziche 043 « | ».
Cuscinetto per corpo Frizione.
Contrellare cha sia Ben Ffisse nel suo alloggiamenta E.Che le tra
vitl di tenuta non siano allentata; per le misure di controllo
vedere @ pag. 118 & Gruppo cuscinettl ». | -
Par 13 sostituziona del cuscinetto secores togliers le ranel_le di
tenuta levando le tre viti {queste hannc un apposite taglio di fpinz.a '_
bloccagglo || quale deve assers stretto per poterle svitare e allar- | cacciavits
gate dopo montate). || cuscinetto sl sfila medianta punzona ple- }punzcna
chiande dall’Intarna varse |‘esterno, | martello

Anello del cuscinetta a rulli per albero motora,

Verificare [a perfetta efficienza del cuscinetto {vedere a pag. 118
« Gruppo cuscinetti »). .
Par levare |'anello pressate rel mezzo basamenio occorre agire

con spposita estrattors (vedere fig. 48}, con questa si & sicuri
di non rvovere imbussalatura in brenzo,

Boccala per tambure scanalate.

Vaders quanto detto per l‘uguale hoccola nell'altro mezzo basa-
menta (operazione 045 = 5 »).

Beceola per albero secondario,

Vedere fuanto datto par 'uguale boccola nellaltra mezzo base-
mentc (operazione 045 » 6 »).

chiave piatta da 11
chiave piatta da 27
leatrattcra 31358

L

—
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OPERAZIQNE

UTENSILI

Moce,

Coperchio interne |ato velans,

Controllare o stato della guarmizione e del piano di unione al
mezzo basamanta,

Gruppo cambio,

Albers primarie,

Verificara.

— l'integrita della parte filattata;

— la superficia del cono di innesta nel corpo frizione fisso, deve
presentarsi levigatissima

— o stata di conservazione della” chiavella, osservare che entri
senza givoce nell’apposita cava; _

— lo stato di conservazione delle tacche sulle quali scorre lin-
granaggio mobile innesto seconda e guarta valocltd

— la superficie che lavera sulla boceola dellingranaggio presa
diretta, deve assers levigata;

— |a scorrevolezza dell’ingranaggio per seconca velocits e la per-
fetta efficienza dell'anello Seeger che lo fissa all'albero.

La centratura dell’albero-si asegue ponendolo fra dus contropunte

a eontrollando eon indicatere cantasimale. Rilevando une spasta-

mento superiors a mm 0,05 occorre raddrizzara sotto pressa.

Ingranagyio scorrevale.

Par terza velocith, con tacche frontali d'innesto seconda e quarta
velacith ; controllare che il glucco tra il forcefling di comando e
cava non eccada | omm 0,4,

-

&3
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QFPERAZIQNE

MTEMSILI

Albers secondario,

Verificare :

— la centratura dell’aloero (veclers primario);

— & dua estremitd scppartate dalle boccole, devono essere levi-
gatissime,;

— lo stato di conservazione delle tacche sulle quali scorre l'in-
granaggia mobile innesto prima e terza wvelocithd;

— la seorrevolerza dell'ingranaggie di terza velscita e la per-
fetta efficienza defl’anello Seeger che Io fissa all’albero.

Ingranaggie scorrevoia,

Per zeconda velogitd, con taccha frontali d'inneste, prima & terza
velocita; controllare che il givece tra forcelling oi comands e
cave ncn 2cceda | mm 0,4,

Bozcola & ingranaggio lbere prima velecita,

Cantrollare
— | stato della dantatura dell’ingranaggio;
— le superfici della baccola, deveno essere levigate ed esenti da

rigatura;
~ il giuoco esistente fra albero, hoccola e ingraneggio non _d&ve
accedere | mm 0,15 —. Sa occorre cambiare la boceala la

; ; 0,016
misure a parro nuovo song : diametrs Interno mm 13 F7 Iw}ﬁ‘l

; 7 — 00k
diarmatro esterno mm 17,3 F7 —250

Dantature [ngranagyl cambio.
Controllare

- lo stato dei denti dei singoli ingranaggi, non devono esserc




Sague operazione 043

QPERAZIQNE

UTEMSILI

'E Mece.

danti rotti o incrinati;
__ 1o stato delle tacche frontali, che non siano scheggiate o rotte.
Sa si riseontrang avarie sastituire il pezzo. .

Tamburo scanalato con foreellinl per camando ingranaggl scorreveli,
Controllara :

— le dua estremita del tamburo sopportate dalle boceole, devono
presentarsi levigate;

o stato dei dentl del pignoncino;

la suparficie del tamburc, dave essere levigata;

la scanalature devono presentare i flanchi lissi;

le vwiti temparatz nan devond assere consumate alle estramith;
| forcellini di comands non devong essere consurmati o deformati,

Ingranaggio presa divetta,
Vaders quanto detto 3 operazicne 045 « 9 ».

Gruppo hiella albero matore.

M. B. - Espeniame la verifica dei singoll pazzi qualorn v fosse ["assolula
neeassitd di compiere lo smontaggie del gruppe.

Biella.

La superficie interna della tasta di bislla deve presantars leviga-
tissima, par le misure veders taballa « Crganl del rmangvellisma »
a pag. 28.

1111

Boceola per pieda di hislla.

Deve essere ben flssa [farzata), non deve presentare tacche o
striatura Interne. Curare la pulizia dei fori per lubrificazione. Per
usure vedere tabella ¢ Organl del manovellisme ». Dovendo sosti-
tuira la boceola, pressarla con apposito punzone O prassa nel
piede di biella In mede che sparga in parti uguali rispatta ai

ES
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35

OPERAZIOMNE

UTEHSIL]

Mee,

piani defla biella & ripassare il foro con alesatore, Par la misure ve-
dere tabella « Crgani del manovellismo » a pag. 28,

Prima di montare la biella occorre verificare la quadratura: oc-
corre cicé controllare cha | due fori di testa & piede i biella siano
paralleil e complanari. Le eventuali deformazioni si possong cor
reggers agendo sullo stela mediante chiavi a forchetta, toreendo
in senso contraria alla deformazione riscantrata, Errore massima
di parallelismo e complanarith dai due assi della testa & del piede
= 0,03 su mm 200,

Rullini & gabhia per testa di hiella,

Esaminare attentarnente i rullini uno per wne; deveno essere in-
tegri e levigatissimi, casa contrarlo sostituirli. Se viena riscon-
trato del givaca oltre il normale sostitvire i rullini con altri mag-
giorati. Vedere tabella z Organi del manovellismo » a pag. 28,

Ranella distanziatriel,

Controllare che la suparfici siano in perfetto stato; riscontranda
rigature © ysyre sostituire,

Albera motaora,

Esaminara :

— la superficie del perno di biella; deve presentarsl levigatissima,
caso contrarin occoerrs proceders slla sostituzione del pezze.
Vadere tabella « Organi del manovellisrno » a pag. 28;

— il eone e il filatto par dado Flssaggio volano;

—- |& scanalatura per fissaggio pigncne motare;

— il filette per dado di bloceaggio pignona comanda distribuzions;

— le cave per chlavalle;

[ punzone
{ martello o pressa
| alesatare
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OPERAZIONE

UWTENSILY

Mace.

— che i fori per il passaggio dell’clio non siang oiturati, nel caso
soffiare con arla compressa. Per ottemara una buoaa pulizia In-
terna & bene togliere la raneila in alluminio pressata nel perno
per biella;

Centrallare il cuscinettn 2 rulli pressato sull'alberc [vederz a pag.
118 « Gruppo cusciretti »}: se occorre sostituirlo quasta deve asseara
talte dall'albere mediante appasita astrattore {veders fig. 4%).

[l nrowe cuseimette viane pressato sull’albare medianta appus:tu
atirezic come ::hm-::stra*u a fig, 50).

Valano matore,

Contrallare 1a parte conica; che la sece della chiavella nen sia slab-
brata od abbia preso givoco.

Gruppo plgnone elastico

Per la revisione veders operaziona 035.

Gruppo friziene.

Per la revisicne veders oparazions 023,

Gruppo pempa clio.
Per la revisiohe veders operazione 033,

Cinamo.

Per la revisione vedere operaziona 040.

gsiratrore 318465

attrezzo 31875

&7
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37

38

GPERAZIONE

Gruppe cdilindre - pistons,

Per la revisione veders operazicne 019,

Gruppoe testa metore,

Per la revisione veders operazione 014 « clall” 1 al 7 s,
Bilancieri, perni per bilancieri e supperti.

Per 13 revisione vedere ogerazicha 014 « dall’8 al 12 =,
Gruppo ruttore.

Per la revisione vedere cperazione 027 « 1 »,

Gruppe comande distribuzione.
Ingranaggio sull’albare malore par comanda distribuziene,

Verificare |a sede ceila chiavella, che non presenti slabbraturs;
che non vi slane denti inerinati o logorati. Nel caso sostituire.
Ingranagyio con albero camme.

Par |a revisione veders operazione 027 « 2 »,

Ingranaggia per {'avviaments.

Contredlare:

— che non vi siane denti incrinati 9 rotti 2 che nen abkiano subits
usure apprezzabili;

- ‘usura cel profile interne dave lavorana i saltarelli.

Carpe cantrale porta saltarelli.
Cantrollare ¢he non vi siano rigaturs o usura,
Saltarelli,

Contrallare che nen v siano rigatures @ usure, nel caso sostituire.

UFYEMSI|LI
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OPERAZIONE

WTENSILI

Alkero par |‘avviamento completo di settore.

Varificare la dentatura: ¢he nen vi siano danti rothi, incrinati 2
logorati. Contrallare che I'albaro sia diritto, nel caso raddrizzare
satte pressd.

Catena di trasmissione.

Controllare lo stato dei rulli {& 8,51), delle piastrine (larghezza
int. mm 7.75) & I'allungaments subito.

Par |'asacuzione di quast'ultima operazione occarra fissara un'astra-
mith della catena in morsa e contare il numero N dei parni. Essendo
il paceo, & Catena Nuova, MM 12,7 la lunghezza L della catena mi-
<urata fra | centri dei due perni fissati sara L = (N~ 1] X 12,7,
A catena vsata, ammaettenda un aumento di passe &= mm 0,15,
la lunghezza sara.

‘L= (N-1) X (12,7 + A) = (N-1) X 1283

Misurando una lunghezze maggiora di L', occorre sostituire la
catena.

Quando si eseque questo, verificare accuratamente lo stato del pi-
gnone e della corana. Se questi pezzi presentassero dentature con
surmate, b opportuna sostituirli, La catena "‘nunva si adatta bene
salo su denti nuavi; pud cosi accadere, se non si esague con dili-
genza la verifica sopracitata, di avers pessimi rlsultati cambiando
la sola catena.

Carico di rottura della catena kg 1800,

Mece.

BY




OPERAZIONE 046 — Smontaggio serbatoio benzina dal veicolo

OPERAZIONE 047 — Rimontaggio serbatoio benzina sul veicolo

I Meccanic

1 Meccanle,

' T .,

l QFERAZIONE | UTENSILI | Mace, |

| | . —

| | { chiave a tuba da 14 | |

1| Togliere i due bulloni di teruta parte pasteriore sarbataio, i}cac-:iauite [ I-
I H i |
2 | Tegliere il bullane per tenuta parte anteriore serbataio. "-“hfwe 2 tyba da 14 :
L ! ! chiave a tubo da 1) |
3 ¢ Stacearz |¢ due tubazioni della benzina svitands | dadi di tenuta. | chiave piatta da 15 :
4 Lavare il sarbataio, |

l I
QPERAZIONE UTENSEILI Mege,
" s i -
Rlpetere I'operazions 044 in sensc imverso; non dimenticars |e '
ranelle di spessore a i 4 elemanti slastici par eliminare le vibrazion
al serbatoio.
OPERAZIONE 048 ~— Revisiona del serbatoio benzina 1 Mzceanic
QPERAZIONE UTENSILY Maee,

1 se il serbatoio ha delle perdite, prima di procedere alla saldatura,
deve essere vuatato accuratamente; lasciare poi asciugare 'lnterno
In medo da essere certi che sia seamparsa ogni traccia df vapori di
benzina,

E’ sempre prudente ngerare |a saldatura lasciando il serbatol aperto.
Effettuara la pulizia interna con della benzina: & bene anche intro.
durre nel serbataio un pezzo di catenella che viens tenuta ad una
astremitd mentre si agita il serbatajo; compiande questa agerazions
si riesce @ staccare |'eventuale deposito formatosi sul fondo,

20
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QFERAZIONE

UTENSIELEI

Meee.

Rybinetti benzina.

Tagliere dal serbatoio i due rubinetti & compiere un'accurata puli-
tura ai Filtri mediante getto di aria compressa; contrallare che
ta tenuta del filtel & dei rubinetti sia efficienta, se non lo fosse
sastituirli,

Verificare le tubazioni della benzina & compiervi la pulitura me-
diantz getto d'aria.

“erificare che il Farelline praticate nel tappo del serbateic non

' sia otturate e cha non manchl |"apposita guarnizicne in gemma.:

chiave piatta da 14

OPERAZICNE 049 — Smontaggio earburaters e silenziatore d'aspirazione

—

con filtro d'aria dal velicola

——

1 Meccanico

OPERAZIOGNE

UTENSILI

Mecc,

Staccara dal carburatore le due tubaziani dalla benzina. ]
Svitare i tra bullemi a cava esagonale di tenyta pipa carburatare

-alla testa; il carburatara viene tolta completo di pipa e manicetis

in gomma.

Switare |a ghiera di tenuta coparchietto carburatare; indi sfilare,
dalla vaivola gas & dal tegalo per comando, i fili.

Tolto il carburatore, il silenziatore d'aspirazicne con filtro o'aria
viene staccato dal motociclo tramite tre bulloni postl: due nel-
interno della scatola porta batteria e uno sul lato esterno del
sllanziatora.

chiave per cava esag. da 6

chiave piatta da 10

|




OPERAZ|ONE 050 — Rimontaggio carburatore e silenziatore d'aspirazione

con filtre d'aria sul veicolo

1 Meceang

22

OPERAZIIOQONE

UTENSILI

———

Maeq

Ripetere |'operazione 04% in sensc inverso, avendo cura di Gen
preszare il manicotto in gamma, posta sulla presa d'arla del carbu-
ratare, contro la parete del silenziatore: questo per eliminare even-
tuali infiltrazioni o'aria.
Eseguire la ragistrazione dal carburatore, dope montato sul moto-
ciclo, nel segquente moda:

| - Ispezionare accuratamente che non asistano infiltrazicni d'aria
fra carburatere e pipa, fra pipa & testa; talvalta per questo nop
riesce assolutamente la regolazione del minimo.

Il - Effettuare la regolazicna del passaggie agendo sul diametro
del getto [sostituendo quest’ultima can una &avente nUMarazicna
supariora o infarlore) e sulla posizione deflo spille conice. Aumen-
tando il numero del getto e alzande lo spillo si arricchisce il titolo
dalla miscala, il contrario awviene diminuenda il getto a abbas-
sande lo spilla,

Sonc indizi di miscela grassa: sonsumo eccassivo, isolante della
candela di eolor scura fuligglnose, fumeo nere alle scarico, esplo-
sioni nel tubo di scarico,

Seno indizi di miscela magra: starnuti 2l carburatore, candela secea
cen isolanta di colora grigic chiaro, scarse rendimento, riscalda-
menta anormale del motare,

Si ricordl che diminuvendo la temperatura ambignte, occorre ar-
ricchire la miscala; viceversa accorrerd impoverirla s sumenta |a
erperatura. Con benzina pesante & necsssarie aumentare il nu-
mare def getto ed alzare |"astina.

S —
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GPERAZIQOMNE

UTENSILI Mece.

T

{1t - CFattuare la regolazicne del minima a motore caldo. Questa
s eseguisea agends su due witic una orizzontale posta subito doope
)| difusore regala il titolo del minime; avvitando questa vite
malla sua tede, la miscala si arricchlsce e viceversa. L'altra vite
“qelinata rispetts all’asse el corpo del carburatore, regola la posi-
sione di « rutto chivso » della valvola.

Gegulare prima la vita inclinata In mode che col comanda tutta
chiusa il motore possa girara ancora a basso regime, Avvitare po
5 svitare, secondo | casi, la vite orizzontale fino ad attensre il
minima desidarato.

s e s el § e e e
Lom g o n — . . e e
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OPERAZIONE 051 — Smontaggio carburatore e silenziatore d’aspirazione Figure 51 ~ 52

con filtre d’aria

1 Meccanice

QPERAZIONE

:
i
UTENSILI flees,

1

{ Vedare fig, 31)

| Per smantarg il carburatore togliere!

' — il bicchiers 1 con la molla di pressione e il Filtro, 1a guarnizicne
va tolta zolo se da sostituire;

— il coperchietts can guarniziona 2, per ispezionare la vaschetta,
per effsttuare questo svitare | due hulloncini di tenuta ed
estrarre dalla wvaschetta §l galleggiante 3 mediante o smon-
taggio cell’astina a cono 4,

— staccare la vaschetta 5 dal corpe del carburatore & togliando
il tappe con guarnizioni 7;

— dalla vaschatta togliere |a sede dell’astina 8 (solo sa va sosti-
tuita) e la pipetta d'attacco tubazioni 12;

—

cacciavite ;-
chiave platta da 16

chiave a tubo da 12

F3
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CPERAZIONE

— aal corpo del carburatore svitare il polvarizzatars e il gatta 9;
— la wvite per regolazicha minima 10:

— la vita per regolaziona valvola gas 11; l
— la ghlara e il cogerchio 13;
— la valvola gas 14;

— il tegolo per comando 15;
— [ spillo conlea 14,

Per smontare il filtro d'aria dal silenziatare d'aspirazicne ocearre
svitare il hulloncing paosto sulla parte centrale del filtre {vedere
Fig. 52).

- —

UTENSILI

chiave a tubo da 8 - cacgiavite
cacciavite
chiave piatta da 7

cniave a tubo da 10

OPERAZIONE 052 — Rimontaggio carburatore e silenziatore d’aspirazione
con filtre d'aria 1 Meccanic
OPERAZIGNE UTENSILI

94

Meee. ;

Ripatere l'cperazione 051 in senso inversa: sl facela attenzigne
a non dimenticare le guarnizioni e & rimetterle nell’identica posi-
zione che occupavano prima deflo smontaggio.
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RAZIONE 053 — Revisione carhuratore o silenziatore

e o

con filtro d'aria

d'aspirazione

1 Meccanico

—

OFERAZIONE UTEMNSIEI |Mi:c.
: |
Regolazione nermale. I
Diffusere . . . . . . . . . . . mm 22 !
Palverizzatore . . . . .« . - . . . 280/A |
Getta massimo . . . . - .« . . . 81100
Getto minimo . .. . . .« . . . . . 38100 “
Pistone y o @ & m o ® @& & @ ea oSl |
Spillo conico E 10Q ¢ # ®m & & & a owx M BNECH
(Per la numerazione delle taccha la partenza s'intende dall’alts i
della spilla). i
2e Il matocicle viene wusate durante il periodo inverazle con |

temperatyre eccessivamants rigide & consigliabile alzars di una
tacca lo spillo conice,

Pulira aceuratarmenta tutti i forellini per il passaggio di aria-ken-

zina nel corpo del carburatora, Per gueste si raccomanda di ser-
virsi di getto d'aria e si sconsiglia i usare fili metallici, agni,
ecc. che potrebbera altarare il diametro dei forl & rendere cliffi
cile la regolazione della carburaziche,

Varlficara nai getti del massimo e dal minimo che i forzliini per
il passaggic non siana otturati da depasiti di sporco e che
diametro di questl fori nun risultl alterato,

Controllare che il polverizzatore non sla ovalizzato nel foro cove
scorre lo spillo conico.

Varificare per bene il galleggianta In modo da riscontrare se esi-
ste qualche ingrinatura,

Verificare |'usura sulla parte conica dell’astina del gallegglante o
nalla sede df questa.

i
i
!
!
\
|
’
i
f

"
I
.
1
;{
1
!
i
I
I
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Segue operazione (053

e —
OPERAZIONE . UTENSILI | Mae
i . I.; _ I.—-_-w
7 Cantrallare sul corpe dalla valec!s gas se si denotano wsure, ; |
8 Vearificare accuratamente che witte la guaralzioni risylting in buena [
state; che il filtro, posto nel bicchiers, sia normale {nen si denge |
tine rattwere o forti schiacciatusa). i
Q Controllare if filtro d'arfa; se si denotano imperfezioni sostituirlo.
Va lavato accuratamente con del patrolic e saffizto con getta
d'aria.
i N.B. . Sestituira [ parsi difettosi o vsurati altra 1| normale. _ i
_ . ) Figura
OPERAZIONE 054 — Smontaggio ruota e frene anteriore *Aeccan
QPERATIIONE UTENSILI | Mece
1 smentare la ruota dal veicolo compienclo la seguenti operazioni: |

— staccara il filo per comands frene anteriore dalla levetta sui
disco portaceppi;

— svitars | due dadi che tengeno unita la rusta ai bracci scorre.
voll dellz forcella avende cura di non far girare i brac, ue- .
sto si ottiene {ramite un cacciavite insarito nell’apposito taglio | {?E‘FC"?‘“T?
praticata sulla testa dei hraccl: ; { chiave piatta da 19 .

— togliere |3 ruota sfilandala dai bracel della forcella.

Il gruppo della rygta viene pai smontate nel seguenta modo:

svitare il dado di tenuta gerne, indi sfilare il parno sul lato sini-

-

stro; togliere || disco portacsppi, i fondelli con feltro, |‘ansfla
Seeger a la rosette premistoppa.

38 ccearre sostitulee | due cuscinetti a sfare questo viene esequite
madiante apposity estratiore come dimostrato a fig. 53.

Smentare dal disco portaceppi la leva per comando frene, |

perng per tenuta ceppi & 1 <eppi.

chiave piatta da 19
pinza con punte (Sesger)
chiave piatta da 14
estrattara 31854

chiave per cava esag. cda 4 |
chiave piatta da 11

g e, ey ey
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OFERAIIONE 055 — Rimontaggio ruota e freno anteriore

I

i

1 Mececanien

——

GPERAZIONE i UTENSILI | Mo |
T {
2ar rimantare guestd gruppe ripetere l'operazione 054 in senso
ywerse avends cura di non esagerare nsl mettere il grasso ai
cuscinetti: la parte superflua potrsbbe andare ad imbrattare i [
czopi del frana. ]
OPERAZIOME 036 — Revisione ruota e frenc anteriore Figura 54
1 Meceanies
OPERAZIONE ? UTENSILI [Mm.f

warificare che il cerchio nen presenti ammaccature profends o
incrinature: che non vi slano raggi rotti @ con filatta strappato.
Mantande dei ragsi nuovi si doved verificare la centratura della
ruata.

Per esequire guesta operazicne si procecla nel seguente mods :
si chivda In morsa una forcella appositaments costruita per
tali verifiche, vi si monti la cuota & la si faceia girare control-
lancla gli spostamenti alla periferia in senso radiale ad assiale
(iaterale). §

Per correggere gli spostamenti radiali occorre tirare o allentare i
raggi [destri a sinistri} vicino ai punti di massimo spostamenta.
Per correggere gli spostarnenti laterall occorre agire tirando |
raggi dastri e allantando i sinistri o viceversa). Centrare la ruata
controllande le misura di fig. 54.

verificare nel tamburo la superficie frenante che mon sia rigata
e che risulti centrata rispetto all'asse di ratazione e lo stato dai
cuscinatki.

o



Segue operazione 056

DPERAZIONE

Vacdere a pag. 118 « Gruppo cuscinetti »,

Controllare e suole dei ceppi; lo spassore & pezzo nuove & milli-
metri 4,5,

Verificars il carico della molle di richiamo fra i czpoi. La mells
satto carico di kg 28 deve allungarsi 3 mm 83,5, Se £ denatanc
incrinature o perdita di elasticitd sostituirla,

Controflare lo stato della camma.

Verificara che il perno del mozzo sia diritto & che | feltri pasti:
unc nel rocchetto distanziatare e une tenuto nel mozzo da apposite
fendello siana efficienti; in caso contraria sostituirli,

OPERAZIONE 057 — Smentaggic ructa e freno posteriore

i _ UTEMSILI Mece,

rigure 55 - 5§
1 Meccanice

24

OFERAZIONE

UTENSILI Me-:r.'.:

Smontare {a ruota oal motaciclo tegliends sul lato sinjstro il
perna e il rocchetto. Dopo oi questo, per togliers il tamburs
del frens staccara la catena e svitare il dade sul perno foralo per
305tegno tambura mediants due chiavi.

[T gruppo della ructa vieme smontata nel seguents modo:

— togliere sui latl del mozzo ls due custodie con faltri:

— l'anelle Seeger par tenuta cuscinetts sul lato destro; se oc-
corre togliers i due cuscinetti a sfere questo viene esaguita
nel seguente modo: estrarre uno dei due cuscinetti mediante
la bussola 31855/3 e il punzone 21855/1; estrarre il seecnda
cuscinetto adoperanda |a medesima bussola e il punzone
31855/2 (vedera fig. 55);

— togliere dal grupga tamburs i & anslli in gomma per para-
strappi,

: [ ehiave a tubo da 17

| pinza _

| chiave piatta da 24

| chiave per cava esag. da 11

cAsciavite

pinza con punts {Seeger]
y attrezzatura 31855
| marteilo
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OPERAZIONE 038 — Rimontaggic ructa e freno posteriore

SNN— =P

Je operazione 057

OPERAZIONE

UTENSIL]

— sfilars il perno centraie e il disco portaceppi;

— togliers dal tamburo |‘anello distanziatore e la custodia con
feltro: indi, se occarre, levare il cuscingtto a sfere mediante
la bussola 31855/3 e il punzone 31855/2 (veds=re flg. 56);

— per tagliere dal tamburo I'ingranaggic defla catena svitare gii
3 bulloni di tenuta.

Smontare dal disco portaceppi la leva per cormanda frena, |
aerno per tenuia ceppi & 1 cepai.

[ martetlo
{ eaceiavite

i | atteszzatura 31855

8

chiave ger cava esag. da 4
{ chiave per cava esag. da 4
| chiave a tubo da 14

i
|

1 M=zccanico

i

OPERAZIGONE

UTENSILI

flece,

Par rimontare questo gruppe ripetere [‘operazione 037 in enso
inversa avends eura &i mon esagerare nel metters (i grasso ai
cuscinetti; la parte superfiva potrebbe andare acl imbrattare i
ceppi del frana.

Montata fa ruota occorre esequire la registrazione deila catena
agendo nal seguente maodo:

allentare il dado sul perno passante della ructa postericra e [l dade
sul parno forato per sostegno tambuse {per avvitare nuovamsnie
questo dada occarra teners il perno mediante appositz chlave a
cava esagonala) indi, dopo aver allentato le due vitine per fis-
saggio piastrine di regolazione agire sugll appositi bullancini tendi.
catena {In proporzioni uguali per non scentrara la ruota).

Con |s macchina sul cavallatto |a catena non deve risultara accessi-
varnente tesa { verificars che abbia uno scuatimento di circa mm 33}
Cié & necessario, perche in caso contrario si avrebbe una tensicne
eccessiva quanda il forceflone oscillante & & meta corsa, Dopo aver
registrato la catena & bane controllare la registrazions del freno,

chiave a tubo da 17
chiave piatta da 24
chiave par cava esag. da 11
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OPERAZICNE 059 — Revisions ruota & frenc posteriors 1 Meceanig
- a g

QPERAZIONE | UTENSILI Mace,

— . -

100

Veriticare che il cerchio nzn presenti ammaccature orofonds a
incrinatura; che non i siano raggi rocti © con filetto strappato.
Mantando cei raggi nuovi si doved verificare la centratura defla
ruota; per eseguire qussio wvaders quanto dette a operazinre
036 2 1w,

Verificara i 4 elementi elastici per parastrappi: non devano Org-
sentare rottura, incrinasure o perdita di elasticita; nel caso so-
stituire.

Controliare i cuscinetti {due montati nel mozzo & ure nel tam-
buro); per la verifica vedere quanto datto a pag. 118 « Gruppo
cuscinattl =,

Verificara | feltri posti in apgosite custodie; se risultasserc non par
Fettarmente efficienti sostitvirli,

Verificare nel tambura la superficia frenante che non sia rigatt ;
che risultl centrata rispette allasse oi rotazions, Lz dentaturs
dellingranaggio catena e la perfetta tenuta i questo al tamburs.
Controllare le suole del frena, lo spessars 3 pezzo nuova &
mim 4,3 £ 0,2,

Yerificare il carico delle molle di richiamo fra | ceppi, La molla

sotto carico di kg 16 T3 dave allungarsi 3 mm. 89. 3e si denc-
tana incrinature o perdita di elasticitd sostituirle.

Controllare il disca perta ceppi che non presenti della incrinature,
nel caso sostituirlo,

Verificara che il perno sfilante sia perfattamante diritta e il buone
state della filattatura,

e ——
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aoPERAZIOMNE 080 — Smontaggio forcella telescopica e sterza del veicolo

1%
ET

Figure 57 - 58

1 Meccanico

QFERAZIONE

UTENSILI

iacc,

Togliere la ruota seguenda le ittruzioni dell’operazione 054.
Tagliere il paratangs staccandolo dai 4 attacchi posti sulla forcalla,

Tagliere la parte superiors 2l cruscotto completa del contachilo-
metri con trasmissions,

Staccara i fili da| pulsanie e deviatora anabbagllante.
Levare il manubric complets di fili e leva,

Togliers il faro staccands | due bulleni di tenuta e i fili dalla

marsettiers posti nel seguante ordine;
rossa (B 4+ ) bianco {41) gqialla {FT} arigio {SP) & i fili delia
tromba e dell’interruttara stap {T—T =+ vedere fig. 57,

Togliera la tromba elettrica,

Togliere la. parte infariore del cruscotte svitanclo [ due bulleni che
la tengono fissa alla Farcella.

Switare [l bullone di tenuwta forcella al marsetto dallo starzo.
Svitare il bullene fissaggio *asta di sterze, indi sfilare il morsetio.

Svitare la calotta suf:-erinre regolabile, indi sfilare la foreella con
il sannctto dallo starzo come dimostrate a fig. 5B, Nel togliera la
forcella fare attenzione a non perdere le sfere (sono in numero
di 347,

chiave piatta da 10
chiava a tubo da |1
chiave piatta da 11

chiave per cava asaq.

i cacciavite

chiave

chiave
chiave

{ chiave
I chiave

chiave

i chiave a tube da 17

[ chiava a tubo cda 14
| cacciavita

piatta da 14

patta da 10
8 tubo da 10

a tubo da 17
piatta oa 17

piatta da 27

punzene-martello

da 7

-
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QPERAZIONE 061 — Rimontaggio forcaila telescopica e sterze sul veicolo

142

QPERAZIOMNE

UTEMSIL]

Montarz le sfere sulla calotta per base di sterzo = sulla calotrs
superiore della pipa sterzo. Par renderz zgevole || mantaggio delle
sfere & necassario spalmare sulle calotte del grasso consistents e
imimergere nel grasso le sfare, rimangone cosi trattenute per ade-
signe. Il numero delle sfere 2 di 17 per parte.

Infilare la forcella nella pipa dello sterzo, indi awvitare eul can-
natta la calotta regolabile,

Infilara il mersetto sul cannotto curande che |a svasatura praticats
nel marsetto sia rivolta verso la calotta, montare nel marsetto
I'apposite bullens & avvitare il bullane di tesra.

Proceders alla registrazione delle sterzo ricordands che s= lo
sterzo ha givore, | movimenti a sfere sono saggetti a dannasi seuo-
timanti. Per registrarlc cccorra: allentare il bullane di testa = |
dada sul bullone laterale. |adi avvitara la calotta quel tanto che
neceszita per togliere il givoeo pur mantenends libero il movie
mento della forgella.

A registrazione ultimata ricordarsi oi blocears nuovaments bui-
lene e dado nel sequente modo:

1} avvitare leggermente il bullone di testa quel tanto che oo
corre per portare it morsetto contrs |1 piano della calotta:

2) stringare a fonds il clado ol bullane laterale:

3) stringere definitivamenta il bullone di testa,
Pracedere al mantaggio seguendo 'operaziane 060 « ¢all’ 1 all’ 8 »
in sensc inversa,

chiave piatta da 27

- chiave piatta da 17

chiave a tubo da 17



OPERAZIONE 062 — Smontaggio forcella telescopica e sterzo

Figure 59 - &0 - &1

1 Meccanieo
= :
‘ OPERAZIONE | UTENSELI Mece.
. | L |
1 t Switara (eon apposita chiave) coma dimostrate a fig. 59, il ma- |
. nicotto superiors per fissaggio mella; indi estrarce, unito al mani- | J
! cotte, il cemplesso dal braccio forgefls, ' chiave 31877 l
9 | Dal braccia svitare il manicotto inferiore fissaggio mella tenends | :
la parts inferiore del braccio stesso fra due ganasca di picmbo in
marsa come dimastrata a fig. 80, chiava piatta da 34 !
8 Svitare il dado fissaggio asta, chiave piatta da 17 | E
4 Dall’asta sfilare i 4 elementi in gornma per farmo ritorna forcella pinza | ‘
dopo aver tolto la copiglia e il dade di tenuta, ! {chia'm platta da 10 |
5 | Staccara la molla dal manicotte superiore e sfilare 'asta porta | :'
gomme, b
& Staccare la rolla dal manicotto inferiore. {
7 Svitare dal fodero dalla forcella la ghiera con faltri. '
MB. . Quanta detta serva par antrambl 1 braee. t
8 Per levare dalla foreella i1 cannotio dallo sterzo svitare il dado :
dl tenute dopo aver talte le bulinature. chiave piatta da 27 ‘-
7 La calotta inferiore del cannotie viene tolta con apposito estrat- { estrattore 31252

1

tare come dimostrato a fig. &1,

] chlave piatta da 22

OPERAZIONE 063 — Rimontaggio forcella telescopica e sterzo

1 Meceanico

OPERAZIOMNE

UTENSILI

Plece,

Il montaggio si campie ripetendo 'operazicne 042 in sensa invarso.
Spalmare le molle e i bracci per tutta la lunghezza con grasse
Shell Retinax A.
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QPERAZIONE 044 — Revisicne e sostituzione del gruppo Figure 62 - 63 . ¢
forcella telescopica e sterzo 1 Meceanie
OPERAZIONE UTEMSILI Mu.,-:

{Wacers fig, 42)

1 Verificare sul corpo della forcella guanio segue:

— le misure sylle mezzarie dei tubi;

— le boeeole superiori e inferiori di guida bracci, devona essere
esenti <a rigature, tacche, ece,

Giuoco di montaggic fra braccio & beeeola mm 0,05 = 0,1, Givece

massime <i wswra mm 0,25,

I diametro delle boeeola depo pressate nei bracci deve essere di

| men 30,15H7 o 3ens o
Le eue baccols Inferiori vengona sostituite tramite apposito estrat- | [ chiave piatta da 10
tore come dimostrato a fig. 63, { chiave piatta da 22
Le dua Boccole superiori vengano esteatte dai tubi della foreslla | | estrattere 31853
dopa aver tolte le due boceole inferiori & mediante apposite at-
trazzo,

Il montaggic delle boceole superiori viene effettuato dal medesimo
attrezzo usato per lo smontaggio; questo viane infilato nella parte
infericre dei tubi dopo aver montato sull’estremits la boccola da
prassara. L'attrezzo viene spinta nel tubc guel tantoc de portara
la linea indicante la misura occorrente per la pressatura dellz .
boceola in corrispondenza all'inizio del tubo come & reppresentato | | attrezzo 31853 bis
a | di fig., é4. martello

MNel rimontare le boceols cecorre controllare che risvltine perfer-
tamente in asse tra loro; diversamente ripaszsarle con apposite
alesatore.

Pulire, ingrassare e contrellare i feltri posti nefle ghiara; se non
efficienti occorre senz'altro sostituirli. '
Controllare |a calotta sul cannotte della sterzo: sa ¢ riscentrassere

= g ———

]
:
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sque gperazione 004

| P ]

L

Ly

o

e AR W= TETTTIE WM Wk

QPERAZIONE

UTENSIL]

¢ Mece.

e —

rigature & bsure sostituire, Per la sostituzione vedere operaziona
082 & @ »,

verificare le condizioni delle filettatura sul corpo forcella in parti-
calare quella del cannatta dello sterzo,

cantrallare le due malle per farcella. La malla a pezzo nucve &
libara ha una lunghezza di mm 248 £ 1 g occorreno xg 75 = 3
per camprimerla a mm 145, Verificara {a molla libera) Iaccor-
ciamento subito; se superlara del 4 % sostituire,

Contraliare il buona stato delle dve bussole in materia plastica per
centraggic molle forczlla,

Cantrollare | dua bracci porta rusta: che la parte superiore e infe-
riore dei bracci dove scorra nelle boceols sis asenta da rigature,
taccha, acc, : che [ brace siana parfettamente diritti e presentine ia
filettatura in buone condizioni. Per i givechi d'usura vadars quanto
detto a riguardo per le boccale ael corpo della forcella,
Verificare gli elemanti in gomma per fermo ritorno forcella: riscon-
trande rotture, usure ¢ perdita dl elasticitad sostituire.

Verificara |e condizioni dall’asta perta gommme.
Controllare |a filattatura dei manicotti per fissagglo melle.

Verificare |la calotta regolabile, riscontrande usure, rigature o la
filertatura rovinata sostituire,

Contrallara le due partl del cruscotto (supariora e inferiore}; se si
riscontrassero incrinature sostituire.

Controllara il manubrio; riscontrandovl piegature effettuare la
squadratura, incrinature sostituire,

Wy — —— e

W ———r - am Y

o
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OPERAZIONE 065 — Smentaggic sospensions posteriore

-

OPERAZIONE 066 — Rsvisione e sostituzione sospensione posteriore

con ammartizzatori dal veicolo 1 Maccanj,
i L
[ OPERAZIONE UTEMSILI Mz,
o - T -—_‘—‘

I due ammartizzatari con incarparata il molleggio posteriors ven-
gong toiti dal veicolo svitando @ bulloni d'atiaceo al forcellone ascil-
lanta a al telalo,

Per il rimontaggio attenarsl a quanto sopra detto.

e LW

chiave a tubo da 14

Figure 83 - 65h

106

con ammortizzatori 1 Maccani;
] |
OPERAZIONE ] UTENSILI ece,

La sospensicna pastericre & compasta da due malloni posti nella
parte interna e supericre degli ammortizzator! idraulici (vedere
fig. 65).

E' beme non smontare il complesso intsrno dall’ammortizzatore
essenclo indispensabile par lo smeontaggio una bucna pratica e vna
apposita attrezzatyra, Qccorre quindi spedire in ditta 'ammortiz-
zatore da caricare, revisionare o riparara,

Per la sostituziona del cappellotta, mollz e custodia de! molleggio
postericre |0 smentaggio viene eseguito tramite apposita attrezzo
cerne dimostrato a fly. 45 his.

Questa attrazzo camprime la molla quel tanto da liberare | due
mezzi anglli (A) i quali hanao il complte di tenar montate | sopra
elencati pezzl.

Il mollegglo del fercellone oscillante viene caricato per dua per-
sone spostando gli ammortizzator]. ldraulici dali’attacco anteriors
al posteriore.

attrezro 55755




OPERAZICNE 067 — Smentaggio del gruppo telaio 1 Meczanico

OPERAZIQNE UTENSLLI Meaes.

— —T
e B L1

==

1 1 Togliere dal telaio |a salla (se bigosta) svitare le due viti posts sulla
parte anteriore della copertina; indi rovesclare la copertina quel { caceiavits
tanto da poter svitare il bullons di fissaggio parte snteriara ssfla, | [ chiave a3 tubo da 11

. Tagliare |a cassetta parta batteria & dotaziene e il serbatoia dell'alio
cperanda nel seguante mode

I} togliere Ia batterla dalla cassetta staccando i dve fili (il rasso

—_———
S ——— S T

L 2 il nero massa) & il traversino di tenuta; | chiave a tubo da 2
11} lavare 1z due tubazioni dal serbatoio olio {di mandata & di ri- ! { chiave a tube da 17

II1] svitare i tre dadi cha tangono unito la cassetta porta battaria

cupera); i]chia\ra piatta ca 17
l
a {| serhatain alic al telais. ‘

chiave a tubo da 14

| e e e i M ML N PYY

3 ; taccare dal telaio |l parafange posteriore togliends: il filo del [ eaceiavite |
© fanalino, | 2 dadi sulla parte enteriore del parafango e i 4 hulloni (4 chiave a tubo da 1]
sui bracei fissi ; | chiave piatta da 14
4 Togliere il Forcellone oscillants levando per prime il carterino copri-

catena: indi svitare daf pernc i due dadi posti: uno sul late destro chifave & tubo da ]

e une sul |ata sinistro. Ottenuto guesto, medianta chiave speciale,
svitare sul late desten del teizio il perno; indi togliere il {orcallone
con ghiera di regolaggio g ranelle in branzo di spessore.

[

| chiave a tubo da 30
chiava a tubo da 24
chiava per cava esag. da 11§

— W —

5 Togliers || cavalletto per sastegno magching svitande i due bulloni
! di tenuta, chiave piatta da 17
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OPERAZIONE 068 — Rimontaggio del gruppo telaio

L]
I
!
i

i
i
1
i

QPERAZIDNE

UTENSILI

11 gruppa del telaic viena rimoniata seguende 'eperazione 047 in
sans0 iAvarsa,

Rimentato il forcellone oscillante cccarre togliara il glucen assiale
apenc’d can apposita chiave sulla ghiera di regelazions prima del
montaggio degli ammartizzatari.

Le due ranelle in bhronza di spessore vanno mentate: la destra con
la svasatura verso la ghiera <di regolaggio & la sinistra con la
svasatura verso destra (verse I'interno). Questo serve par facilitare
il meoncaggio del perno,

chiave 31878

OPERAZIONE 069 — Revisione e sostituzione dei gruppo telajg  Figure é5ter - G0 - 67 - §
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—

Merz,

Sella.

Verificare che non vi sisne ingrinature agli attacchi e che e malle
prasenting una buona elasticitd; in caso contraric sostituirle.

Serbateio defl'alle.

Tooliere [a cartuccis filtrante madiante la svitaturs delle satee vit
che tengano il coperchio porta cartuccia al serbatoia, L3 cartuc-
cia filtrante viene poi staceata dal coperchio svitando il dado sulla
asta centrala di sostegna {vedere fig. 65 tar ).

Verificare che nel serbatoia nen vi siane perdite ; pulire con benzina
linterno dzl serbatoio » aselugare con cura.

I filtro & la tubazloni vanno [avate con hanzina e soffiate con getto
di aria campressa,

———
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Mazz.

Controllara cha i bulloni cavi abbiano tenuta perfetta; cid ha molta
importanza perché da chiusure difettose [a pompa pud aspirare
aria rencdends mormalmente gravi incenvenienti.

Warlficare la guarnizione in gomma posta sotto il coperchia porta
cartuccia, se non risulta in perfette condizioni occorre sostituirla,

Forcallona oscillante, -

Contrallare che i bracci non presentino piegamentl anormali; per le
misure di contralle vedere fig. &4,

Varificare che le dus boceole pressate nel forcellone non siang
avalizzate, legorata o rigata.

li diarmetro interng delle boccale a pezzo nuovo e pressate deve
essere di mm 21 H3 ;g.m il givoco di montagglo fra perno e
boceola & mm 0,040 + 0,106,

Se occarre sostitulre le baceole adoperare apposito estrattare come
dimostrato a fig, 47.

Mantate la boeeole vanne ripassale con alesatora curando in modo
particolare il parallzlismo tra gll assi come dimostrato a fig. 46,

Perno dal fercellone.

\erificare che sia perfettamente diritto; guesto viena riscontrato
ponendolo fra due contropunte e controllando con indicators cen-
tesimale. Rilevando une spostaments superiors a mm. 0,03 cccorre
racddrizzare sotto pressa.

Controllare I'integrith dei filettl alle due estremita e pulire {sof-
fiando con aria compressa) il faro per la lubrificazione,

-

[ chiave piatta da ¢

|

chiave piatta da 22
estrattore 31879
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Esaminara le superfici a contatto con le boeecole, a pezzo nuavo

harne il diametra di mm 21 & 8 :2:5?;“: rilevanda wsura o riga-

ture sostituire, Per il giyaca fra oerno e boccale vedere gquanto
gid detto,

Ranelle in bronze.

Contrallare ehe sui fianchi non vi siano rigature ¢ usura, Lo spassors
a pezzo nuoya & mm 2; se vengeno riscontrate ancrmality so-
skituire,

Talalo.

Contrallars |e principali mizure riferendosi alla figura 8. Verifi-
cara che non vi sianc incrinature, piegameanti anormall, o parti dis-
saldata: mel casa raddrizzare o saldare,

Verificare la calotta inferiore & la supariore dello sterzo; riscon-
trando usure o rigaturs sulla superficie a contatto can le sfera ae-
corre sostituire |a calotta interessata, Questa operazione & bene ese-
guirla con apposito punzone espansive, questo viene spinto nella
pipa dello sterzo ind] allargato quel tanto da far presa sulla calatta
che si wuole esirarre.

punzone espansive 31859

S
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Maze.

B

ear il collegamente dellimpianto slettrico sul motecicle vedere
fig.

87 & schema &9,

Limpianto & composio cama ségue!

1)
2}
3}
4}
5)
)

73

31

9

n. | cave rosss dal faro (B4} al regalatars (51} con attaces
adl ccchio & 4,2 ad una asteemita - m 0,65;

A, 1 cave biznca dal fars (&1) al regolatore (&61) con attaced
ad cechio & 3,2 ad una astremita - m 0,.59;

n. 1 cave giaila dal faro (FT) al fanalino targa, con capoccorda
a innesto ad una estremith - m 1,88,

n. 1 cave nare hipolare (2 fili) dal faro {T— T+ ) alla tromba
efettrica - m 0,28;

n. 1 cave grigio dal faro {SP) alla bobina {4+ ) con attaceco ad
occhio @ 5.2 ad vna estremitd - m 0,58,

n. | cavo nero dalla behina {(—) al ruttore con aftacso ad
occhio & 5.2 ad una estremitad ed & forcella & 4,2 all"altra
astramitd - m 1,22;

n. 1 cavo verde dal reqolatore {47) alla dinamo (DF) con at-
tacchi a forcella & 4,2 alle astremita - m 1,18;

n. 1 cave hianen dal regolatore {&6F} allz diname {(D4+) con
atrtaceo ad occhio @ 4.2 & 5,2 zlle sstremitd - m 1,15

n. 1 cave rosso dal regelatore (51) alla batteria (4 ) con at-
tacco ad occhia @ 4,2 & 4,5 alle estremitd - m 0,65;

10) n. 1 eavo nero dalia battaria (=) alla massa con attacchi ad

ascchio @ 8,5 e B,5 alls estramitd - m, 0,15;

11) n. 1 cavo nero dal (T+) alf'interruttore comanda stop -

m 1,453,

i2) n. | cave ners dall'interruttore al fansling targa (lampada

biluca 15'W} con capecorda ad innesto ad wna estremita -
m 1,30;

i
1

|
|
|
i
|
|
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A¥ n, 1 gualna in vipla rera @ internc 10 per copertura di . 5
cavi - m 1,28,

N.B. = | cavi dal commutatere Jucl & tromba eseono dalls parte inferisre 4l

nistra dal fara, lungherzs cavi dall’asterno del fare al centro commutatora
m 0,43,

Descriziane dell'impiante.

L'enargia a tukti i servizi elsttrici viema farnita dalla diname o diret-
tamente o indirettamenta mediante la batteria, alla cui ricarica
provvede la dinamo stessa.

Tra la cinamo e l'impianto elettrica & inzerito 'interruttore-regola-
tora di tensione, da cui dipende il regolars funzlonamento dal-
[“impiants.

Regolatore di tensione - Diname.

5i raccomanda la massima attenzione nel collegare correttaments i
marsetti  dellinterrutiore-regalatore teconde lo scherna allegato
onde evitare di danneggiarlo. In caso di avarfa non tcccare il rego-
latore ma rlvolgersi ad elettricisti debitamente autorizzati dalla
casa costruttrice,

Quando viene Innestata la chiave d'accensione si accande [a lam-
pada spia sul| faro, a bassi giri del motore questa deve rimanere
accesa, mentre a giri pib elevati si dava speanere; cid indica che
la dinamo db corrante  ragolare.

Clualora la lampads spia non =i accanda quando viene innestata la
chiave dell’accensione, verificare se la lampada & bruciata. e ['In-
convanianta non dipende dalla lampada, potrebbe sssere causato
da un guasto dellinterruttore di minima, che fa parte del rego-
latore di tensione o da impianto inefficiente,
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P

22 cal maotere funzicnante a regime normale la lampada spia rimane
accasa |@ cause possono essere! contatti dell’interruttore di minima
~ha non si chiudono, spazzole della dinamo che non assicurano pil
il eontatto col collettare, dinamo quasta, o impiants inefficiente.

Ogni 10,000 km circa & bane verificare la dinama ( vadera opera-
~iane 0407,

Satteria.

E' posta nell’apposita scatola sotto |a sella {lato destro} ed ha una
capacitd di Ah 9, allz sua carica provvade la dinamo attraverso il
regalatare di tansicne,

Per {a manutenzione e la conservazicne, |2 aorme cansigllabili sonao:
arocadere periodicamente alla verifica del livello dellacido e, se
occorre, aggiungere soltanto acqua distillata {mai acida salforica)
in maodo che ['orlo superiore dalle piastee risulti completamente som-
merse. I liquide all'interno degli elementi deve superare di circa
mm 5 la sommitd <ei separatarl o, se montato it paraspruzzi, di
circa mm 2 il fondo di questo, Detta verifica va eseguita ogni 2000
km circa, o comungue can maggiore frequenza nei mesi estivi [ogni
30 giorni cirea) mentre nei mesi invernall pud assere effettuata pil
di rade.

La batteria si deve considerare scarica quando, non sotto carica, da
una tensiona infarlore a 5,4 V e |a densitd dall’acido si aggira sui
22° 8&: & bene non scaricarla mai eccessivamentes, Ya ricaricata con
una intensitd di A 0,7 = 0,9 finc a ragglungere circa 317 Bé,
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Se il motociclo dave stare lungamente inattive provveders a far
ricaricare la batteria ogni 40 giorni circa; omettendo guasto la hat-
taria si deterisrerebbe rapidamente.

Tenere la parte superiore dalla batteria ban pulita ed asciutta; i tappi
pen avwvitati [sostituirli se risuliassero incrinati). | terminali ad i
collegamenti davong essere protetti da eventuali ossidazioni spal-
mandeli con cella vaselina pura {non usare mai grassi lubriflcanti},
3¢ alla batteria vengono riscontrate delle anormalitd nel funziona-
mentd & bene per revisioni o rlparazicni inviarla a officine appe.
sitaments attrezzate,

Elenchiamo alcuni dei principall inconvenienti :

A) La batteria si searica spontaneamente,

La causa dellinconveniente viena spasso attribuita alla battarfa men-
tre, con probabilitd, va ricercata nell'impianto 2lettrico inefficienta
[Intarruttore di minima, regolatore di tensione, cavi, ecc.}. |l fatto
& da imputara sovente alla diname <he non carica a sufficienza, o
per taratura treppo bassa del regolatore,

B) Rottura del recipiente a causa di urti.

Si consiglia dI provvedere immediatamente al ricambio, dato che un
certo lasso di tempo rovinerebbe la batteria.

C} Fuori uscits di acide.

Mecessita fare attenziane ai rimbocchi di acqua distillata, se ne
viené massa troppa pud verificarsi vscita di acido duranta Fuse
del veicala,
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D) Cangelaments

L'acido a 24° B2 & congela a 27°C sotte zera. 1l congelamento
dell‘acido & pertants possibile solo nel caso che |a battaria sia
scarica.

Battarfa con carica a secco.

Cuesta batteria viene fornita con le plastre gid caricate dalla Casa

castruttrice e |a saluzicne acida vieng aggivnta in un seconda tempo
quanda si rende necsssario l'vso della batteria stessa.

La hattaria &i questo tipe ha il vantaggio di poter essera trasportata
zenza alcun accorgimento speciale ed inaltre pud rimanere a ma-
gazzino anche per un anno senza invecchiare. | tappi con sigilio
di chivsera vanre tolti sole quando accarre mettere |'scide nails
hatteria.

Al memente deil’impiego basta procedars alla messa in funzione
seguendo le norme sotlospecificate e ripartate anche sul cartoncing
allegato ad ogni batteriz,

|] Strappare il nastre adesivo g svitare i tappi.

Rampare, te esistentz, la membrana di ebanite che sigilla il
foro del tappo, oppure tagllere il dischetto di cartone posta
sottn la sede del tappo accertandosi che funzionine | fori
sfogatol.

11} Riempire gli elementi con acido solferice puro per accumula-
tari {reperibile presso elettrauti specializzati) di pesa spaci-
fico circa 1,28 = 0,01 (31-.32° 8¢) flno a § + & mm al di
sopra del bordo supericre delle piastre o, se & montate il
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paraspruzzl fina a che il piano farats di questo risulti 2 bagne
per circa 1 mm (non utilizzare imbuti metallici),

1) Lasciare riposara [a batteria da 5 a & ors, pal ripristinare il
livello aggivngendo acido sclforico fino all'altezza prestabilita.

I¥V) E' consigliabile, quanda possibile, fare precedere alla messa in
sarvizio una carica di gualehe ora con corrente pari a 1/10
della capacitd in Ah della batteria. ]

V) In caso di urgenza |z batteria potra essers messa in servizio
dopo il riempimento senza carica supplementare. In questo
casc la batteria dovrd estere messa In servizio non prima di
2 + 3 cra dopo il riempiments; durante queste pericdo, sa
ggoarre, ripristinare il livello dell’acido.

Una velta agpivnta fa soluzione acida (vale a dire compivte la ope-

razicni per la messa in fuaziane) la manutenziane <i questa batteria

e identica a quella che si usa per le altre batteria normali.

Faro.

E' a perfetta tenuta d'acqua: cid rende praticamente superflua I'ispe.
ziong Intsrna. 5i ricordi che la superficie speculare della parabela
nan va pulita perche si riga facilmente & parde la [ucantezza, La
messa a fuoco @ fissa; il fuoco & accupate dal filamento della lam-
pada. Usare lampade di uguali dimensioni e potenza di guelle
montata. '

Sostituzione lampade & fusibili.

Qualora cccorresse sostituire e lampade, dopo aver tolta la pars-
bola con unito il eristalle dal fare si proceda all'operazione ricor-
dando che 2sse hanno le seguenti caratteristiche:

Lampada principale 35/35 W — & Valt,
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Lampada. cittda 5 W — & Volr a siluro.

Lampada spia 1,5 W = & Yolt a siluro.

Lampada blluce per targa e indicatare d'arresto 3/15 W — é Yolt.
In caso di interruzione dei fusibili, dopo aver aliminata la causs
¢he ne ha determinata la bruciatura, devono sssers sostituitl con
aftri di 3 A,

Pulsante a devigtere anabbaglianta,

Mon richlade alcuna registrazicne essends a contatto elettrico. Mel
caso di irregolaritd tegliere il coperchietto e verifleara | contatti e
la ehivsura dells vitine per attacco fili,

Avvisatore alettrico.

Col funzionamento clefl’avvisatore, pud awvenirs che per l'assesta-
mento di aleune pacti o per Il consumao dl altra il suana si alteri;
si rends percid necessaria la regolazicne

dogt aver controllato chie la Batreria & carica con eacciavita agire
sulla vite di regelaziane, che si trova sulla parte anteriore per ‘av-
visaters FAEMM e sulla parte pesteriore per |'avvisatore Marelli,

Cavl,

Varificare o stato esterno specialmente nej punti dove sl posseno
realizzare scorrlmenti fra parti metalliche ed isolate, Se si riscon-
trana difatti sestituire | cavi.

Interrutiore d'arresto {stop).

La poslzions di montaggio deve essere fatta dando una misura di
circa mm 28 dell’asse della dus vitl per attaceo interruttars alla
testa dal pistencina,

R SETIRR Y e

i L DD T —




CPERAZIONE 071 — Revisione e sostituzione dei cuscinetti

118

OPERAZIONE

UTEMSILI

Gruppe cuscinetti.

Avvertenza generafe: Tubti | cuscinatti a sfere o a rulli wsati nel
matacicla sana largamente dimensionati in mode da durare malio
a lungo.

Ispezione,

51 osservi accuratamente la superficie ssterna dell’anello interna,
e la interna deil’anello esterno {zuperfici di rotolamenta). Esse deb.
bono apparire perfettamente liscie e levigate; verificandosi erepa,
incrinatura o ruvidezza superficizle, accorre sostitvire il cuscinetto
complete, Le sfere o i rulli devono presentarsi integri e levigatissimi
per tutta la suparficia, Riscontrando difetti, cambiare il cuscinetto.
Si ricerdi di non tentare mai la riperazione parziale, essenda diffi-
cile otteners bucni risultati da cuscimetii riparati. Nel montaggio
dai cuscinatti, si curi sempre di agire sull'anello che viene prassate.
5i ricordi che | cusclnetti nuovi presentane prima del forzamento
sull*asse e nell*allaggiamento, un piczolo givoco radiale {dell’ardine
di millesimi di millimeero}; tale givoco diminuisce a forzamento
avvanute, ma non s cdeve annullare altrimenti le sfere o § culli
farzerebbero e il cuscinatto sl rovinersbbe in breva tempo, Nei
cuscinett] portanti e di spinta & ammessa un sensibile givoco assiale
(dell'ardine i centesimi di millimetro).
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Maze.

Merme par la verniciatura.

La werniciatura & fatta a smalto sintetico assiccate con raggi infra-
rossl. Trattandosi di pezzi di piccola dimensione, in generale, & ap-
partune proceders alla varniciatura dellinters pezza. || procadi-
mento di verniciatura che noi applichiame & 11 saguente:
1} fosfatizzazione o sabbiatura;
2) applicazione della prima meno di fondo grigio;
3} essiccaziona in forno 2 raggi infrargssi per circa 15 minutl 2
140%;
4} stuccatura e essiccaziane in forno per circa 14 minuti a 140"
S) pomiciatura;
&) applicezione della prima mane di smalto rosso sintatico:
7} essiccazione in forno a raggi infrarcssi per circa 14 minuti a
130°;
8} carteggiatura a secco;
%) espplicazione dali'ultima mane di smalta rosso sintetico:
10) essiccazione in forno a raggl infrarossi per cirea 14 minuti 2
130°,

Dacalcomanie.

Le decalcomanie vanno applicate sul lato desiro e sinistro dei ser.
batoi a sui parafanghi.

L'operazione ceve essare eseguita come sagua: inumidire [a decal-
comania con apposita vernice; trascarsi circa 5 minuti applicarfa
sulla macchina; togliere pei la carta con una spugna inwmidita,
levancdo le eventuali tracce di vernice can pestralio; ripassare in
fina, per dare un hel lucida, con apposita pasta.

R R b T S E—————— e
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(Vedere fig. 70)

Varitiche Mensilmente

1] Batteria: proceders periodicamante (per il periodo estiva ogni 30 gioenl
circa & pio di rado per il perloda imvernala) alla verifica del livelis
dell’acida,

Pericdicaments - agni 300 km <irca
"ferifl':h-

2) Pneumatlel: Verificara !a pressions mediane mancmetre.
Prieumatico antériore: oon una persena kmfemg 1,88 circa, con dua per-
sone kgfemg 2,00 circa.
Preurnatica postariore: con uma parsena kgftmg .75 circa, con due
persane %gfemg 2,50 circa. _
1) Olla nel serbsloia: contrallare ripristinare, se necessaria, il livello [
dell’alic; tale fivells deve trovarsi fra le dua tacche segnate sullastina
Indlsanti || minime & il massime. )

VeriBiks . Dopo i primi 560 km

4} Puntarie: controllare &, sa cecorra, registrare le punteria,

5) Chivsura dadi e viti: varificara la chiusura di tutti @ dadi & wvitl da]
mctacizla,

%) Clnghla diname: verificare s, 3¢ occorre, registrare la tansione dalla
cinghla.

Lvbrifizaziona

7) Motars: sestituire l'olio par [a lubrificazione gel mators e pulire [ flltel.
Qgni 2.000 km

Lubrificaziona
3) Porgella telescopica: [ubrificare i due bracci tramite gli appositi ingras-
astari & sfers,
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?) Forcellane oscillants: <omsisre la [ubrificazione tramite |'appasito in-
grassatarz & sfers poste in imsta gl pecna del forcallone.

10) Catena db trasmissione: lovarls cen henzing, indi lubrificarla,

Puliture

11} Carkuratera: pulire il bizzoiaes & 3l flitre 8l carburstors,

Varificha

12} Battaria: verificacs & ripsistinare, 8 necessario, il livallo dell’agido,

Verifizha Qgni 3.000 km

13} Candala: compiera fa puiira e verificare |a distanza fra gli elenrod!,
deva assara di mm 04,

Lubirlflcazione Qgni 5.000 km

i4) Motore: sostitulre I'olia 32 !a lubrificazione dal matare & pulirs i filtei.

Varifichea

15) Ruetore: pullre, lubrlficars o controllare |"apertura dei contati, deve
essera di mm 0,4 -+ 0,45,

Pulitura Ogni 10.000 km

16} Testa del motore: sffettuars fa pulitura della testa e delle valvcle.

Yerifiche

17} Carburatare: smonare il 2rbyratore per complere |2 revislone 2 |a
pulitura genersale,

i8) Dinamo: pullre e werificara l2 spamcle; =& consumate sastitvirle.

9] Chiusura dadi a wviti: veri®cara la chivsura di tutti i dadi e witi del
mebaciclo,

20) Clnghia dinamo: wverificare e, 3¢ ocigrre, reglstrare la tensivne dalla
einghia.

21) Silanzlators daspirazione can flitro d'aria: complere [a pulitura.

Sasltuzlane

223 Cartuccia flltrante: sastituirs la cartuccle flitrante,
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SOCIETA PER AZIONI

STABILIMENTG E AMMINISTRAZIGNE: Mandello del Lario (Coma)l
Via Emanuala V. Parodl, 27
Teleforic Mandello Lario 71.112 (4 linee con rlcercs aubomatica)
lecco 22491
izollegamenta ponte-radio con Milane & Genavs
Telagrammi: Maotoguzzi - Mandello Lerla

SEDE LEGALE: Milano - Wla Duelni N. 28
Telefonl: 705.784 - 7F05.785 - Telegramml: Matoguzzi - Milano
FILFALE - CENTRO RICAMEBI - OFFICINA RIPARAZION!
Mifano ( 440) - Yia G. da Procida, 14
Telefonl: 341,421/341.296/281,997,;384,033
Telegr.: Flllalmatoguzzi - Milana

UFFICI: Genova - C o Aurelln Saffi, 29
Telofoni: 55.242 /55,243 /55,244 /55,245
Telagrammi: Paromar . Gepovs
Roms - ¥la Darberini, 86 - Telefons 434.758
Telagrammi: Motoguzzi - Ramas
Mapoll - Piazza Municipla, B4 . Telefono 310.581
Telegrammi: Motoguzzi - Magall
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Sezione verticale



Sexione verticala
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Fig. 1 - Taballa organi della distribuziene,
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Fig. 2 - Tabella organi dal manovellisme.
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Fig. 3 - Come si sfilano | perni dei kilancieri.

Fig. 4 - Come si syitano i bullon! di tenuta supperti
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Fig. 5 .- Come vengono comprasse le molle
per lo smontaggic delle valvole. ,

Fig. & - Verifica dei piani d'appoggio testa,



Fig. 7 - Cambio di una guida valvela nella tasta.

Fig. 8 - Coma viena tolto il cilindro dal motere.
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Fig. 9 - Come viena tolto [l pistone dalla biella, Fig. 10 - Come si tngll’é [f volane dal motera { | operazicnal,



Flg. 11-Coma si teglie il velano dal metera [ 1l operaziona),

Fig. 12 - Gruppo friziona in ordine di mentaggio. .



Fig. 13 - Carica molle frizione.
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Fig. 14 - Controllo dal givoco alla leva doppia della frizione,



Flg. 15 - Come viene tolte il coperchio interno Fig. 16 - Come va montato |'ingranaggio comancdo
[ate distribuzione. distribuzions,
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Fig. 17 - Gruppo dal ruttare eon anticipo automatice, Fig. 18 « Smontaggio ingranaggio comande pompa alio,



Fig. 19 - Pompa olia smeontata. Fig. 20 - Smontaggio del pignone elastico motore. |
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Fig., 21 - Come viene moentata la mella a halastra
per pignene elastice motore.

Fig. 22 - Come viene mentate il corpo interne
del pignone slastico matore,



Fig. 23 - Mentaggio del cilindratti in gomma
nel pignone elastico moteora,

Fig. 24 - Smontaggio della puleggia per dinamo.



Fig. 26 - Regolatore df tensiona & bohkina d‘ancenstonu
meontati sul telajo.

Fig. 25 « Dinamoe parzialmente smontata.



ingranaggio

comande distribuziona,

Fig, 28 - Smontaggio dell’

Fig. 27 - Come viene tolto il motore dal telaio.



Fig. 29 - Come si svita |a ghiera di tenuta pignens catana, Flg. 30 - Basaments motors,




- Intarno del basamento motors,

Fig, 31
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Fig. 32 - Come sl svita i dado per fiszagglo Fig.
: corpo frizione fisso.

33 - Smontaggio albero primario del cambio,




. | ’ Fig. 35 - Contrallo del gluoco di mentaggio
Fig. 34 - Contrello della centratura dell‘albero motore. fis Llslls o slbars Hoiore.
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Fig. 36 - Gruppa preseletiora,

Fig. 37 - Montaggio del preselettore.



Flg. 38 -

Gruppe cambic montate in 1" velocita,

r"ﬁfﬂ wnasto [=0F suf secugﬂ’anb

Inar._tnneste I-IF sul primario

ﬁ?s Corse

Fig. 37 - Coma viene montato Il gruppo tamburo-forcellint.




Fig. 4& = :gntru“n En”estn Mmarece cambin ?E'Dtifa. Figr 41 = ‘:Qmﬁ via‘“e Fiﬂsta ia EUEEUIB diﬁtan:iaie
sull’albers motore.
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Fig. 43 - Prova del funzionamento samblio marce.

Fig. 42 - Montaggie del filtro oliec nel hasamento,
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Flg. 44 - Presalettore montate in 1" velocjta,

A - 3ansa di rotazione del velano

P.M.5. - Freccia tracciata sul valanc

C - Freccia tracclata sul caperchic de]l basamento
D - Misura apartura valvala scarico

B - Misura apertyra contatti ruttora
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Fig. 45 - Schema per |a messa in fase del motare.
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Fig. 46 - Come vengone mantati gli ingranaggi
della distribuzione,

Fig, 47 - Coma vengene registrate la puntaris.
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Fig, 48 - Estrazione dell’anello par cuscinetto a rulli
albero motore,

Fig. 49 - Estrazione del cuscinetto a rulll dall’albare motore.



Fig. 51 = Carburatore smontato.

Fig. 30 - Montaggio dal cussinetto a rulli suil’albere motore.



Fig. 52 - Silenziatore diashi‘ra:inﬂa

con filtro daria. Fig, 53 . Smontaggio cuscinett! mozzo anteriors,
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Ruata anterlore

Fig. 54 - Sezione della ruota
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Fig. 35 - Smantaggio cuscinatti mozxo pesteriore.

Fig. 56 - Smantaggio cuscinetto tamburo pasteriore.
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Fig. 57 - Come 3| presenta l'Interno dal fare,




: : ’ Fig. 52 - Come si syitano | manicatti superfori
Flg. 58 - Smontaggio della forcells telescopica dal talale. per fissaggio molle farcella.
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Fig. 60 - Come si svitano i manlcotti inferiori Fig. &1 - Estrazione della calotta Inferiora

per fissaggic molle forcella. del cannotte sterzae,
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Fig. 62 - Forcells talescopica,




Fig. 43 - Estrazione delle boccole inferiori Fla. &4 - Montaggie delle bocecle superiori
dalla foreella telescopica, nella forealla telescopica.
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Flg. 65 - Ammortizzatore idraulico con Ineorporato
la molla per la sospensione posterlore.




Fig. &5 his - Coma viene smontato il cappellotio con parte
del melleggio posteriore.
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Fig. 68 - Telaio.
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Fig. 69 « Schema impianto-eletirica,
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Fig. 70 - 5chema della manutenzione O sShell Retiray A

o della |ubrificazione, & Shell X 10D SAE 50 -+ 40




Fig. 71 - Attrezzatura specifica.
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