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PREMESSA

Stopo del presente manuale ¢ di fornire in forma succinta, ma pratica, le istrs-
sioni occorrenti per effettuare razionalmente le revirioni e le riparazioni generali
del matociclo leggero ZIGOLO.

1 dati citati nel manuale hanno lo scopo di formare una conoscenza d'indole ge-
nerale sui principali controlli da cffettuare durante la revisione dei wari gruppi.
A tale scopo il manuale & stato corredato di fotogrefie, disegni e .schemi, occor-
renti per poter eseguire le operazioni di smontaggio, controllo e moptaggio.

Il manuale deve essere alirest una guida per chi desidera conoscere i particolari
costrustici del tipo in esame: la conoscenza di tali particolari, nel personale ad-
detto dlle riparazioni, & fattore essenzialy per wna buoma esccuzione del lavoro

S. p- A. MOTO GUZZI
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Motociclo leggero (1alo sinisiro)



Motociclo leggero (lato destro)



Gruppo motore {lato sinistro)



Gruppo motore (lato destro)



i > 3 4 5 6
COMANDI! ED ACCESSORI

1 - Leva comando ‘rizione. 6 - Partapacchi.

2 - Pulsante per tromba elettrica, interruttore per luce ¢ 7 - Leva comando freno anteriore.
comando antiabbagliante. 8 - Leveua ccmando aria.

3 - Tappo per serbatoio mixcela ¢ misurino dell'alio, 9 - Manooola comando gas.

4 - Pedale freno posteriore. 10 - Leva cambio velocitd.

g - Pedale messa in moto. 11 - Galleti di regolaggio ammortizeatori poweriord.



Dati di identificazione

Ogni veicolo & contraddistinto da un numero di identificazione, uguale tanto per il motore
che per il telaio. Si trova impresso sulla parte superiore dd basamento motore ¢ sul tubo
centrale del telaio ed ¢ visibile aprendo lo sportello destre della carrozzeria. Questo nu-
mero serve all'identificazicne del veicolo e agli effeuti di Legge per la vendita; @ riportatq
sul certificato d'origine, sul certificato di garanzia e sul libretto di circolazione. Va pure
indicato nella eventuale richiesta dei pezzi di ricambio.



CARATTERISTICHE GENERALI MOTORE

Ciclo 3 due tempi cun ammissione a valvola rotante.
Testa del cilindro: in lega leggera.
Numero cilindri: 1 orizzontale,

Corsa . . . . . . . . .. mm. So
Alesaggio ¢ @ a s W o w e w BP0
Cilindraa . . . . . . . . . . «¢.
Potenza s soogirial ' . . . . . . HP 4
Rapporto di compressione . . . . . 1 : 6
Accensione;

Con alternatore a4 volano, con bobina i alta tensione
elerna,

Murelli AVS2A.

Filso MAVD30-614¢-Fors6/D.
Candela:

Tipo Marells CW17EX.
Alimentazione:

A caduta, Capacitd serbateio miscela litri 12 di cui riserva
lirri 3 circa.

Carburatore con filtrs d'aria. Regolazione a manopola pet
il gas e 2 manettino per laria.

Marca Dell'Orio MAFi5Bi.

Lubrificazione:

A miscela.

Mescolare ad ogni litro i benzina §0 ¢m” di olio mincrale;
si raccomanda:

Shell X 100 MO 40.

Il 1appo del scrbatoio serve come misunna dell'alio per
un liro di benzina.

La lubrifiazione del gruppe motore s cffertua automatica.
mente per la presenza dell'olio nella benzina.

Per la lubrificazione degli ingranagg: trasmissionecambio
il basamento fa da serbatbio dell'ali.

Raffreddamanio:
Ad uriz, Tostu ¢ cilindre sono muniti di ulctwrure,
Frizione:

A disehi multipli in bagno dolio,
Il geuppe rizione ¢ posta nelld scatnls motare lato sinivtro.

Cambio di velocita

A tre marce (nel blocco motorc) con ingranupgi sempre in
presa.
Leva del cambio a pedale posta 3 destrs del motociclo
leggero.
Rapporto 1* velocitd .
Rapporto 2* velocitd . . R Ea T
Rapporte 3* welocid . . . . . . . a1::

. 11y



Trasmissione:

Ad ingranaggi, ccn dentawra elicoidale fra motore ¢
ambio. A catena a rulli 127 x 778 fra pignonc
ambio ¢ corona posteriore.

Rapporti di trasmissione:
fra motore € cambie . . . . . . 3136 :1
fra pignone ¢ corona postediore . . . . 3,660 :1

Rapporti toali di uwsmissione (motore ruvta):

. 30,509 : 1

in 1* velocitd .
in 2* velocitd .
in 3* velocitd

- 1342
- 783



CARATTERISTICHE GENERALI TELAIO

La struntura principate Jel tclaio & contituita da un unico
tubo centrale meolto rebusto integrato da un eemento in
lamicra stampata avente funzione portante ¢ di prote.
zione,

Paso . . . . . . . 0 L. Mmooy
Ingombro della metoleggera:
longitudinale . .- . . . . . . mt 1940+
trasversale . . . . . . . . 1 aj0oF
verticale . . . . . . . . . v ogbo+

Altezza minima da terra mt. o160 circa, in corrispon-
denza alla parte pid bassa del telaio (a vuote).

Peso del motociclo leggero . . Kg. 78+
Sospensioni:

Antericre con forcella telescopica; posteriore con forcel-
lonc oscillante, cen molleggio in gemma agenie in
compressione.

Ammortizzatori posteriori:
A frizione, regolabili.

Ruote:
Anteriore ¢ posteriore a raggi, cerchi 19 x 2.

Pneumaticl;

Anteriore 2% x 19; posteriore 3,50 x 19

Freni:

Tipo ad espansione in lega leggera.

N. 2 sgenti: uno sulla ruota amteriore comandato con
leva 2 mano posta a destra sul manubrio; unc sulla

ructa postesiore comandato con pedole posto a sinistra
del motociclo leggero,

Impianto elettrico:

Con alternatoce volano che alimenta in marcia la tromba
elettrica e I'impianto Juce -composio di:

faro anteriore ad una luce con antisbbagliante (lampadina
6 V- 5/25 W),

fanalino posteriore cauarifrangente e riflentente (lampadina
6 V- 3W aiilure da mm. 35).

Prestazioni

Pendenze massime superabili con una persona su strade
in buone condizioni di manutenzione:
in 1* marcis, pendenza massima 2%4% =+
in 2* marcia, pendenza massims . . . 3%+
in 3* marcia, pendenza massima . . . §%+



Autonomia su strade in buose condizioni di munuten- Velocith massima ndle singole marce:
zione in zona collinosa: Km. s40+. in1*vdecditd . . . . . Kmjorazgy
in 2 vdositd . . . . . v 48
in 3* velocid . . . . . v 76 cica



VARIANTI PER LO ZIGOLO LUSSO

MOTORE

Alimentaxione:
A caduta, Capacita serbateio miscela litri 13,5 di cui riserva
litri 1 cirea.
Rapporti di trasmissions:
fra pignone ¢ corona posteriore . . . 3411
Rapporti tolali df trasmissione (motore mo!ch

intvelecid . . . . . . . . . 9088
invelecid . . . . . . . . . 1345 :8
in 3* velecitd I . 738 :1
TELAIO
Ingombro del motociclo leggero:
longitudinale . . . . . . . . mt 1914 circa
trasversale . . . . . . . . . » 0f0 =
verticale e

Altezza minima da terra mt 0,135 circa, in corrispondenza
alla parte pid bassa del telaio (a vuoto).

Peso del molociclo leggeror . . . . . Kg. 76circa
Ruote:

A raggi con cerchi in lega leggera 17x 2%4.

Paeumatici;

Anteriore rigato 2,50-17; posteriore scolpito 2,75-37 R.

Pression! di gonfiaggio:

Con una persona,

Pneumatico anteriore . ., . . kg/emq. 1,7 cirea

Pnsumatico posteriore . . . . . » 18 »

Con due persine:

Pncumatico axteriore . . . . . . kg/emq. 1,75 cirea

Pneumatico posteriore » 25 »

Autonomia su strade in buom: condizieni di manutenzione in

zona r.elhm Km, 600 circa,

NB. - rg 66 la descrizione per lo smontaggio del serbatoio

¢ della wella viene modificata come segue,

Per togliere il serbatio occorre:

— staccare la parte ﬁﬂ. della copertina coprisella svitando me-
diante cacaavite viti di tenun;

— svitare con chiave da 10 i due bulloncini che attaccand' la
parte post. della sells, indi rivoltare questa in avanti quel
tanto da peter svitare con chiave da 14 il bullone che atacca
posteriormente il serbateio

— togliere il cappello per eopertura testa di sterzo mediante lo
svitaggio con chiave da 14 dell'apposito bullone ¢ il bullonc
dt tenua wata di sterzo, indi spingere in avanti la pante

iore dilla forcella quel 1anto che occarre per il passaggio
de serbatoio;

— svitare il bullone che attacca la parte ant. del serbatoio con
chiave da 14;

— staccar: dal rubinetto miscela la tubszione in gomma, indi
shilare il serbatoio,

La sella si Jeva dopo aver tolto il serbateio svitando con chiave

da 14 1l bullene che la tiene attaccata sulla parte ant.



Zigolo Lusso



Fig. 1 - Gruppo mofore moniato sel telaio



MOTORE

Smontaggio del motore dal telaio
(Vedere fig. 1)

Avvertenza: Per le speciali condizioni in cui talvoka si
us il motociclo leggero (pioggia, fango, polvere) & sempre
consigliabile, prima di precedere allo smontaggio delle
singole parti. ell'_emnre um buona pulizia generale.
Disparre i pczzl smontati in modo da evitarne la confu-
sione con pe2ri appamnc:m ad altro veicolo, Nell'ese-
guire lo smontaggio wecarre avere Ja massima cura ¢ pu-
lizia. Adoperare due bacinelle con petrolio o benzina:
una per lavare | pezzi, l'altra per risciacquarli.
Smentaggio

Togliere;

— il coperchio lato volanc (a sinistra) tenendo presente
che nello svitare le tre vin di tenuta le due sulla parte
posteriare del coperchio sono avvitate su appesite beeeole
di spessore; quindi per togliere il coperchio non occorre
svitarle completamente;

— il coperchio destro mediante le we viti di tenuta;

— il carburatore compiendo le seguenti operazioni:

1) staccare com te l'anello con tacche dal canoe-

chiale del carburatore in medo da estrarre dal medesimo le
vilvole del gas ¢ aria;

2) previa chiusura del rubinctto, staccare la whazicne del-

la miscela, svitando dal rubinetto I'apposito dado con
chiave da 15;

3) togliere il filiro dell'aria levando: Fanello a molla, il
mpcn:himo esterno, la paglia metallica ¢ il :opcrchiclw
interno. Fare attenzione nel rimontare 2 non invertire i
caperchietti e 3 montarli nell'apposita tacca di riferimento;
4) svitare mediante cacciavite o chiave 1 tubo da 11 i due
bulloni interni al carburatcre e mgllm: queste dal motore.
Fare auenziore nel montaggio a mettere nellidentica po-
sizione la guarnizione posta fra il catburatore ¢ la val-
vola rotante;

— il tubo di scarico dal cilindro ¢ dal supporto sul telaio,
dopo aver staccata I3 molleta per ritarnd cavalleta sul
lato destro e svitato il dade sul perno di tenuta leva freno
posicriore medianic chiave a tubo da 14,

Shilare la leva come & dimostrato a fig, 2.

Staccare :

— dal merseno sulla parte fissa del volano il filo giallo
che va alla bebina ¢ il filo rosso che va alla romba. Per
compiere questo, occorre: togliere dal volano il tappo con
il coperchietto copripclvere mediante appesito blocchetto
esagenale dato in dotazione ¢ svitare con chiave a twbo
da 19 il dado sull'albero motore di bloccaggio volano;



Fig. 2 - Smontaggio lova freno posteriore



inli tegliere la parte retame del volano mediante estrat-
tore ceme ¢ dimostrato 3 fig, 3.

Depo di questo, svitare mediante cacciavite le due vitine
per attacco fili come @ dimostrato a fig. 4 e shlare i fili
d:l volano. Rimettere poi provviscriamente la pare to-
tante del volano per non scalamitarle.

Per wogliere il motcre, levare :

= il bullene per attacco parte supericre del motare con

chiave a tubo da 14; questo si shla nclla parte interna
della cassetta porta ferri;

— il bullone d'attacce parte inferiore motore, sempre con
chiave da 14, sfilandolo dal lato sinistro ccme & dimo-
wrato a fig. . Nello sfilare questo bullone fare auenzione
a come sono montati i due distanziali per poterli poi nel
montaggio mettere nell'identica posizione.

Staccare il motore dal tclaio come & dimostrato a fig. s.

Smontaggio del motore

Per procedere allo smontaggio cempleto del maotore cosi
comie si trova appena tolto dal telaio (vedere fig. 6), si
CJ¢ra came segue:

Togliere:

— lo zoccolo perta motcre completo di pedali appeggia-
piedi ¢ leva del cambio svitando i due bulloni che tengono
unito il motore allo zoccalo con chiave da 14, indi libe-
rare il tirante della leva cambio mediante l'estrazione del-
la copiglia.

Come prima cperazione per iniziare lo smontaggio del
motore occorre togliere I'elio che & centenuto nel basa-
mento mediante la svitatura del tappo per lo scarico, pesto
sul lato sinistro parte pesteriare ¢ inferiere del meotore; &
bene nel compiere questa cperazione tagliere pure il tappo
superiore con unito I"astina del livello;

— la parte rotante del velano (vedere capitolo « smontay-

gio del motore dal telaio ») ¢ la parte 9ssa del volano svi-
tando le tre viti di fissaggio. Prima di wglicre la parte fissa
occorre tracciare un segno di riferimento su di essa e sul
basamento in modo da poterla rimontare al medesimo po-
sto, ¢ quindi di non variarne la fasaturs. Allo scopo di
evitare la smagnetizzazione del volano, & cpportuno rimet-
tere la parte rotante nella parte fissa subito dopo averle
smentate dal motore;

— il coperchictto porta leva frizione, svitando i tre dadi
di tenuta, due con chiave da 11 e unc cen chiave da 17;

— la messa in mato, svitando con chiave da 10 il dado di
tenuta chiavella, indi togliere la chiavella ¢ la messa in
moto: depo di questo sfilare I'albery von settore ¢ malla di
richiamo;

—dsll'albero primario I'astina ¢ la sfera per comando fri-
zione, indi, con apposita pinza levare I'ancllo Seeger (ve-



Fig. 3 - Smontaggio dell’alternatore volano



dere fig. 7) e shlare ingranaggio libero per I'avviamento.
Nel montaggio di questo ingranaggio occorre far atten
zione che la testa delle sei viti di tenuta figuri verso I'e-
sierno; questo serve per dare all'ingranaggio il giusto
scnso di rotazione,

Togliere:

- la vitina di fermo ghiera, la ghiera, il pignone cawena
¢ l'ancllo distanziatore fxendo attenzione a rimontarlo
celle scanalawre per tenua clio verso V'interno;

— il coperchio lato volano svitando i due bulleni sul corpo
Jella valvola rotante (lato dentro) ¢ i sei bulloni sulla parte
sinistra mediante chiave a twbo da 11

— il dado di blcceaggio pignone sull’albero metcre; per
sritarlo, occorre tener fermo Falbero mediante apposita
chiave che viene applicata al ccno di questo ¢ tenuta dallo
stesso dada per valano.

Agire poi sul dade con chiave da 33 come ¢ dimosrato a
fig. 8, ¢ shlare il pignone.

Nel montaggio eccerre adeperare | medesimi attrezzi
curando di ottencre un perfetio bloccaggio, fare auenzione
che la parte rentificata del pignone entri nell’appesico cor-
teco;

— il gruppo della frizicne mediante appesito aurezzo co-
me ¢ dimestrato a fig. g: cecorre comprimere quel tanto
dJa liberare i due mezzi anelli dal carico dzlle 12 mclle,
shilare il ccmplesso frizione e I'astina a fungo spingidischi;
— il corpo frizione fisso tencndo 1'albero primario sul lato
destro con chiave laveranie sui due piani ¢ svitando il

dado sul laio snistro cun chiave 3 tubo da 23 (vedere
fig. 10).

Tolto il dado applicare |'apposito estrattore per estrarse il
corpo frizione (vedere fig. 11) indi levare la chiavella ¢
la ranclla Belleville; osservare come 2 montata questa ra-
nella speciale onde evitare d'invertirne la posizione nel
montaggio;

— i quatro dadi che fissano la testa al mctore con chiave
a tubo da 11, indi sfilare la testa ¢ il cilindro dagli appo-
siti tiranti avvitau sul motore;

— il pistene levando la molletta che fissa lo spinouo sul
lato destro ¢ sfilare quest'ultimo pure dal late destro,

N.B. - Qualora si dovesse rimontare lo stesso pistone ¢
necessario peterlo riccllocare nella stessa glacitura in cui
si trevava quando lo si ¢ tolto, Per nen incorrere in esrore
basta togliere la mollena destra ¢ lasciare montata sul pi.
stone la meleta sinistra shilando lo spingtto verso destra
come gia detto sopra.

Sari in tal modo impossibile rimontare il pistone ruotato
di 180° risperto all’asse del cilindro, pesché, in tal caso, st
treverebbe b destra 1a melletta che prima era a sinistra ¢
non si\potikbbe quindi infilare Jo spinotic.

Se viene montato un pistone nuovo cccorre tener presente
di montarlo in medo che il graniro per tenuta prima
fascis elastica guardi verso Ialto della macchina;

— il gruppe della valvcla ratante mediante apposito estrat-
tore come ¢ dimostrato a fig. 13;

— la biella ¢ 1'albero motore, 1a biclla viene tolta per pri-



Fig. 4 - Come vengono tolti | fill per tromba elettrica ¢ bobina



Fig. 5 - Come si leva il motore dal telsio



mento occorre maggiorare il foro ¢ filettare; avvitare poi
il prigioniero maggiorato. Si pué anche filettare nel ba-
samento una bussnla ed avvitare su questa il vecchio pri
gionicro;

— lo stato di consumazicne dei piani di unione ai coper-
chi, ricordarsi che se i piani non sono perfetti o senza
gearnizione, non si potrd ottenere la tenuta dell'aiio.
Osservando il basamento sul lato sinistro si noterd:

— i cusinetti a sfere per ingranaggio presa direta ¢ al-
hero metere. Controllare che siano ben fissi nei loro allog-
gamenti.

Per ke misure di conuolle vedere capitolo » Gruppo cu-
sinett »,

Osservare la perfetta efficicnza dell'anello Seeger ¢ del cor-
teco momiati sul cuscinetto per albero motore.

Boccola per albero seconderio.

Osservare che la superficic interna non presenti rigature ¢
la perfetta pressatura nel basamento.

Giuoco di montaggio fra albero ¢ boccola mim. o016+
0,053.

Giuovo massimo d'usura mm. o,15.

Beccola per scttore cambic.

Osservare che la superficie interna sia levigata ¢ la per-
fenta pressatura nel basamento.

Giuoco di montaggio fra settore ¢ boccola mm. 0,016 +
0,861,

Giuoco massimo di usurs mm. 0,3.

Camma disinnesto saltarelli,

Per smontarla dal basamento occorre svitare le duce viti di
tenuta.

Controllare che il profilo della camma, dove scorrono i due
»altarelli, non presenti rigature o uiure, nel caso sostituire
il pezzo.

Nel monuaggio occorre registrarla nel seguente modo:

— monuare il sewtore in 11* velocitd, indi verificare che i
due spigcli della camma coincidano cop le due tacche per

saltarelli nzl scttore; a registrazione ultimata avvitare a
fondo le duc viti,

Coperchio basamenio lato volano.
Verificare:

— lo stato del piano di unione al basamento e I'integritd
delle filettature;

— il cuscinetto a rulli per albero motore, che sia ben fisso
nell’alloggiamento, per le misure di controllo vedere capi-
tolo Gruypo cuszinetti »;

— il cqrtetb per tenuta olio che noa abbia perso elasticitd,
nel caso sostituirlo. Per togliere il cusinctto occorre le-
vare il conteco ¢ agire sull’ancllo esterno del cuxinetto,
pressato nd basamento, con punzone, come dimostrato a

fig. 17
— che la guarnizione fra coperchio ¢ basamento sia in
petfeuc condizioni.



Fig. 6 - Come si presenta il motore tolto dal telaio



Coperchio pasteriore del basamento.

Verificare :

— lo stato del pianc d'unione al basamento ¢ linegritd
delle Aletature;

— che la guarnizione fra coperchio ¢ basamento sia in
perfette condizioni;

— Ia beecola del perno porta saltarelli, per quanto con-

cerne la pressatura nel coperchio e la superficie interna,
Giucco di montaggio fra perno e beccola mm. 0,016 < 0,061,
Giucco massimo d'usura mm. o,15;

— l'integritz dell'ancllino in gomma posto nella bec-
cola, se non efficiente sostituire,

Flangia di supporto alberi camébio.
Verificare :
— lo stato di unione al basamento;

— il cuscinetto a sfere per albero primario, che sia ben
fisso nell'alleggiamento sulla flangia, per le misure di con-
wrolle vedere capitelo « Gruppo cuscinetti »;

-= la pressatura nella flangia e la superficic intena della
boccola per albero secondario.

Giuoco di mentaggio fra albero € beccola mm. 0,016 + 0,052,
Giuoco massimo d'usura mm. o,15.

Russola per valvola rotante.

Verificare:;

— lo state d’unione al basamento;

— la superficie interna deve alleggia la valvela retante,
deve essere levigata, non deve presentare rigature ¢ usure
apprezzabili. Givoco di montaggio fra busscla ¢ valvela
mm. 0,020 + 0,062, Giuoco massimo d'usura mm. o,13;

— il piano d'appeggio valvola rotante della resena reggi-
spinta; che non abbia subito usure o rigature, nel caso

sostituire;

— la guamizicne, che sia in perfette condizicni, nel caso
<cstituire.

Valvola retante.

Verificare:

— la superficie csterna della valvela ¢ quella sul fanco a
ccntatto della rosetta reggispinta in bronzo, che non ab-
biano subitd usurc o rigature, nel caso sostituire;

— |3hliz‘i'3 dei quattro. feri per lubrificazione;
— il carico della molla di spinta valvela rownte.



Fig. 7 - Comae viene lolto l'ingranaggio lbero per I'avviamento



Gruppo cuscinetti

Avvertenza. generule: Tuwi i cuscinetti 3 sfere ¢ a rulli
usati in questo meteciclo leggero suno lurgamente dimen-
sionati in medo da cteenere una Junga durata,

Ispezione
St ostervi accuratemente:

— la superficie esterna dell'anello intcrno, ¢ la interna
dell'anello esterno (superfici di rotolamento). Esse deb-
bono apparire perfettamente liscic ¢ levigate. Verificandesi
crepe, incrinature o ruvidezza superficiale, occorre sosti-
tuire il cuscinetto completo.

— le sfere o i rulli, devono presentarsi integri e leviga-
tissimi per tutta la superficie, riscomtrando difeui, cam-
biare il cuscinetto. Si ricerdl di nen tentare mai la ripa-
rozione parziale, essendo difficilissimo attenere buoni ri-
sultati da cuscincui riparati. Nel mentaggio dei cuscinett,
si curi sempre di agire sull'ancllo che viene pressato. Si
ricordi che i cuscinetti nuovi presentano prima del for-
zamento sull'asse o nell'slloggiamento, un piccolo giuoco
radiale (dell'ordine di millesimi di millimetro); tale giuoco
diminuisce a2 forzamente avvenute, ma non si déve an-
nullare perché altrimenii le sfere o i rulli ferzerebbero, ¢
il cuscinetto si revinerebbe in breve tempo. Nei cusci-
netti pertanti ¢ di spinta ¢ ommesso un sensibile givaco
assiale (dell'ardine di centorimi di millimerro).

Cuscinetti asse motore. Sono due: una a rulli 3 sinistra
(lato volano) € uno a sfere nel basamento.

Il cuscinetwo a rulli & esclusivamente portante: quello a
sfere & portante ¢ di spinta.

Conviene verificare lo stato di usura di questi due cusci-
netti prims ancora di smontare il volano. Afferrando il
vclano cen le mani si tenti di muoverlo in senso assiale
(tirandolo a s& ¢ respingendola) ¢ in senso radiale. E’ tal-
lerabile un leggerissimo giuoco radiale (mm. 0,03 +0,05).

E’ purc ammesso un giuoco assiale di entitd leggermente
maggicre del pracedente, ma contenuto entro 0,10 mm.
circa,

Verificandesi giueco radiale occorre sostituire il cuscinetto
a rulli.

Verificandesi giucco assiale eccessive sostituire il cuscinetto
a sfere, - Verificandesi givoco assiale ¢ radiale sostituire
cntrambi.

Cuscinetti vsse primurio del cambio. Sona due a sfere.

Quello mentate sulla flangia @ il cuscinewo del corpo fri-
zione fisso.

Quzlle montate sul basamento & il cuscinetto dell'ingra-
naggio presa diretta,
I cuscinetwti sono pressat dallimterpo.



Fig. 8 « Come si toglie il pignone motere



Gruppo anelli in gomma per tenuta olio

Ispezione
Ve ne sone 3:

— uno (anello in gemma) nella beceala di supporto per-
no porta-salwrelli innesto marce;

= uno (ccrieco) nel coperchio velano;

— uno (roricco) sul basamento, momawe nel cuxinctio
per albero motore,

Avvertendo perdite di olio o clasicied insufficiente di te-
nuta occorre sostituirli,

Tener presente di rimontare i corteco nell'identica posi-
zione presentata dallo smontaggio.

Gruppo testa - cilindro - pistone

Per lo smontaggio (vedere capitcle: Smontaggio del mo-
1orc),
Testn del motore.

Ispezione:

Togliere accuratamente i residui carbonicsi servendesi di
raschiewi ¢ spazzcle metalliche. Lavare poi con petrolio
o benzina e asciugare con getto d'aria o stracci.
Controllare :

— lo stato delle alettawre di raffreddamento, sc ve ne
scno parccchic rotte o scheggiate, sostitvire;

— che la Aletatura per fissaggio candela sia in perfene
condizioni; nel caso nca lo fesse, maggiorare il foro quel
tanto da poter ripcrtare una ghicra in bronzo avente la
flettatura per candela @ 14 P. 3,25 M.

Meontaggio
Inventire le operazicni di smontaggio, avendo cura di

montare la resta co} foro della condela a destra.

Avvertenza: E' opportuno prima di montare la testa sul
cilindro effetuare la smerigliatura fra testa ¢ cilindro.
Dopo questa operazione-ricordarsi di pulire bene le parti
smeriglia:e e di stringere a fondo i quattro'dadi che fissano
la testa al cilindrn,

Cilindro.

Verificare;

— che i passaggi per |'aspirazione ¢ lo scarico siano puliti;
— la superficic imerna della canna del cilindro: deve ap-
parire levigata cd esente @a rigature, tacche, ecc. Caso

contraric alesare la canna (vedere misure per maggioraz.)
o se tratuasi di righe molto profende sostituire il cilindro;

— sulla superficie esterna lo wato dei piani di unione al
basamento ¢ alla tesw;



tolto il complesso trizione

viene

Fig. 9 - Come



— lo stato delle alette di raffreddamento;

— la guarnizione fra cilindro ¢ basamento, s¢ non per-
icttnmente efficiente sostituirla;

— il diametro interno del cilindro (vederc tatella: Os-
goni del manovellismo).

Pistane.
Fsaminare ;

— auwentamente la tests ¢ il fanco. Talte le eventuali in-
crostazloni carboniose, ke superfici devonu presentarsi levi-
gate, ¢ si nctassero striawre profonde o weche di grip-
paggio & cpportuno sastituire il pistone;

— lo stato delle sedi delle fasce clastiche.

Per misure ¢ maggiorazioni (vedere tabella: Qrgani dJel
manovellismo).

Anclli di fermo spinotio.

Contrcllare che non abbiano perso la lero elasticitd, nel
caso sostituire,

Spinatto,

Deve essere preziso nella buccola piede dJi bicila ¢ leg-
germente forzato nei supporti del pistone. Quanco si cam-
Iia il pistene ecccere sostituire anche lo spinctto. Per
misure (vedere tabella: QOrgani del manovellismo).

Fasce clastiche.

Controllare:

— lo stato di conservazicne, se consumate v non per-
fettamente aderend al cilindro per tutta la periferia so-
stituirle;

— nelle apposite gole del pistane (sedi) V'adawamento
delle fasce nuove; queste devono poter muoversi, s pur
con poco giuoco, nelle apposite scinalature. Introdurre nel-
la canna del cilindro la fascia elastica, verificare che essa
giaccia in un piano nermale all'asse del cilindro (cid si
pud cffenuare introducendo il pistonc rovesciato ¢ facen-
dJo aderire al bordo del pistone la fascin elastica). Misu-
rare |a distanza fra i punti di chiusura (vedere wbella:
Organi cel manovellisma);

— che sulle fasce clastiche la sede per grano di fermo non
forzi sul medesimo.

Montaggio

Nel mentaggio ricordarsi di montare la fascia clastica
cromata in testa al pistone.

Per pistoni maggiorati, secondo la scala Ji maggiora-
zione (vedere tabella: Organi del manovellismo) montare
le apposite fasce elastiche pure maggiorate; non dimen-
ticare nel montaggio i grani di krmo.
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Gruppo albero motore - biella

Ispezione
Biclla.

La superficie interna della testa di biclla deve presentarsi
levigatissima. La boccoa del piede di biclla deve essere
hen fissa (forzata), non deve presentare tacche a striature
interne. Curare la pulizia del taglio ¢ dei fcni per lubri-
ficazione,

Per le usure (vedeee tabella: Organi del mancuellismo).
Dovende scstituire la boceola pressarla nel piede di biella

¢ portare il furo 3 2 :.C:':::. Depo aver pressata la
beecela non dimenticare <l eseguire i Jue fori per la lu-

brificazione.
Rullin:,

Esaminarhi attentamente uno per unc: devono esstre in-
tegri e levigatissimi, cdiw centrario sostituili.

Ranella,

Centrcllare lo wtate i wsuta: s s riscontrana rigature
sustituire,

Anello Seeger,

Conteollare che sia periettamente cfficiente, nel caso -
stitvire.

Albera n:otore.
Esaminare:

— la superficic del perno di biello, Jeve presentarsi Jevi-
gotissima, casc contrario ccccrre precedere alla reutifica o
alla scstituziene dellalbero. Se si rettifica il perno i
biella vecerre eseguire 1a medesima cperaziene anche per
1a testa di biclla ¢ sostitvire totti i rulli con altei maggiorati
(vedere ubella: Organi del manovellismo);

— la superficic che lavcea sui nulli del cuscinenta por-
ante, nen deve presentare usure o rigature;

— il como per fissaggic alternatere velanc;

— la sede della chiavella' e la chiavella sul cono;

— le due filettature.

Cempiere la pulitura del forellino per lubrificazione »ul
perno di biella.

Montaggio

Prima di mentare la biella cccorre verificarne la quadra-
tra: cocorre cice centrallare che i due feri Ji testa e
piede di diclla siano paralleli e cemplanari. Le eventuali
defermazieni si pessonn correggere agendo sullc stelo me-
Jdiante chiavi a forchetta e tercendo in senso ¢entrario alla
deformazicne riscontrata,



Fig. 11 - 2* oporazione per togliere il corpo frizione fisco



Per muntare sull’albero motcre i rullini ¢ Ja biclla si pro-
cede come segue:

1) momtare sul basamento I'albero motore;

2) mentare sulla testa di biclla i 27 rullini, mettendc del-
I'clio denso per mantenerli aderenti alla biella;

3) montare la biclla sull’albero motore come ¢ dimostrato
a fig. 18;
4) mantare 'appesita ranells di tenuta e F'anello Seeger.

Gruppo frizione e avviamento

Smontaggio

Vedere capitolo: « Smeataggio del matore »,
Ispezione

Due me3zai anelli e pioello esterno.

Contrcllare che siane perfetamente diritti, nel caso rad-
Jrizzare,

Molle di curica per [rizienc.

Scno 12. La mclla a pezzo nucve ¢ libera ha 3na lun-
ghezza di mm. 40.5+08 ¢ cecorreno kg, 8.6+0,3 per
cemprimerla 2 mm, 33. Verificare (3 molla libera) 1ac-
corciamento subito. se supericre del 3% sestituire.

Dischi frizione.

Ve ne sono: 1 con rivestimento di sughero, 1 in accialo,
1 in fercdo ¢ 1 in similoro.

Ncn deveno esscre rigati, defarmati 0 molto consumati.

Riscontrando rigature, ctepe, defermazioni o usure ecces-
sive sctitvire.

Lo spessore del disco di ferodo ¢ mm. 3+ 0,1 usura mas-
sima mm. o,8.

Lo spessore del disco con sughero @ mm. 4.5 0.1 usura
massima mm. 0,8.

Lo spessare: del disco in similoro ¢ mm. 3120, vsura
massima mm. 0,2.

Ingranaggio clicoidale trasmissione.

Verificare:

— il prefilo ed il censumo dei deati dell’ingranagyio;
~— s¢ vi sono denti schegglat o rettl;

— che la superficic della boccola pressata nell'ingranag-
gio norb abbia subito rigature o usare, 1n tali casi si opera

la sestituzione. Dopo averla pressata nell'ingranaggio oc-
corre centrcllare che non sporga dai piani di questo; il

foro va portato 4 20 y5H 7 +:.ozs

Giucco di muntaggio fra beecala e corpo [rizione mm. 0,025
< 0,075,



Fig. 12 - Come viene estratto il gruppo valvola rotante



Givoco massimo d'usura mm. o,15.
Corpo [rizione fisso.

E' solidale all’albero primario del cambio al quale @ unito
per mezzo di innesto conico, chiaveila e dado di bloc-

caggio,

Venficare :

— ¢he il piatto (dove lavora sul disco) sia esente da riga-
ture ¢ piano;

— ¢he i sei denti della griffa siano diritti ¢ lisci sulh su.
perficie esterna;

— che il cano interno sia in perfette condizioni;

— ¢he la cava per la chiavella hon presenti usum.

In casi contrari cperare la sostituzione del pezzo.

Sfere e astine spingidischi.

Verificare che le astine siano disitte, che non abbiany su-
bito usure alle estremitd; nel caso raddrizzare o sostiwire,
Leve di comando frizienc.

Verifieare :

— che la leva esterna nen abbia subito deformazioni;

— che sulla leva interna non si riscontrino usure sulla
parte montata nel coperchio ¢ nella nicchia a contatto con
I'astina,

Ingranaggio per avviemento,

Controllare:

— che non vi siano denti incrinati o rotti e che non ab-
biano subito usure apprezzabili;

— V'usura del profilo interno dove lavorano i saltarelli.

Corpe centrale porta saltarells,
Controllare che non vi siano rigature o usure.

Salrarells,

Conrollare che non vi siuno rigature o usure, nel caso
sostituire,

Disco interno ¢ esterno,

Connollare che nen tbbiano subito deformazioni.

Messa in moto.

Controllare :

— che la dentatura del seitore sia in perfette condizioni,
che non vi siano dent incrinati o mancanti, nel caso so-
stituire;

— Falbero di comando: deve essere diritto;

— la malla di richlamo: se indebolita sestituirla,

Gruppo [rizione.
Montaggio

Invertire I'erdine di smontaggio (vedere capitolo « Smon-
taggio del motore u).



Fig. 13 - Smontaggio della biella



Si montino i dischi nell'ordine col quale si erano tolti
(vedere fig. tg). Essi Jevono essere puliti e leggermente
unmn.

Tener presente che le tacche praticate nel disso di simi-
lero deveno essere rivolte sul piana del corpo frizione
fisso, ¢ il disco di ferado deve essere montato colla parte
licia (senza tacche) rivelta sul piano dellingranaggio eli-
coidale.

Registrazione della frizione

Si rende necessaria quando il movimento libero (giveco)
all'estremitd della léva di comandu & superiore o inferiore
a 3 mm. cirea.

Con mancanza di giuoco si pud verificare uno slittamento

dei dischi con conseguente corsumo di questi ¢ rendi-
mento ancrmale del motore.

Con un giucco superiore al suddetto si pud verificare un
incompleto distacco della frizicne con conscguente cambio
marce rumoroso.

La registrazione viene fata agendo sull’apposito bullon-
cino e controdado zigrinati, posti sul manubrio all'attac-
co del comando.

Per segistrare occarre allentare il controdado, indi svitare
o avvitre il bulloncino quel tanto che necessita per ot-
tenere la registrazione.

Riccrdarsi di bloccare nuovamente il controdado a regi-
strazione ultimata.

Gruppo cambio di velocitd

Smontaggio

Vedere capitclo « Smwntaggiv el mutore w.
Ispezione

Queste gruppe compreixle:

Albero primario.

Verificare :

— lintegritd della Alertatura 3 una estremitd;

— la superficic del cwno di innesto nel corpo frizicne
lisso, deve presentarsi levigatissima;

— lo suito di conscrvazione della chiavella, osservare che
cntri senza givoco nell’apposita cava;

— la superficic sulla quale vienc forzato il cuscinetto;

— la dentatura dell'ingranaggio fisso;

— lo stto di conservazione delle 4 tacche sulle quali
scorre lingranagyio mobile di seconda e terza velocitd;
— la superficie che lavora sulla bececla dell'ingranaggio
presa diretta, deve essere levigan;

— la ceatrarura dell’albero ponerdolo fra due contrepunte
e contrallando con indicatore centesimale. Rilevando uno



Fig. 14 - Gruppo ambio



spostamento superiore 3 mn. 0,05 cccorre raddrizzare sottu
pressa.

{ngranaggio scorrevole.

Per seconda e terza velecitd, con tacche frontali. Control-
lare il giucco fra nasell> di comando ¢ cava,
Ingranaggio presa diretrs.

Controllare

— lo stato dei denti ¢ degli innesti frontali;

— il filetto su cui si avvita la ghiera di serraggio per
pignone catena;

— la superficic che va ferzaua nell’ancllo interno del cu-
sinetto, deve essere levigatissima;

— la boccola interna, deve essere esente da tacche, riga-
ture, ecc. Curare la pulzia del canaletto per olio soffian-
do con getto d'aria.

Giuoco di montaggio fra albera ¢ ingranaggio mm.o,032 +
n077. Giuaco mauimo d'usura mm. o,13.

Ghicra ¢ pignone catene.

Contrcllare la filettatura interna della ghiera; 'wura del-
la dentatura dellingramaggio, che ncn vi siano denti con
inceinature o roui. Nel caso sestituire i pezzi,

Albero secondario.

Verificare:
— la centratura dell'albzro (vedere primario);

— le duc estremitd che vengono montate nelle boccole,
devono essere levigatissime;

— lu 3tato di comervazione delke 4 wacche sulle quali scor-
re l'ingranaggio miobile di sccenda ¢ prima velocitd;

— lo stato della dentatura dell'ingranaggio fisso.
Ingranaggio scorrevole.

Per seccnda ¢ prima velocita, con tacche fronuali.

Controllaze il givoco fra guida ¢ cava di comando.
Ingranaggio mobile per V* velocini.

Controllare che il fcro non presenti usure o rigature.
Ingranagyi.

Controllaie::

— lo stawo del denti dei singoli ingranaggi, non devono
esscrct denti incrinati o mancanti;

— lo stata delle tacche frontali, che nen siano scheggiate
o rotte. In caso contrario, sostituire il pezzo.

Gruppo s=itore cambio.
Verificare:

— che le tacche del settore Ui spotamento murce non ab-
biano subito logoric;

— che la molla di richiame gruppo saltarelli ¢ le mol-
lette per salarclli sianc ancera in perfetie condizieni e non
abbiano subito cccessivi cedimenti;



- Come 3l loglie la flangia di tenuta alberi cambio

Fig. 15



— che i saltarelli non presentino logario o rigature;

- che il perno ncn atbia subito logerio o rigature;

— che il nasello per comando ingranaggi acn abbia su-
bito usure sul perno e nei due piani;

— che il pistencino d'arresto marce sul settore non pre-
senti Ja parte sferica consumata;

— che la molletta per pistoncino non abbia subito cedi-
mento.

Nel cawn werituire § pezzi.

Montaggio

Per rimentare il gruppo del cambio, invertire le opera-
zioni escguite per lo smontaggio, seguendo le avvertenze
qui sotto clencate:

1) montare l'ingranaggio della presa diretta pressandolo
leggermente nell’appesito cuscinetto posto sul lato destro
del basamento;

3) montare nella beceda l'albero secondario completo di
ingranaggi;

3) innestare lingranaggio per Il velocitd nella guida del
corrispondente ingranaggio pesto sull'albero secondario,

spingendo quel tanto da innestare le tacche sulla presa
direwa; .

4) monure l'slbero primario intreducendelo nell'ingranag-
gio per 11 velecitd e nella presa diretta;

5) monure la Hangia con incorperato il cuscinetto di te-
nuta albero primario ¢ la boceola di tenuta albero secon-
dario; fire attenzione nel montaggio della suddeuta flan-
gia a inserirla nella spina di riferimento posta sul basa-
mento (vedere fig. 20);

6) mentare il settcre cempleto & ranella e nasello, intro-
ducendo il naselle nell’appositz scanalatura dell'ingra-
naggio per Il velocitd;

7) montare il pistencino innestandolo nella tacca per Il
velocitd del settore, infilare pei ln molletta ¢ avvitare il
tappo di tenuta, Dapo di' queste, montare il gruppo dei
saltarelli introducendcli nelle apposite cave del settore (ve-
dere fig. a1);

8) mentare la molla di richiamo preselettore sul coper-
chio posteriore del basamento (vedere fig. 21). Fare ar
tenzione, nél montare il coperchio a non walasciare la
guarnizione ¢ a inserire nella molla I"apposita spinctta
posta su uno dei saltarelli. La cersa della leva per ccmando
cambio viene registrata tramite due bulloncini ccn con-
trodado pesti sul coperchio.



Fig. 16 - Basamento molore



Gruppo trasmissione

Questo gruppo comprende:

— ingranaggi elicoidali trasmissione muotore cambio;
= pignone catcna;

— catena di trasmissione;

— corona posteriore.

Ispezione

Pignone dlicoidale motore.

Verificare il profilo e il consumo dei dend; se vi sono
denti scheggiati, rotti o consumati sostituire.
Ingranaggio clicoidale trasmissione,

Vedere gruppe « Frizione e avviamento »,

Pignone catena ¢ ghiera di firsaggio.

Viedere gruppo » Cambio di veleeitd .

Carena di srasmissionc.

Esaminare lo stato dei rulli, delle piastrine ¢ controllare
lallungamento subito.

Per l'esecuzione di questultima wperuzione occerre: As-
sare un'estremitd della catena in morsa e contare il numero
N dei perni. Essendo il passo, a catena nuova, mm. 12.7
Ia lunghezza L dellu catena misurata fra i centii dei due
perni fssati saed L = (N-1) x 12,7,

A catena usata, ammettendc un aumento di puso A =

mm. 0,15 la lunghez2a sard:

L' = (N-1) x (13,7 + A) = (N-1) x 12,85,
Misurando una lunghezza maggivre di L' accorre sosti-
tuire la catena. Quando si esegue questo, verificare accu-
ratamente lo stato del pignone e della corena. Se questi
pezzi presentassero dentature consumate, & opportuno so-
stituirli. La catena nuova si aditta bene solo sui demi
nuovi; pud cosi accadere, se non si esegue con diligenza
la verifca sopracitata, di avere pessimi risultati cambian-
do la s0ia catena.

Corona posteriore.

Verificare il prehlo dei denti, s¢ consumati scstituire il
pexzo. Verificare che sia piana.

Regisirazione della tensione catena

Con il wicolo sul cavalletto la catena non deve risultare
eccessivamente tesa (verificare che abbia uno scuotimento
di circa mm, 40). Cid £ necessario perchd, in caso con-
trario, si avrebbe una tensione eccessiva quando il for-
cellene cescillante & a meid corsa,

Per registrare cecerre: allentare i dadi del perna centrale
della ruota (1enendo presenie che il dado sul lato destro
¢ a filetio sinistro) indi agire in properzioni uguali sui
due tendicatena posti sul perno della ruota ¢ agenti alla
estremitd del forcellone oscillante. Dopo aver registrato la
catena & bene contecllare la regisirazione del freno,



Fig. 17 - Come si estrae il cuscinetto dal copurchio lato volano



Gruppo alimentazione e scarico

Questo gruppo comprende:
Serbatoio miscela.

Smontaggio
Vedere capitolo « Smortaggio del telaio v,

Ispezione

Verificare che i ferelliri del wppo di chiusura serbatoio
siane liberi.

St nel cerbatsio vi seno perdite, prima di precedere alla
saldatura si deve vucarle accuratamente, lasciare poi
asciugare l'interno in modo da essere certi che sia scom-
parsa ogni traccia di vaperi di benzina, E' sempre pru.
dente cperare la saldawra lasciando il serbatcio aperto.
Per cflettuare una bucna pulizia interna si adoperi della
benzina, E' bene wegliere il rubinetto con filtrc ¢ intco-
durre nel foro per tappo un pezzo di catenella che viene
tenuta ad una estremitd mentre si agita il serbatcio. Com-
piendc questa cperaziore si riesce @ staccare bene le spar-
<o ¢ la ruggine deposimia sul fondo.

Rubinetto con filtro.

Lavare nella benzina il rubinctto cun hltro ed sccertani
che sia integro.

Carburatore.

Dell'Orto MAF15B1 munito di filtee daria a paglia me-
wllica, & stawo nudisto apposiumenic per questo motere.

Smontaggio (Vedere fig. 22)

Togliere:

— la wbazione della miscela cd relativo bullone d'at
tacco (A) con chiave da 12;

— il bicchiere (B) colla mella di pressicne ¢ il fltro, ¢ s¢
cecorre, anche !a guarniziene (C);

— il ccperchictto (D) per ispezienare la vaschetta a li-
vello cosante, per cffettuare questo svitare le due vid di
tcauta ed cwvarre dalla vascheua il galleggianie (E) me-
diante lo smontaggio dell'astina (F);

— il appo con guarnizione (G) con chiave da 14, indi
svitare il polverizzatere con chiave & tubo da 8 ¢ il
gevto (HJ;

— il geto del minimo (I);

— la vite per regclazione minimo (L);

— la vite per regolazione valvola gas (M).

Ispezione

N.B. Per la pulitura di tutti i fori si raccomanda di
servirsi di gewto d'aria ¢ si sconsiglia di usare fili meal-
lici, aghi, ccc. che pirebbero alterare il diametro dei fori
¢ rendere difficile la regelazione della carburazicne.
Corpo del carburarare.

Effetuare una bucna pulitura: ndla vascheta, nella sede
per valvea gas ¢ aria, nei condolti ¢ in tutu i forcllini.



Fig. 18 - Montaggio della biella sull‘albero motore



Verificare il fcro per astina conica ¢ la sede dove scorre lu
valvala del gas; riscontrando usure o rigature sostituire

i pezzi.

11 galleggiante.

Centrcllare che non sia ammaceoto ¢ che risult perfet
wmente stagno, nel case saldare o sctituire.

Astina conica,

Se nen risultasse perfetamente diritta raddrizzarla, con-
trollare chz la parte conica non presenti usure ¢ rigature.

Grito massimo.

Accertarsi che porti il numero indicato (vedere regolazio-
ne}. Pulire il forellino avendou cura che ncll'operzzicne di
pulitura questo nen venga alterato.

Polverizzatore.

Assicurarsi che i i forellini siano puliti; soffiarli can
gette d'aria.

Getto del minimo,

Assicurarsi che il forellino sia perfettamente pulito; nel-
I'eseguire la pulitura si abbia curs di ncn alterare il fo-
rellino.

Bicehiere, molla ¢ filtro.

Effctware una buona pulitura al bicchicre ¢ al fltro, fa-
cendo attenzicne 3 ncn schiacciare o detericrare il filtro.
Cantrcllare che la malla non abbia perso in clasticitd,

Vite di regelazione minimo.

Pulice i forellini di passaggio, e:aminare le condizioni
della parte conica e I'efficienza della molleuwta di ferms.

Tubasione con raccordi ¢ bullone.
Pulire la tubazione (contrcllando che non sia rovinata),

i raccardi ¢ il bullone di Assaggio tubazione al carbu-
1atore.

Guarnizioni,
Controllare che nen siano revinate, nel caso sostituirle.
Valvolu gis ad aria ¢ astina del getto.

Questi pezzi seno rimasti sulla macchina quando si smon-
td il motore dal telaio; non devoro presentare usura no-
tevale,

Esaminare la pesizione dell’astina prima di levarla, deve
essere riccllecata nella medesima tacca.

Verificare che la molletta che fisn 1'astina e le malle a
spirale dei comandi siano efficienti.

Montaggio

Nel mentaggio si faccia attenzione a non dimenticate le
guarnizicni ¢ a rimetterle nell'identica posizicne che oc-
cupavano prima dello smentagyio.

Avuvertenaa: Dopo aver montato il carburatore sul mo-
tere, ispezionare accuratamente che non esistano infiltra-
zieni d'aria all'attacco del carburatore al motere; cid pud
avvenire s la guarniziene non & in perfette ccndizioni o



Fig. 19 - Frizione smontata, osservare l'erdine di montaggio



se i due bullonj d'atacco si sono allemati o non sono
stati avvitati a fondo.

Regolazione

Regolazione normole.

Diffaseee . . . . . . mm. 1§

Polverizzatore . . . . . 260 B

Gewo massimo . . . . . ( Cifhi 7t
( Invernale 7s/100

Getto minimo . .~ . . . 40/100
Valvola e N, 50
AstimnaDi6, . . . . . IT tacca

(Per la numerazione delle tacche la partenza s'intendc
dallalto dell’astina.)

Regolazione del mussimeo ¢ del passaggio.

La regolazione del massimo si effettua agendo sul dia-
metro del getto (sostituendo quest’ultimo cen uno avente
numerazione supericre o-inferiare).

La regulazione del passaggio si effeua sulla posizione

dell’astina (abbassandola si impoverisce e alzandala si ar-
rechisce il passaggio).

Si ricordi che diminucado la temperatura ambiente oc-
corre arricchire la miscela; viceversa cccorrerd impove-
rirfla 3¢ aumenta la wmperawura.

Regolazione del minimo.

Va effettuata a motore caldo. Si eseguisce agendo su duc
viti: uma crizzontale posia subito dopo il diffusore re-
gola il titolo de} minimo.

Avvitando questa vite nella sua sede 1a miscela si arric-
chisce e viceversa. L'altra vite inclinata rispetto all’asse del
corpo del carburatore, regola la pesizione di « tutto chiu-
10 » della valvola del gas.

Regolare primva la vite inclinata in mogo che col ccmando
del gas ttto chiuso il motore possa girare ancora a basso
regime, Avvitare pol o svitare, secondo i casi, la vite
crizzomale fino ad attenere il minimo desiderato.

Filtro d’eria.

Per smentarlo dal carburatore vedere quanto detto a ri-
guardo n:l capitolo « Smontaggio del mctore dal telaio v,
Per pulirls, lavare il tutte con benzina, Depo di questo,
immergere la paglia mewllica in un bagno di clio Aui-
dissimo, lasciandola pei scclare prima di rimentarla. L'ef-
ficacia dd filtro diminuisce fino ad annullarsi se non s
ne curd ka pulizia ¢ la manutenzione come ¢ stato inuli-
cato sopra. Quando il filtro ¢ molto sporco, il censumo
aumenta, risultando strezzata 'alimemazione d'aria,

Sienziatore.

Smontare il silenziatere togliende la pante esterna,
Esaminare che la lamiera non sia arrugginita, che nun



Fig. 20 - Montaggio della flangia per supporto alberi cambio



abbia subito delle deformazioni o ammaccature; nel caso
sostituire.

Pulire pei il tutto accuratamente, eliminando i depositi
varboniosi mediante l'impiego di un filo di ferro che

sinfila nel tbo agitandalo; per il silenziatore si adope-
rino spazzole metalliche. Nel montaggio si abbia cura che
i ptzzi combacino perfettamente in modo da evitare fughe

di gas,

Gruppo accensione

[

L'accensione ¢ assicurata dall’altecnatore a volana,
Per smontarlo dal matare vedere i capitoli:

«+ smantaggio del matore dal telain »

« smontaggio del motare v,

Ispezione

Alternatore volano (vedere fig. 23).

Verificare che I'apertura det contatti (n. 2) sia di mm.
0.35+ 045 Qualora questa dovesse risultare maggiore o
2= olla wua registeazione procedendo come
segue .

— allentare di mezzo giro la vite (n. 3) che bleeea la
squadretta peria contatto fisso; spostare la squadretta gi-
rando leggermente laur«-sua vite eccentrica (n. 4) quel

fmiamw i&’u-unuiu .o

1nte da etenate ln preseritte aperiues del mmm. Bloe-
e Waadimente In wquadrerts mediante la chiusura della
Quiesta registrazione va effetruata colla camma del rut-
tore in pesizions di massima apertura,

Quanta detto serve per il volane Filso; nel volanc Marelli
la registrazione vicne faua senza vite eccentrica.

Verificare lo stato della superficie dei contaui: deve
risultare piana ¢ pulita, non cssidata, se occorre ravvi-
varla adoperare appesita limetta @ taglio finissimo.
Lubrificare l'eccentrico dellalternstore volano servendusi
di un oliatore; cen qualche goccia'di olio si inumidisce il
cusinetto di panno (n. 1) che strixcia sull'cccentrico
stesso. Per cvitare che l'eccesso d olio vada ad imbrat-
tare i conatti del ruttore si raccomanda di non esagerare
nella lubrificazione.

Rabion di olta tensione
Per rip:.r:nzioui e bene inviarly alla casa costruttrice.

Cavo.
Verificare J¢ condizient del cave che cellega la bobing Ji

alwa terndione alla eandeln, oe ol riscontrano zone consumate
uublmhmm neeie) edikiarind Al evOn s Moo

fandels.

Controllare Yo stato dell'isulane; se si rscontrano crepe
o rotture sostituire la candel,



Fig. 21 - Montaggio dol coperchio posterioro del basamento



Per wverificare la tenua alls compressione, si versi un
po’ d'clic fra I'isolunte ¢ Vesagono esterno di tenuta. Men-
tre il metere funziona si osservi se si scorgono bollicine
rell'clio, in tal caso sostituire la candela.

E’ sconsigliabile smontare la candela negli clementi che
la costituiscono,

La disunza fra gli cleitrodi deve essere di sei decimi di
millimetro.

Per pulire la candela si usi kenzina pura e spaziolino me-
tallico.

E' sconsigliabile cambiare il tipo della candela montara.
Si ricordi che molti inconvenienti al metore possono essere
evitati con 1'uso costante di un tipo adatto di candela.

Montaggio della candela,

Per nor. spanarc il filetto sulb testa del cilindro, si
deve mantare la candela avvitandola con le mani per al-
meno ua paic di giri per accertarsi che imbocchi perfet-
tamente. Adoperare l'apposita chiave solo per stringerla,
evitando di chiuderla esageratamente.

Montaggio generale del motore

Per procedere al monnaggio del motore dispeere prima
montati i singcli gruppi come si erano owtenuti dallo
umentaggio genersle. Si invertano pei le operazioni di
smontaggio,

Omettere nel montaggio il carburatore, questo verrd mon-
wte depe aver fissato il motere 3l telaio.

La parte retante del veluno deve essere montaia provvi-

soriamente (ncn bloccata) dovendo toglierla ancora dopo
aver fissato il motere al telaio per attaccarvi i due cavetd
c¢he vanno zlla tremba e alla bebina; per questo vedeie
quanto detto nel capitclo « smentaggio del motore dal
telsion. Nel meniaggio dei coperchi al basamenio si
raccomanda di non dimemticare le apposite guarnizioni,
questa dimenticanza provocherebbe perdite di clic dal
basamen:o.

Messa in fase del motore

P'eima di passare alla 1nessu in fasc conrollare « le pun-
une hanno la prescritta apertura,

Per 1a messa in fase si deve centrollare che le puntine in-
comincino ad aprirsi quando il segno tracciato sul volans
dista in pesizione di aaticipo da quelle tracciato sul ba-

samento di mm. 38 per il tipo sArELLY ¢ mm. 36 per il
tips piLso (vedere fig, 24).

Qualera questa distanza (che s'intende misurata sulla
periferia del volano) dovesse risultare maggiore o minore
passare alla sua regolazione procedendo come segue: dopo



Fig. 22 - Carburatore smontato: si nol I'ordine di montaggio



aver levato il volano per mezzo dell'apposito estrattore

allentare le tee viti che fisano la piastra del ruttore c spo-
stare questa a destra per diminuire, a sinistra per aumen.

tare dettn distanza. Bloccare la piastra mediante le we
viti ¢ rimontare il volano controllande se la distanza ot-
tenuta corrisponde a quella sopraindicata.

Prova del motore

Effettuary la revisione generale & sempre consigliabile, ove
sa possibile, la prova al banco del motore.

Se si & operata ln sostituzione del pistone ¢ del cilindro,
eccorre radare il motore, ciot farlo funzienare con poco
carico al freno, per circa otto ore, 3l regime progressiva.
mente crescente da 2000 3 4000 giri cirea.

Si provi quindi brevemente la potenza massima: al re-
gime di 5200 giri si devano ottencre, a scarico likero, cir-

ca HP 4. Si raccomanda vivanente di non forzare il mo-
tere revisionato, prima che il velcolo abbia percorso circa
1500 Km, ¢ di non csagerare nei primi 500 km. nella rota-
zicne Jel motore avendo I'avvertenza di non aprire pid di
metd il comando del gas.

Se non i dispone di hanco prova si abbia cura di com-
piere il rodaggio sul veicolo, attenendosi alle avvertenze

sopru csposte.



Fig. 23 - Alternatore a velano smontato



A - Posizione del segno racciato sul basamento;
B - Posizione del segno tracciato sul volano;
C - Senso di rotazione del volane.

=38 A

.26
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Fig. 24 - Schema per la messa in fase del motore



Fig. 25 - Telaio completo pronto per lo smonlaggio



TELAIO

Smontaggio del telaio

Per precedere allo smontaggio del tclaio casi come si
trova dopo aver tolto il motare (vedere capitolo » smon-
taggio del mcrore dal telaio n e fig. 25) si opera come
segue:

Smontaggio della parte anteriore del telaio,

Levare:
— la sella, svitando i duc bullencini pesteriori con chia-
ve da 11 e il'bullone :nteriore con chiave a tudo da 14;

— il cappello per copertura testa di sterzo dopo aver svi-
tato il bullone di Assaggio con chiave da 14

— il serbatoio, svitando il dado posteriore ¢ il bullone
onteriore con chiave a tubo da 14;

— la bobina di alta tensione, svitando le due vitine di
tenuta al telaio. Tener presente nel rimontare la bobina di
fissare il filo di massa satto una di queste vitine. La bobina
si sfila dopo aver staccato l'attacco del cavo alla candela
¢ il filo giallo che va al volano;

— la wromba clettrica, svitando le guattro viti d'attacco ¢
i Ali di comande. Nel rimontarla si faccia auwenzione a
collegare il filo rosso (che va al volano) col filo scgnato in
rasse (che va al commatatore); 'altre filo del commuta.
tore va callegato cel filo che va al fanalino targs;

— il fare, staccando il comando antabbagliante con £l

dal manubrio ¢ i due bulloni per attacco faro alla farcel-
la con chiave da 113

— il manubrio con comandi ¢ cavi, svitando i 4 bulloni di
tenuta coh chiave a tubo da 11;

— la ructa anterlore, svitando i due dadi per attacco moz-
zo alla forcella con chiave da 1g;

— la forzella togliendo il bullone d'attacco alla base dello

sterzo cen chiave da 17 e il bullone d'attacco alla testa

dello sterzo con chiave da 14.

Per smontare il gruppe dello sterzo occorre: sfilare la testa
dello sterza ¢ svitare la caloua godronat, indi sfilare la
base delle sterzo facendo atienzione a non perdere le sfere:
ve ne scno 19 nella parte. superiare ¢ 19 riella parte infe-
riorc (vedere fig. 36).

Smontaggio della parte posteriore del telaio
Levare:

— la carrozzeria, staccando sulla parte superiore degli am-
mortizzaiori i pomeli di tenuta grasso, 1 dadi e i rispettivi
bulloni cen chiave da 23, il bullone che atracca la parte
antericre della carrezzeria al telaio con chiave a tubo
da 14 c i due bulloni pure con chiave da 14 sulla pane
centrale (destra ¢ sinistra). Dopo di questo, shlare la
carrczzera dalla parte anteriore del telaio come ¢ dimo-
strato a Ag. az;



Fig. 26 - Come si sfila Ia base dello sterzo



— gli ammortizzateri dal forecllene, svitando sulla parte
infericre i pemeli di tenuta grasso < i dadi con chiave da
22 (la parte superiore di questi ¢ stata staccata con lo
smoniaggio della carcozzeria),

NL.B. - Nel togliere gli ammartizzatari i neti came seno
mentati in medo da non invertitli nel montaggio, datu
che le piastre superiori non sono uguali;

-- la ruota posteriore, toglicndo:

il dado sul tirante del freno con chiave dJa 10;

i dadi sul perno centrale della ructa cen chiave da 1y ¢
i tendicatena.

Depo di quests, spingere la ruota in avant quel 1anto che
Geecrre per poteela tegliere. Nel mentaggio della sucta non
dimenticare di infilare i. disco porta ceppi nell'anceraggio;

- il blecco in gumma per sospensicne pestericre, allen-
tando il centredado cen chiave da 19 ¢ il bullenc di regi-
stro ¢cn chiave da 8, Indi svitare i due bullencini con chia-
ve da 10 per poter toglicre il blocchetto in gomma per ri-
tcriio fereellene;

— il forcellone sscillante, svitando sul lato sinistra il dado
i tenuta con chiave d: 19, indi toglicre lo snodo coi ti-
ranti del freno ¢ stilare sul lato destro il perno cen Jado ¢
centrodado;

— il avallewo Ji sostegne macchina sfilando il perno
drauacco al telaio dapo aver estracta la copiglia Ji tenuta.

Forcella telescopica: smontagglo, controllo e mon-
taggio.

Smontaggio

Levare dalla foreella il parafango amteriare svitando i bul-
loncini d'attacco cen chiave da m1; indi smontare la for-
cella, levande | due bracci nel seguente modo: svitare il
dado di fissaggio asta con chiave da 17, tenendo fermo Ja
testa dell'asta mediante cacciavite. Sfilare dalla parte in-
fericre del tubo il cemplesso del braccio, ¢ dalla parte su-
periore del tubo la rendella cen due piani per poterla mon-
sare ¢ smeniare, Sfilare dall’asia la molla superiore ¢ svi-
tare (mediante chiave speciale) la ghiera cen tacche; indi
togliere dal braccic l'asta ccn contromolla e ranella, la
molla infericre ¢ per ultime la ranella d'appoggio molla.
Lo smeiraggic ¢ uguale per entrambi i bracci.

Ispexione

Foreella,

Verificare e misurc delle mezzare dei tubi e delle orec-
chie d'attacco (vedere fig. 28).

Guide per éracei,

Verificare le beeeele supericn c inferioni di guida bracci.
deveno esscre esenti da rigature, tacche, ecc.

Giueso di monaggio fra braccio ¢ beccola mm. o040 +

0,004.
Giucco massime d’usura mm. 0,23,



Fig. 27 - Come si sfila dal telaio la carroxzeria



Guarnizioni,

Pulive ¢ controllare le guarnizioni poste nelle boccole infe-
riori, csservare se hanno perso [a loro elasticita di tenuta
perletta, se scno censumate o rotte. In queste condizioni
occarre senz’altro sostituirle.

Molle per forcella,

Due supericri, duc contromolle, due inferiori.

La mella supericre a pezzo nuove ¢ libero ha una lun-
ghezza di mm. 75,5+ 2 € cccorreno Kg. 30+ 1,5 per com-
primerla 4 mm. 46. Verificare (a molla Jibera) i'accorcia-
mento subito, s¢ supericre del 3% sastituire.

La contromolla a pezzo nuove e libero ha una lunghezza
di mm. 50+ 1.5 € cocerreno Kg. 17 40,5 per corprimerla
a mm, 32. Verificare (2 mella libera) 'accarciamento su-
hito, sc supericre del 3% sostituire.

La mclla infericte a pexzo nuove ¢ libera ha una Jun-
ghezza di mm. 372+ 4 ¢ cecorrono Kg. 4941 per com-
primerla a mm. 223. Verificare (a mella libera) I'accor-
clamento subite, se superiore del 3% sostituire,

Anelli in gomma.

Controllare che siano in perfette candizioni.

Bracci porta ruota,

Controllare che la parte superiore ¢ inferiore dai bracci che
scerre nelle beeeele sia esente da rigature, tacche, ccc.;
che i bracci siano perfettamente diritti ¢ che abbiano la

filetatura in buone condizioni. Per i giucchi d'usura ve-
dere quanto detto a riguardo per le guide dei bracci.
Aste per molle.

Contraflare le filettature ¢ che siano diritte.

Montaggio

Per il mantaggio invertire lc cperazioni di smontaggio;
le molle deveno essere spalmate con del grasso.

Mozzi e ruote: smonilaggio, controllo @ montaggio.

Smontaggio mozso anicriore,

Sfilare dal perno il gambale ccr disco porta ceppi ¢ il
gambale sinistro allentando i dadi di wenuta con chiave
da 11

— chiudere in morsa il perno della ruota dalla parte del
tamburo (destra) e svitare controdado ¢ dado con chiave
da 19.

Togliere dalla morsa la ructa ¢ shlare il perno dalla parte
dJel wmburo, indi tcgliere, tantc dalla parte destra che
Jalla sinistra i coni ¢ le sfere (ve ne sono 12 per parte).

Verificare I'usura delle calette; se vanno sestituite, occorre
levare: scedellino, anello di feltro ¢ fondello.

Smontagzio mozso posteriore.

Levare dal lato sinistro il dado, il tendicatens, la ranclla
di spessore ¢ il disco porta ceppi; indi chiudere in morsa
u perno = tegliere dal lato destro il dado, il tendicatena,
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Fig. 28 - Come si presenta la forcella telescopica



il controdado corenato con chiave da 22 ¢ il Jdade con
chiave da 1.

Togliere dalla morsa la ruota ¢ shlare il perno dalla parte
del tamburo; indi levare tanto dalla parte destra che dalla
sinistra i coni ¢ le sfere (in numero di 12 per parc).

Verificare poi 'usura delle calotte ¢ se vanno soxituite
occorre levare: scodelline, ancllo di feltro ¢ fondello.

Smontare V'ingranaggio catena, svitando i quattro dadi
nell'interno del mozzo ¢ i quattro bulloni all'esterno (tut-
1o con chiave da 14); indi shlare fAangia, ingranaggio ca-
tena ¢ parastrappi.

Ispezione

Verificare:

— che i cerchi nen presentino ammaccature profonde o
incrinature;

— che non vi siano raggi rotd o con filetto strappato,
Mentando dei raggi nuovi si dovd verificare la centra-
tura delle ructe.

Per escguire questa opernzione si procede nel modo se-
puenic;

Si chiuda in morsa una forcella appositamente costruita
per wli verifiche, vi si monti la ruota ¢ la si faccia gi-
rare controllandone gl spastamenti alla periferia in senso
radiale ed assiale (laterale).

Per ccrreggere gli spestamenti radiali cecerre tmre o

allentare i raggi (desiri ¢ sinistri) vicino ai punt di mas-
simo spastamento.

Per correggere gli spostamenti laterali occorre agire ti-
rando | raggi destri ¢ allentando i sinistri (o viceversa).
Centrare la ructa controllando le misure di fig. 29,

Tamburi [reni.
Controllare:

— che nen vi siann rigature profonde, cuso comrario
sestituire il pezzo;

= che la superficie interna (dove lavora il materiale di
attrito) sia centeata rispetto all'asse di rotazione.

Ceppi freni,

Verificare lo mato dei segmenti, sc si riscontrano crepe,
forti rigature, o s¢ lo spessore & tidotto di quel tanto che
i ribattini pesseno provocae rigature nel tambure, accorre
sestituire entrambi i segmenti.

Per inchicdire i segmenti sui ceppi usare appositi ribat-
tini, curando che P'estremitd di questi venga incassara per
bene nello spessore ded segmenti,

Molie per coppi frem.

Due anteriori, due pesteriori.

La mella per ceppi frene mtericre 3 pezze nuove ¢ i
bera ha una lunghezza di mm. 47415 ¢ eccorrono
Kg. 1821 per allungarla a mm. 62. Verificare (a mclla
libera) I'allungamentc subito, se superiore del 3% sosti-
tuire.
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Fig. 29 - Schema per centratura ruote



La molla per ceppi freno pesteriore a pezzo nuove e libera
ha una lunghezza di mm. s65+1,5 ¢ cccorreno Kg.
305+t per allungarla a mm. 73. Verificare (a molla
libern) I'allungamente aubito, se superiore del 3% so
stituire. '
Mogzi.

Sono a tenuta stagna non abbiscgnane Ji lubrificazione
che a lunghi intervalli,

Perni, Coni, Calotte ¢ sjere per mozsi.

Verificare che non abbiano subite usure o rigature; nel
t3sc seslituire i pezzi.

Premistoppa.

Se rovinati sesttuire il f2liro,

lorona posteriore.

Per la revisione vedere capitols « Gruppo Trasmissione »,

Parastrappi.
Esaminare le condizicni dei quatro anelli in gomma, 'se
scno censumati o defermati sostituirli.

Montaggio

Invertire ke aperazicnl eseguite per lo smontaggio. Le ca-
lette vanno spalmate di grasse ¢ nel grasso vanno montate
le sfere che rimangone cesl trattenute per adesione.

Registrazione dei mozzi.

Per ccmpiere 1'operazione occorre mettere in morsa il per-
ne della mota; pei per climinare l'eccessivo giuoco assiale
ecerre al'entare il contradado e avvitare il dada di quel
tanto che necessita per la registrazione, indi serrare il
contredade. E' necessario, dopo bloccato il controdado,
assicurarsi che Ia ructa giri liberamente; si & cosl certi che
i coni ¢ It calewe non ferzino sulle sfere provocando re-
sistenza al retclamento e rapida usura del pezzi.

Revisione e montaggio del telaio

Avverrenza, La revisione del telaio pud distinguersi in:
nurmale ed accidentale. La prima si effettua in occasione
Jdella revisicne gencrale della inacchina, e riguardain parti.
cclar mede le usure fra le parti fisse ¢ mebili (boccole,
perni, ecc.); la seconda si effettua indipendentemente dal-
la prima, quande, in scguite ad urto violento, quakhe par.
w ha sublto defcrmazioni permanenti, Esporremo soro

le verifiche relative alla revisione normale ¢ le misure di
contr¢lle per poter operate, sempee che sia possibile, 1a
quadratura dei pezzi deformati,

Smontaggio

Vedere capitali « Smentaggio della paste anteriore e poste-
riore del telaio »,






Ispezione

Gruppa Sterso.

Se i riccontra del giwoco occorre registrare. Per com:
picre questa cperazione vedere quanto detto a riguardo
nel capitolo « Mcntaggio generale del telaio s.
Effetuata la registrazione, se vienc riscontrato che il
movimento della forcella non @ libero, ma tende ad indu-
rirsi in determinate posizicni, questo denota che le calotte
a le sfere hanno subito usure,

cccrre quindi' smontare il gruppo dello sterzo ¢ sostituire
i pexxi che da verifica risultassero inefficienti.
Avvertenza. Per rendere agevole il montaggio dalle sfere
¢ necessario spalmare sulle calotte del grassa comisiente ¢
immergere nel grasso le sfere (19 inferiormente ¢ 19 su-
jrericemente), rimangono cesl trattenute per adesione.

Telaio.

Verificare V'eventuale givoco di ovalizzazione che pud
wssersi formato fra il perno del forcellone oscillante « le
due bececle; questo non deve eccedere di mm. o,15+.

Verificare che le due ranelle in bronzo sulle beccole non
siane consumate o defermate, caso contrario sostituirle.
Devendo centrollare il tdaio dopo un urta, occorre disperlo
su un piano per peterlo contcollare. La figura 30 di le
misure principali del tehio,

I! wehaie & compeste da una parte fissa ed una parte arti-
celata rispetto al telvio centrale (vedere fig. 31).

Nella parte sclidale al relaio centrale sone da netrsi: sl-

la, eerbatio, carrozzeria, ccc. Tuui questi pezzi non esi-
gono una particalare cura s si eccettua la conscrvazione
della vernice.

La parte articelata comprende: il foreclione oscillante col
relative molleggio.

Forcelloue oscillante,

Per le misure di comtrello vedere fig. 32

Verificare la filettatura dei perni per atacco ammortizza-
tori; pulire la parte interna di questi perni che viene riem-
pita di grasso per la lubrificazione degli ammortizzatori.

Molleggio posteriore.

Controllare:

— la testa del pernu di registro;

— le filevature del perno, del cortrudado e sul telaio;

— l'efficenza dell’clemento clastico ¢ le parti d'attacco di
questo.

Ammortiszatori posteriors.
Controllare

— le boccole pressate nei broced degli ammortizzatori, che
non abbiano subito usure o rigature, nel caso sostituirle;

— che le bussole distanziali abbiane il fero di lubrifica-
zione nur otturato;

— che i bulleni per attacco ammertizzatoni alla carrozze



Fig. 31 Molleggio postericre



ria abbiano la fileatura in buone state, pulire la parte
interna di tenuta grasso;

— le condizioni dei bracci, dei dischi in sugheto ¢ delle
melle a stella,

Montaggio

Per il montaggio inventite le operazioni di smontaggio,

vedere guanto detto 3 riguardo per gli ammortizeatori
nel capitalo « smontaggio della parté pésteriore del te-
laio », Per il mentaggio del molleggio pesteriore mettere
I’elemento clastico a contatto con le parti d"atacco, indi
caricare il molleggio avvitando per circa quattro giri I'ap-

posito perno di regolaggio.

Gruppo impianto elettrico

L’Alternatore volane provvede con corrente 3 bassa ten-
sione ad alimentarc Ja babina d’accensione, I'impiante ¢ la
tromba elewrica.

Schema impianto elettrico (fig. 33):

1 - Pulsante per tromba eletirica e comando fare,

2 - Fere.

3 - Tromba clestrica,

4 - Candela.

5 - Alternatore volano,

6 - Fanalino posteriore.

7 - Bobina di alta 1ensone,

Cavi.

Verificare lo stato esterno specialmente nel punti dove si
pessono realizzare scorrimenti fra parti metalliche e iso-
late. Se si riscontrano difeut sostituire i cavi.

Faro.

E' a perfeun tenuta d'acqua, ¢id rende praticamente su-

perflua I'ispeziane interna. Si ricordi che la superficic spe-
culare della parabola non va pulita perché si riga facil:
mente ¢ perde Ia lucentezza. Per cambiare la lampadina si
toglic 12 cornice porta cristallo che forma un tutto con il
cristallo ¢ la parabola rifletiente, svitando la vite situaia
in basso che tienc unita la carnice alla carcassa del faro.
Si potrd allora estrarre la lampadina unitamente al suo
supperto che chiude I'apertura pasta al vertice della para-
bola. Per cambiare il cristallo cccorre lelare le apposite
mollette che tengono la parabola unita alla cornice. Qua-
lora 5i veglia applicar: il contachilomerri, questo vienc in-
serito nel faro togliendo la piastina montata sulla parie
superiore del fara stesso.

Lampadize.

Usare lampadine di uguali dimensicni e potenza di quel-
le montate:

— per faro anteriore 6V 25/25 W/;
— per fanalino pesteriore 6V - 3 WL
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Fig. 32 - Forcellone oscillante



Tromba clettrica.

Cel funzionamento della tromba elettrica, pud avvenire
che, o per I'assestamento di alcunc parti o per il consumo
di alre, il suono non sia pid quello che si aveva all’atto
della prima messa in opera, Si rende percid indispensabile
una nuava regolanione.

Per cseguire detta operazione uccorte agire sulla vite posta
in testa dell'avvisatore; girare a destra o a sinistra la vite
di regclaggio, fincht o il cacciavite essa rimarrd nells

pesizione cercata che & quella in cul il sucno emesso & il
migliore.

Pulsante per tromba clettrica ¢ comando faro.

Non richiede alcuna reglstrazione essendo a contatto clet:
trico.

In case di cattlvo funzionamento ¢ di bruclatura delle lann
pade & bere togliere il coperchietwo e controllare i contatsi
dei manettini dell'interruttore ¢ del commutatore; verifi-
care anche la chiusura delle vitine per anacco ali.

Norme per la verniciatura

La serniciatura & fava a smalto sintetico essiccata con rag-
wi infrarcssi. Trattandosi di pezzi di picecla dimensione,
in generale, & oppertuno precedere alla vernicistura del-
I'intero pezzo. Il preced:mento di verniciatura che noi ap-
plichiamo 2 il scguente:

1} fosfatizzazione;

1) stuceatura a spatcla;

3) carteggiatura con carta abrasiva ¢ acqua;

4) applicazione della prima mane di fando grigio chiaro;
5} wssiccazicne in forno a raggi infrarossi per circa 15 mi-
nuti a go%;

i) carteggiatura a seccc;

7) applicazione dell'ultima mano di smako grigio sinte-
tivej

8) essiccazione in forno a raggi infrarossi per circa 12 mi-
nuti a 80".

Calcomanie

Le calcomanic con aquila ¢ dicitura « Moto Guzzi»
vanno applicate sul serbatoio e sui parafanghi. L'opera-
zione dere eswre excguina come scguc: '

Inumidire la calccmania con appesita vernice; trascorsi §
minuti applicarla sulla macchini; togliere poi la carta
ccn una spugna inumidita, levando le evenwali tracce di
vernice ccn peteclio; ripassare infine, per dare un bel lu-
cido, con pasta Polis,



A) Cave dal volano altemnsters alla bokina - 8) Cave dalla bebirs slla candels - C) Cave dalls bebina
a masss - D} Cave daltsiternators sils trombs eleftrica - £} Cavi dolla tremba eletirica ol pulsante -
F) Cavi dal pulsante al fare - G) Cave dalls trombs al fansline posteriore.

NB. Il cave che sulla motoleggers 3 segnate n tesse va mesia nel morsetio tromba che prende I
cave delaiternatere,

Flg. 33 - Schema impianto elettrico



Montaggio generale del telaio

Occorre montare | singoli gruppi (ruote, forcella, ammor-
tizzateri, ecc.) invertendo le operazioni svolte per lo smon-
taggio. Montare poi questi gruppi riferendesi ai capitoli
« Smontaggio telaio anteriore e posteriore ».

Effettuato il montaggio compiere le varic registrazioni
come qui sotto clencato:

Registrazione della frizione
Vedere gruppo « Friziene ¢ avviamento v,

Registrazione dells catena
Vedere gruppo « Trasmissione ».

Registrazione dello sterzo

Se lo sterzo ha giucco, i movimenti a slere sono sop-
gewd a dannesi scuctimenti. Per registrarlo eccorre: svi-
tare il bullone centrale di tenuta cappello di capertura e
testa di sterzo; indi allentare il dado sul bulleae laterale
per fissaggio forcella e blcccaggic testa di sterzo. Dopo di
questo, avvitare lu calotta godronata di quel tanto che
necessita per levare il givoco, pur muantenendo libero il
movimenta della forceila.

A registrazione ultimaa bloccare nuovamente bullone ¢
dado nel seguente modo:

I} avvitare il bullcne centrale con ranclla quel tanto che
uccarre per portare la testa di sterzo contro il piano della
calotea;

1I) chiudere a 10ndo il dade del bullone laterale;
1) svimre e rimemare definidvamente con il cappello o
copertura il bullone centrale.

Registrazione del forcellone oscillante

Viene fata sul perno del forcellone oscillante Into destro:
si allen:a il contredado tencnde fermo il dado, indi si
serra quest’ultimo della quantid necessaria per toglicre
l'eccessivo giucco. A registraziore cttenuta si serra il con-
tredado tenendo fermo il dado,

Registrazione del molleggio posteriore

Il molleggio ¢ composta di un blecco in gomma che viene
dccuratamente meontato a misura in fabbrica, ¢ quindi
sconsiglabile variarne il carico, Se per ragioni speciali
occorre regolare il molleggio, questo si effettua allentando
il controdade ¢ agendo sulla testa quadra dell’appasito
bullone di regolaggio, indi serrare il controdado,

Quanto detto si trava sulla parte postericre del telaio, per
accedervi occorre aprire lo sportello sul late destro della
carrozraria,

Registrazione dei freni

Per una buona registrazione occerre che vi sia un givoco
(misuraw all'estremitd del pedale se si tratta del freno po-
stericre ¢ all'estremitd della leva 3 mano sc si tratta del
freno anteriore) di mm. 1015 prima che il materiale di
aurite venga a comtatto con i tamburi.



Per il freno anteriore la registrazione viene fattz agendo

sull'appesito bulloncine ¢ controdado zigrinati, posti sul

manubrio all'attacco della leva,

Per registrare occorre allentare il controdado, inci svitare
o avvitare il bulloncino quel tanto che necessita per otte-
nere la registrazione,

Ricordarsi di bloccare nucvamente il comrodado a regi-
strazione Jltimata,

Per il freso posteriore la registrazione viene fatta agendo
sul dado avvitato al tirante e pasto sulla leva del freno.



TABELLA RIASSUNTIVA DELLA MANUTENZIONE

Periodicamente o ogni 300 Km, -+

Verifiche

1) Pacumatici: Verificore la presione maliaate manmctrn, Com
und o duc porsonc pncumatiko ankeriae kg lemt 14 =,
mcumatico posteriorz: con una penoma kgfemt 1R 4,
con due petsone kg.fem.® 2,35 +.

Dope | primi 500 Km.

Lvbiificonions

2) Movore: Sostitvire I'dio per lubrificazione ingransggl trowmis-
sionc-cambio (questa eperazione deve cumpicrsi o motore caldo)
mettere dell'alio uguale 3 yuello adoperato per 13 miela.

Verifiche

3 Chiugterq dadi ¢ rini: Verificare 1a chiusurn di tmii i dali ¢
delle vith ded mutocicln keggeto, in pantivolar mido queda
vevifica va effciiuata wi dodi che Assano 1a testa dded motore
(1 mutore [reildo).

Ognl 1.000 Km.

Lubrificazione

4} Votore: Verificare il livello Jell'olio per lubrificazions ingea-
| irasminionc.cambio © s wecorre aggiungcrne, Metwere del-
I'olio uguale 3 quillo aduperate per la miseda,
$) Tuppi per perni ammertizzatovi: Verificare la quantih i geassa
conwenuta mwi pernl, » occorre aggiungerne.

Puliture

) Filtrs d*uria; vmontarlo ¢ lavarla con bendina, Immergere pai
hﬁfbmmmuinmbagmdidbmmmbm
» peima di rimontare,

Ogni 1.500 Km.

Lubrificazione

2) Forcelia telescopica’ Imiettare, medianse siringa, nei due ingrus-
sator posti sul davanti della stessa quadito segue: nel
invernale olio Shell X 100 M.O.-40; nel periode evtivo olio
Shell Retinax A,

&) Perny forvellons posiericre: lInietare, medianto siringa, olio
Shell Retinax A nell'ingrassatore posto in testa al perno.

Ogni 2.000 Km.

Lvbrificazione

0) Carzza i inumissione: lavurls con benziny ¢ dopo averla
sccummmente aKiugata spalmaela con olio Shell Retinax A,
Cont-ollace s¢ ha whito cccensive allungamento, nel caso re-
gistrare.

Politure

10) Cundela: Per pulitla si usi benzini pura e spatzolino metallico;
contrallate che la disanza fro gli cletrodi sia di mm, o.6.

1) Filue ¢ bicchiere del carburstoce: pulire bicchiere ¢ filwo con
delly benzina, facendo suenzione 3 non schiscciare il Ao ¢ od
asportare twtto lo sporco accumulso sul fondo del bicchiere,

12) Filire rubinetio ¢ tappo scrbatoio: Pulire 0 filuo sopra il rubd.
netto ¢ i forellini del mppo serbatsia,



Ognl 300 km.:
Primi 500 km.: h o
Ogni 1000 km.:
Ogni 1500 km.: 7)-

S0)

Ognt 2000 km.:
Ogni 5000 km.: 1B)—~B)—1)—
Ogni 8000 km.:
Ogni 10.000 km.: @) ®

@+

SCHEMA DELLA
(! numeri sl riferiscono alle opersxioni del



Ogni 300 km.:

Q) Primi 500 km.;
@_@ Ognl 1000 km.:
Ognl 1500 km.:

{9) [ 2 Ogni 2000 km.:
Ogni 5000 km.:
N\ .
+- (B Ogni 8000 km..

) (@)——(29)—— Ogni 10.000 kn.

MANUTENZIONE
Tabella riassuntiva della Manutenzione »)




Ogni 5.000 Km.

Lubrifications

13) Eceentrivo alteraviore relune: Cun oliatore inumiilire con yual.
che goccin o"alin il cuscinctio i panno,

Puliture

13) Tnbe di scarico con silenziatore: Smomase il silemyiatore to-

ﬂ'iemlu la parte esternd, Inli pulice con »puzzoln metllica.

!irzI il tuba maliante filo di ferro che s'infila nel wbo api-
tandolo,

19) Seriwugie miscela; Effcuuare 1| lavaggio dkll'iner, Vedore
« gruppo slimentazione € warico ».

16) Camera di compressione: Ogni guoo+3n00 km. smontare b
testa dlel cilindro, inddi 1oglicre e incrovaxioni furmatest sulla
1o del cilindro ¢ del piitone, e sulle paretl delta luce i searico.

Regolazien]

17} Cowtarti del ruttore d'aceensione: Verificare che I'apertura sin
di mm. v,35+0,48. Per la regulazione vedere = Gruppo accen.
sione ». Sc occorre rawvivare § contatti adoperare appesita’ li-
metta 2 toglio finissima,

O -ni 8.000 Km,

Puliture
1%) Cwrbnrviore: Smuatardn: per cumpicne la pulitura genceale ¢ lu

revisiore dei vari peaxy; Vedere « Gruppe alimentazione ¢
scarico »,

Ogni 10.000 Km.

Lubrificaziors

19) Motore: Sontitvite I'alin per lubrifisszine ingrampgi trsamix.
siong - cmbio (questa opcrazione deve compiersi o motore cal-
o), Matere dell’olio uguale a quello adoperato per la miscela,

m) Moxzi delle rnote: Smontare, indi pulire e ingrasssee.
21) Calotte dclle iterce: Smontare, Indi pulire ¢ ingrassacc,

Varifiche

23) Chiviern dedi ¢ viti: verificare la chiusura di toui § dadi e
dolle viti del moteciclo leggera; in particolr medo quats
verifica xa effettuata wi dodl che fissano s testa del motore
(s motre freddo),



TABELLA RICERCA EVENTUALI INCONVENIENTI E RELATIVI RIMEDI

!

INCONVENIENTE

PROBABIL] CAUSE

PROVVEDIMENT]

mals prevesste do

AUMENTAZIONE

Miscecls cic non arriva al ¢aburatore (Vedere A - B
C-D:B) . . <« « & & « o« s

) Maneanad e mdila ooty vuow) . . .
M Rubingto ¢hivso . . . . . . .+ . .

€) Neeositd wl'inkcrize la rikrva (poca miwcela nd ser-
l‘.l‘.dﬂ) . . . - - - . . . . -

7 Rubintwo con filirp ostruite . . . . . .
E) Tubazione fensibile della mixeh coth 0 oouuita .
Filun ¢ bicchiere del carburawre sposchl ., . .
Adina dd golleggiante blocaata nella sede . . .
Geyo osrune = . . . . ¢« e e s

Corpo dcl curburatnre con eundotti osrviti . .

Aptite lo spartello sul lato desiro della conozees
rin e premere |'atina del earburatare quel tantw
da controllare sc avvicne I'invasamento

Ritusnminiite

Ruutare il wancttinn del rubinetto nella posiziupe
W"aperto

Rustarc il manctiino del rubinctte nctia posizimne
i risrva

Smontarin ¢ pulitlo crn beating ¢ aria compresn

Sostituirla o pulirha con oria compresna

Smwntili € pulithi con benzina ¢ aria compresa

Rimuaverla agendo sull'aning dell’sgitatre

Smontare ¢ pulire con aria compresss

Smontare il carburatore ¢ enmpicre un‘accuraw
pulinwa con benzina e 3ria compressa




INCONVENIENTE PROBABILI CAUSE PROVVEDIMENTI
Miccls non buona per aqua nel carburante o olio xs-
dente ¢+ 4 e+« s e s« s o] Smonuic il caburatore, pulitlo ¢ sontitire la
miscela
Invaramento ceccssive (Vodere F - G) . Chludere il rubinetto e far amplrare 1'cccedenza
di misecla dal motore
F) Imparitd nclla sede defl'astina . . . . .| Togliere I'astina ¢ pulire lu sedc cun arks com.
pressa
G) Gullgggiante fwsare ., . . . . . . | Sosuituicle
Infilrazival J'aria all'agxccu del mhurzm: pct m:(
fickntc tenuta oella guarniziene . . Tughcre il coperchio davo c il Rlro J'atia, indi
controllare by chinsura delle due viti di tenu.
W: s¢ occurre soMituire la guarnizione
Filtod>ria spurce . . . . . . . . .| Pulitle. (Vedere in tatells porsgrafo « Consume
clevato »)
ACCENSIONE

Candclu che non Ja scintilla (Vedete H - 1. L - M):

i =il Do

L)Imuumqﬂsw....::::
AMEkttrodi nun a mimra . . . .. . . .

Pcv viscontrare sc la candela db scintilla, togice.

ap al citndro la partc non isalata

dcll:a 4 dope aver riattaccato a questa il

¢avo che va alla botina d'accensione, indi far

compicre qul:khc gro al motore verificando
win

Pulitla con benzina pera ¢ spoeroline metallico
Fatla a\ciug.ll'e

Cambiare 1z candela

Portare bs dbianza 2 mm. a6




INCONVENIENTE PROBABILI CAUSE PROVVEDIMENTI
Cavo delh candcla rotto o dannepgiato nel rivastimento
Bsolomee . . . . . . . . . . ] Soituite
Presc per sttacco cavo alla boblma e alla ¢andcla rone
o non BWIBIE . . . . w4« o | Setitvire o avvilare & fombo
Puntine <kl ruttuec sporchie o con sporiura non prescritta | Pulisle con appasita limena o controllare (ve-
dere gruppo « Accensiune » nel ¢ ms-
nuale) pecando 1"apettura dei contani a
mm. 0,3540,45
Martellctte del ruttore:
onnsumato dlallo strisciinento sulla camma . . . | Sesituire
non Jubrificaro . . . . . . . . .| Inumidite con qualche goctia d'olio il ¢uscinetto
di panne,
Comlenavre bmfliciente . . . . . . . .| Farlo comwollare gla agenzie autoriazate o sonis
toire
Acoensiome troppo amticipata o eitandaty . . ., | Verificare. (Vedere gruppn « Mewa in fawe del
mntore » nel prescnie manuale)
Chiavclla di coletamento volapn trancidta . . . | Sowiitwire,  verificando che Ialloggiumento  sol-
I"albero matore nen sia Jabbrato
MESSA IN MOTO Agentlo sulla podivella ovviinenio il motsre pan

gira per sliamento alla friziene . . . . .

Eliminare la cwse malidpte repistrugione. flc-
dere in tadella parugrofa « Frizione non fun-
wonantc)




INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Funzionamento
snormale

SCOMPI ALLO SCARICO

Tobo i scriko ¢ silcoxiatore con incromtazionl . .
Luci del cilindro porzislmente otturate da incrostazioni

Guarninient fra cdindte ¢ baamento non perfcitamente
efficiente . . . . . . .+ . . . .

Candcla nun bene avvitata o senza guarmizione . .

Dadi di fisaggio testa-illindro allentati . . . .

Fase clatiche incollate, comumate o rotte . . .

Cilimdso ovalizzate . . . . .+ + .+ .« .

Canlels (Vedete N - O - M
Ny lrregolare dntanza ta gli dlawadi . . . .
O)lnostan . . . . . . . . . .

P) Preaccensione . . . . . . . s

Pulire 1] wbu malisete un We i oo ¢ i
torno del silenzistoce con spazzele metalliche

Toglicre sccuratamente le incrostazioni formatoi
suike luci, willa teva ¢ sul pistne
Ststituire

Avvitarly cvitamlo i chiwlere cageratamente.
Montare appmita guarnizinne s sprovvista

A momve fiedde nvitarli a funglo

Sumtituire fe fasce © pulice le appmite i sl
pitone

Comprere la maggionagione medinnte alesatura

Portore 1a divanza a mm. o6
Pulitla con beozina pura ¢ spozzoline metallkn

Sastitwire la condela con zhira i grado 1crmice
pit elevato, (Vedere quells preseritta)




INCONVENIENTE

PROHARILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

FRIZIONE KON FUMZIOHARTE

CORSUMO ELEYAID

Craroiziotie del tubn l sarico allentara . . . .

Coidensatore:
atemtate . . . . . o . . . .

inefRciente . . . . . . . . . .

Stiameme oo da mancanza di glomn alla levs di
comzndn sul manubrie . . . . . . .

Maolle oppiatitite . . .« . . . . . .
Discln comumani o delormati e e e e e

Disinncito incampleto dato dall’tcoenivo  givoco della
leva Ol comambo sul manobria , . . . .

Aot dullopittere Wscess . L L L L .
Galleggrante forte . . . . . . . . .

Drficieme 1eaua data o iercgolaritd ddell'asting  del
galleggianwe o lmpuritd nella sede . . . .

Strmgere | odue dadi di fissaggio

Stengere b e i fsaggiv

Sopntuire

Regntrare mediante spposito bullomcine ¢ con-
txlado pottamle il ginoco sllenszemitd della
leva di comando sul manubrio a mm, 3 +

Sautunre

Susutune

Regotrare, (Veders « Slittamento »)

Shlwccore

Sminuire

Smutme Pasting o pulite I sede con arls com.
Fﬂ'u‘




INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENT]

Firo d'ariasporce . . . . « .+ .+ .

Getto del mansimo sliento nel diametro el foco .

Acceione riardats ., . . . . . .

Fasce clastiche incellate, consumate o rotie « - -

Accoppiamento cilindro-pistone con giuoco cocasivo

Giuoco fra spinotio ¢ bxcola piede di biclla
Giuoco fra testa di biclla ¢ perno di manovella

Cuscinetti allcro motose logorati . .

Alternatore volans allentato sull'albero motore . .
Ingranaggi del camblo con cccemive guum. dentl in-
cimtioroti . . . . . .
Coppia clicoidale che siils . . . . . . .
Silenziatore con clementi interni dissaldai . . .

Smontatlo ¢ lavarc i tutto con bonzina, inili
immnﬁre la paglia metallica in un bagno d%o-
lio Muidissimo. Laxiasr wcolare prima di rl-
montire

Sovtituirlo. Gesto normale: estivo ya/tee, iaver-
nale 75/100

Mettcre in fase. (\'«I«c gruppo « Messa in fase
del motore » nel picsenie manuak)

Somitulre. (Voderc in wbells paragrafo « Sear-
5o rendimenta )

Sentituire o rettificore il cilindeo.  Sestiite il
pisiane ¢ fe fasce clastiche

Sostituire Jo spibotio; opputc boccals ¢ spinatta

Rettificare albero o biclla; oppure cntrambi so.
stituewlo § rullini con aliri magglorati

Sostituire

Smtituire b chivvella = avvitare o fuido i} daly
di tenuta

Soatituire

Sostituire envambi gli ingranaggi

Riparare




INCONVENIENTE

PROBABILY CAUSE

PROVVEDIMENT]

SIERTO IRREGOLARE

AKORMALITA RUOIE MO

FRENATURA INSUFFICIENTE

Grippo dello sterzo cécessivamenie indurite o con cc-

casive gioes . . . . .+ 4 . .
Sedi i rorolamento sfere incaxsawe . . . .

Slere svariate (logorio « ripature - sppinttimenidy . .

Mozzi:
con coeoisivo plueco ¢ mumeresi . . . L .

con cecessivo ginoco . .

. - . . .

Ruote seentrate . . . .+ + + & s s

leva a pedalc o leva di comaniln ) manubrio con
COTSa 3 YUOID OXCCWINE . . . .« 4 s

Suole per ccppl freno:

convumale . . . . . . . . .

sgparche digramo . . . . . . . . .

Tamburi rigak . . . . . . . . e .

Registtare mediunte 1o calts superiure gudro-
nata aver witne il bullone ¢entrale ¢ il
dado =yl bullone laterale

Sostiuire

Sonlituire

Smottare © wntiwite Io parti logorate (coni -
calntte . slese)

Registrate. (Viedere il capitolo « Moz2i ¢ ruote »
nel presente manuak)

Centrare sntituendo veentuali raggi sutth o cun
filetti wrappatl. (Vedere. eapitolo « Mozzi ¢
runie = nel presentc manuale)

Regivtrare: portandle il givocw uli'onremina della

eva o alel ale a mm. 1005 grima che il
freno entri in axiont
Soutituire

§¢ le sutie sino imbovote di graswe konie w-
stituisle; se leggermente unte lavarle con ben-
gma riprivinando L superheie frenante con
una leggera passata di wla smeriglio

Sowmtitnire, Se leggermente rigati toglicre le ri.
vature can wly smesiglla o tornitura




INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

SOSPENSIONE ERASTICA INEFF. 1

IMPLANTO ELETTRICO INEFFICIENTE

Malleggio foreella wlescopica indurite . . . .,
Ammwrtiezatori posteriord Ineficleni . . . .

Covetti intesrotti o seopetti . . . . . .

Capotorda allenrati allamacco, dissalilati o routi .

Tromba elettrica:
coi caveiti staceoth dlui rispettivl merseti . . .

suvno freegolage . . . . L L . . .

Iebina d*scconstone con il cave di masa allentato o rotto

Bobina nom funzioname . . . . . . . .
Lampadina e farobruciota . . . . . . .

Opaxitd o ingallinento della parabolo citletienie del faro

Pubante per wenba ¢ comando faro non funzienante

Lampadina el fanaline posteriore brecio . . .

Oliwre mediante gl appositl ingrassatori

Revitionare

Riparate o saxtituire

Stringere a fondo le viti dawtacco, rivaldore o
sostnuize

Riallciare suingendo a fondo le viti

Regitrare. agendo sull’apposits vite potta in te-
sta all'avvisatore

Stringere o fondo la vite d’atjacco b sostituire

Farla riparare da olficine appositamente specia-
Tizzate

Sostituirla con una di uguale tipo ¢ veltaggio
6V agfas W

Sontituirly

Verificare i contatti e Ja chiusura delle vitine per
attacco fili. Se rotto sostituire

Swtitules con una di uguale upo ¢ voluaggio
6V3IW
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MANUALE PER LE OPERAZIONI DI
{78 uoron on . SMONTAGGIO, CONTROLLO E MONTAGGIO

SHELL



PREMESSA

Scopo del presente manuale é di fornire in forma succinta, ma prazica, le istru-
zioni occorrenti per effettuare razionalmente le revisioni e le riparasioni generali
del motociclo ZIGOLO.

[ dati citati nel manuale hanno lo scopo di formare una conoscenza d'indole ge-
nerale sui principali conwolli da effettuare durante la revisione dei vari gruppt.
A tale scopo il manuale & stato corredato di fotografie, disegni ¢ schemi, occor-
renti per poter eseguire le operazion: di smoniaggio, controllo e montaggio.
Il manuale deve essere, altresi, una guida per chi desidera conoscere i particolart
costruttivi del tipo in esame: la conoscenza di tali particolari nel personale ad-

detto alle riparazioni, ¢ fattore essenziale per una buona esecuzione del lavoro.

é\})D
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Attrezzi speciali occorrenti per le operazioni di smontaggio e montaggio

D~ n b

10
11
12
13
14
15

Ogni motociclo & contraddistinto da un numero di identificazione uguale tanto per il motore che per il
telaio. Per il telaio tale numero si trova impresso sul .lato destro della pipa dello sterzo. Per il motore il
numero si trova impresso sulla parte destra del basamento ed & visibile togliendo il coperchio coprimo-
tore destro. Questo numerc & riportato sul certificato d'origine e serve agli effetti di legge alla identifi-

M.
dardinazione

24711 .

23590
24709

23589
36479
24714
23586
24715
23584
23585
23587
23588
26774 (B)
23592
55755

CENOMINAZIGNE

Blocchetto per tappo di fissaggio coperchietto copripolvere volano al-
ternatore.

Attrezzo per smontare e rimontare il gruppo frizione.

Chiave conica di fermo albero a gomito per smontaggic dado pignone
motore.

Chiave per ghiera di tenuta biella.

Estrattore alternatore a volano.

Estrattore per bussola valvola rotante.

Estrattore per smontaggio cuscinetti mozzo anteriore e posteriore,
Attrezzo per il montaggio dei cilindretti in gomma sul pignone motore.,
Attrezzo per smontaggio e montaggio astucci molle forcella ant.
Estrattore per sbloccaggio bracci forcella anteriore.

Punzone espansivo per smontaggio calotte pipa sterzo.

Attrezzo per montaggio bracci forcella anteriore.

Estrattore per spinotto pistone.

Chiave per ghiere di fissaggio boccole inferiari forcella.

Attrezzo per smontaggio cappellotti molleggio post..

Dati di identificazione

cazione del motociclo stesso.
Il numero di motore-telaio deve essere pure indicato nella eventuale richiesta di pezzi di ricambio.

Pezzi di ricambio

capitolo « Dati di identificazione ».

o

&

Per il perfetto funzionamento del motociclo si ricorda che gli eventuali ricambi vanno effettuati esclusiva<i\©
mente con pezzi originali « Moto Guzzi ». Per la loro ordinazione occorre attenersi a quanto indicato
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Zigolo 110 cc.

(viene fornito a richiesta con le varianti: sella monoposto, porta pacchi e manubrie turismo)



CARATTERISTICHE

MOTORE

Ciclo a due tempi con ammissione a valvola rotante.

Testa del cilindro: in lega leggera.
Cilindro: orizzontale, in lega leggera, con cromatura a

spessore.

Corsa . mm. 52
Alesaggio . s 3 & ® mm. 52
Cilindrata . o a % W & % & o ce: IR
Potenza a giri 5200 al 1" . CV 4.8
Potenza fiscale . cv 2

7,5

Rapporto di compressione .

Accensione
Con magnete alternatore volano 6 Volt - 30 W, con bobina
di alta tensione esterna.

Candela

Tipo Marelli = & & & w ¢ s a CW2ESF

Alimentazione

A caduta. Capacita serbatoio miscela: It. 12 di cui riserva
lt. 1 circa.

Carburatore con silenziatore e filtro aria. Regolazione a
manopola per il gas e a manettino per ["aria.
Marca Dell'Orto MAF 18 B 1.

Lubrificazione

A miscela.
La ‘lubrificazione del gruppo motore si effettua automati-
camente per la presenza dell’olio nella benzina.

GENERALI

Per la lubrificazione degli ingranaggi trasmissione cambio
il basamento fa da serbatoioc dell'clic.

Avviamento

A pedale.

Raffreddamento

Ad aria. Testa e cilindro sono muniti di alettature per il
raffreddamento.

Frizione

A dischi multipli in bagno d'olio.

Cambio di velocita

A tre marce ccn selettore a pedale.

Rapporto 1* velocita 1: 2,627
Rapporto 2% velocita 3 & 1:1,542
Rapporto 3* velocita . . . . . . 1:1

Trasmissione

Ad ingranaggi, con dentatura elicoidale fra motore e
cambio.

A catena a rulli fra pignone cambio e corona posteriore.

Rapporto di trasmissione

Fra motore e cambio s 23711
Fra pignone e corona posteriore . > 34:1
Rapporti totali di trasmissione (motore-ruota):
i weleesy » o« o w5 s 19.4:1
-2 . v s W owe e 11,4:1
in 3% velocita . . . . . . . 7.38:1
)
S



TELAIO

La struttura principale del telaio & costituita da un unico
tubo centrale, integrato da un elemento in lamiera
stampata avente funzione portante e di protezione.

Passao ; . p : : _ ; : mt. 1,25 circa
Ingecmbro del motociclo:

longitudinale . . . . . . » 1,92 circa

trasversales . . . . ; 4 » 0,62 »

verticale . ; ; ; ; L a » 091 »
Altezza minima da terra in corrispon-

denza alla parte pit bassa del vei-

cole (a wvuoto) . 4 y T & » 0,135 circa
Peso del veicolo . . i . . 3 Kg. 78 »
Sospensioni

Anteriore : forcella telescopica con ammortizzatori idrau-
lici.

Posteriore : forcellone oscillante con molle a spirale poste
negli ammortizzatori idraulici.

Ruote

A raggi con cerchi 17 x 2 V%,

Pneumatici i

Anteriore rigato 2 Y2 x 17 — posteriore scolpito 2.75 —
17 R.

10

Freni

Tipe ad espansicne in lega leggera.

N. 2 agenti: uno sulla ruota anteriore comandato con
leva @ mano posta a destra sul manubrio; uno sulla

ructa posteriore comandato con pedale posto a sini-
stra del motocilo.

Impianto elettrico
Con magnete alternatore volano, che alimenta, a motore
funzionante, la tromba elettrica e |'impianto luce com-

posto di:
faro anteriore a tre luci;
fanalino posteriore per luge targa e indicatore d'arresto.

Prestazioni

Il veicolo supera pendenze del 27 % circa con una per-
sona e su strade in buone condizioni.

Consumo

Secondo norme CUNA (misurato su autostrada a § della
velocits massima) litri 2,2 per 100 Km.

Velocita massima nelle singole marce:
in 1% velocita . ;

in 2¢ velocita . .
in 3% velocita

. Km/h 30 circa
= » 80 »
. oltre 80 Km/h



MOTORE

Smontaggio del motore dal telaio
(Ved. fig. 1)

Avvertenza: Per le speciali condizioni in cui talvolta si
usa il motociclo (pioggia, fango, polvere) & sempre con-
sigliabile, prima di procedere allo smontaggio delle sin-
gole parti, effettuare una buona pulizia generale.

Disporre i pezzi smontati in modo da evitarne la confu-
sione con pezzi appartenenti ad altro veicolo. Nell’eseguire
lo smontaggio cccorre avere la massima cura e pulizia.
Adopere;re due bacinelle con petrolio e benzina: una per
lavare i pezzi, |'altra per risciacquarli.

Smontaggio

Togliere:

— il coperchio lato volano (a, sinistra) ;

— il coperchio destro mediante le tre viti di tenuta;
— il carburatore compiendo le seguenti operazioni:
1) togliere il silenziatore per |'aspirazione;

11) staccare completamente |'anello con tacche dal cannoc-
chiale del carburatore in modo da estrarre dal medesimo
le valvole del gas e aria;

I11) previa chiusura del rubinetto, staccare la tubazione
della miscela; '

[V) togliere il filtro dell‘aria levando: I'anello a molla, il
coperchietto esterno, la paglia metallica e il coperchietto

internc. Fare attenzione nel rimontare a non invertire i
coperchietti e a montarli nell’apposita tacca di riferimento;

V) svitare mediante cacciavite o chiave a tubo da mm. 11
i due bulloni interni al carburatore e togliere questo dal
motore. Fare attenzione nel montaggio a mettere nell’iden-
tica posizione la guarnizione posta fra il carburatore e |a
valvola rotante;

— il tubo di scarico staccandolo dal cilindro con chiave
a tubo da mm. 10; ottenuto questo, sfilare |‘orecchia per
tenuta silenziatore dal perno del cavalletto di sostegno
macchina dopo aver allentato con chiave piatta da mm. 17
il dado stesso del perno come dimostrato a fig. 2.
Staccare i fili che partono dal volanc alternatore nel se-
guente modo:

) togliere la bobina dal telaio per poter staccare il filo
giallo che & attaccato alla bobina; '

I1) togliere la tromba elettrica dalla carrozzeria per poter
staccare il filo rosso dalla tromba;

lil) staccare dall’interruttore d’arresto il filo nero che va
al volano. _

La bohina e la tromba elettrica, se non occorre toglierle
completamente dal telaio, si possono lasciare appese tra-
mite il filo della candela e il filo che va al pulsante. Per
tutto quanto detto vedere fig. 3.




Fig. 1 - Gruppo motore montato sul telaio Fig. 2 - Smontaggio silenziatore scari



Togliere dal pignone la catena, sganciare dalla leva sul
motore il filo della frizione, togliere dalla leva sul mo-
tore il tirante del cambio mediante I'estrazione dells
copiglia.

Come ultima operazione per togliere il motore dal telaio
occorre levare i tre bulloni che tengono attaccato il mo-
tore allo zocecolo nel seguente modo:

I) togliere il bullone superiore e quello inferiore - ante-
riore mediante chiave a tubo da mm. 14;

1) togliere il bullone inferiore - posteriore con chiave
piatta da mm. 14; .

[11) svitare con chiave a tubo da mm. 14 e sfilare dal
telaio il bullone di tenuta zoccolo porta motore e pedale
freno. Nello sfilare questo bullone fare attenzione a come
sono montati | due distanziali per poterli rimontare nella
medesima posizione. Dopo aver effettuato quanto detto
togliere il motore dal telaio sfilandolo dallo zoccolo come

dimostrato a fig. 4.

Smontaggic del motore

Per procedere allo smontaggio completo del motore cosi
come si trova appena tolto dal telaio (vedere fig. 5), si
opera come segue:

Come prima operazione per iniziare lo smontaggio del
motore occorre togliere I'olic che & contenuto nel basa-
mento riferendosi alle istruzioni inerenti elencate nel
capitolo « Prova del motore »;.

Togliere:

— il volano nel seguente modo: per primo levare il tappo
con coperchietto copripolvere mediante apposito blocchetto
esagonale 24711 dato in dotazione, indi svitare, con chiave
a tubo da mm. 19, il dado sull’albero motore per bloc-
caggio volano; togliere la parte rotante del volano me-
diante estrattore 36479 come & dimostrato a fig. 6 e la
parte fissa del volano svitando le tre’ viti di fissaggio.
Prima di togliere la parte fissa occorre tracciare un segno
di riferimento su di essa e sul basamento in modo da
poterla rimontare al medesimo posto, e quindi di non

variarne la fasatura. Allo scopo di evitare la smagnetiz-
zazione del volano, & opportunc rimettere la parte ro-
tante nella parte fissa subito dopo averle smontate dal
motore ;

— il cappello porta leva frizione, svitando i tre dadi di
tenuta, con chiave da mm. 11;

— dall'albero primario [‘astina corta e ['astina lunga
spingidischi frizione;

— la leva per la messa in moto, svitando con chiave da
mm. 10 il dado di tenuta chiavella, indi togliere la chia-
vella e la leva: dopo di questo sfilare |"albero con settore
e molla di richiamo;

Toglicre:
— la ghiera, dopo averla liberata della ranella di fissag-

gio, il pignone catena e I'anello distanziatore facendo at-
tenzione a rimontarlo con le scanalature per tenuta olio

verso l'interno;




ig. 3 - Come vengono tolti i fili che partone dal volano Fig. 4 - Come si leva il motore dal t



corpo della valvola rotante (lato destro), vedere fig. 7, e
i sei bulloni sulla parte sinistra mediante chiave a tubo

da mm. 11;

__ dal basamento motore la guarnizione, il settore d'av-
viamento completo di albero e la molla spingialbero pe-
divella; '

— il dado di bloccaggic pignone sull’albero motore; per
svitarlo, occarre tener fermo l’albero mediante apposita
chiave 24709, questa viene applicata al cono dell’albero
o tenuta dallo stesso dado per volano. Agire poi sul dado
con chiave da mm. 32 come & dimostrato a fig. 8, e sfi-
lare il pigncne.

Nel* montaggio occorre adoperare i medesimi attrezzi
curande di ottenere un perfetto bloccaggio;

— il gruppo della frizione mediante apposito attrezzo
23590 come & dimostrato a fig. 9: occorre comprimere
quel tanto da liberare I‘anello Seeger di tenuta disco per
appoggio molle; dopo di questo sfilare dall‘albero pri-
mario il disco, il piattello spingidischi frizione completo
delle & molle e il gruppo dischi frizione. Sfilare dall’albero
primario la chiavella facendo attenzione a come & mon-
tata per poi rimontarla nella medesima posizione, e to-
gliere I"anello Seeger per tenuta ingranaggio trasmissione.
Sfilare dall‘albero primaric |'ingranaggio di trasmissione
completo dell‘ingranaggio libero per |'avviamento;

— i quattro dadi che fissano la testa del motore con chiave
a tubo da mm. 11, indi sfilare la testa e il cilindro dagli
appositi tiranti avvitati sul motore;

— il pistone levando le due mollette che fissano lo spi-

notto e agendo, per levare lo spinotte, con apposito estrat-
tore 26774 (B) come dimostrato a fig. 10.

N.B. - Qualora venga rimontato lo stesso pistone & neces-
sario poterlo ricollocare nella stessa giacitura in cui si
trovava quando lo si & tolto. Per non incorrere in errore
prima di smontare il pistone occorre tracciarvi un piccolo
segno in modo che nel rimontarlo non venga girato di
180° rispetto all’asse del cilindro. Il pistone va rimon-
tato in modo che la spina per tenuta prima fascia ela-
stica guardi verso |'alto della macchina;

— la bussola per valvola rotante mediante apposito estrat-
tore 24714 come & dimostrato a fig. 11;

— la biella e I'albero motore: la biella viene tolta per
primo mediante la svitatura con apposita chiave 23589
della ghiera di fissaggio dischetto tenuta biella, vedere
fig. 12.

Dopo di questo sfilare il dischetto con tacche e la biella
facendo attenzione a non perdere i rullini (N. 30).
Levare l'albero motore con leggeri colpi di mazzuola d'al-
luminio dopo aver estratto la chiavella per tenuta pignone
motore.

Gruppo cambio (vedere fig. 13).

Togliere:

— il coperchio posteriore del basamento svitando i cin-
que bulloncini con chiave da mm. 11 e la vite di tenuta
coperchio. Dal coperchio levare poi la levetta e il gruppo
dei saltarelli per settore cambio;

— il tappo di tenuta molla e sfera per settore cambio
marce sulla parte superiore del basamento, indi sfilare
il settore con nasello e ranella;

— la flangia di supporto alberi cambio svitando il bul-

lone con chiave a tubo da mm. 11 e le due viti con chiave
a cava esagonale da mm. 6 (vedere fig. 14).
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Fig. 5 - Come si presenta il motore tolto dal telaio

Fig. 6 - Smontaggio dell‘alternatore v



Ottenuto questo, battere leggermente sul lato destro del-
lI'albero primario quel tanto da staccare la flangia con

montato il- gruppo cambio;

I'ingranaggio presa diretta dal cuscinetto, battendo
leggermente con mazzuola di legno dalla parte esterna.

ISPEZIONE E REVISIONE DEL MOTORE
Gruppo basamento e coperchi

Eseguite le operazioni di smontaggio del motore e prov-
veduto all’accurata pulizia dei singoli pezzi, procedere
come segue:

Basamento matore (vedere fig. 15).

Ispezione.
Dopo averlo accuratamente pulito (vedere sopra):

Controllare :

-— se il basamento non presenta crepe in alcun punto,
qualora si riscontrasse cid, saldare o sostituire il pezzo.
Solo se si tratta di piccole incrinature & consigliabile la
saldatura, in tal caso & sempre bene controllare dopo la
saldatura che il basamento nen abbia subito deformazioni,
verificare con particolaré cura i piani del basamento e dei
coperchi ;

— se i prigionieri per tenuta testa cilindro sono ben fissi,
in caso contrario avvitarli a fondo.

Se accadesse di dover rovinare il filetto nel foro del basa-
mento occorre maggiorare il foro e filettare; avvitare poi
il prigioniero maggiorato. Si pud anche filettare nel ba-
samento una bussola ed avvitare su questa il vecchio pri-
gioniero;

— lo stato di conservazione dei piani di unione ai coper-
chi e al basamento lato volano, ricordarsi che se i piani

non sono perfetti o senza guarnizione, non si potra otte-
nere la tenuta dell’olio.

Osservando il basamento sul lato sinistro si notera:

— i cuscinetti a sfere per ingranaggio presa diretta e al-
bero motore. Controllare che siano ben fissi nei loro allog-
giamenti. -

Per le misure di controllo vedere capitolo « Gruppo cu-
scinetti ».

Osservare la perfetta efficienza dell‘anello di tenuta mon-
tato sul cuscinetto per albero motore: nel caso abbia
perso elasticitad sostituirlo.

Boccola per albero secondario.

Osservare che la superficie interna non presenti rigature.
Givoco di montaggico fra albero e boccola millimetri
0,016 = 0,052.

Giuvoco massimo d'usura mm. 0,15.

Boccola per settore cambio. _

Osservare che la superficie interna sia levigata.

Givoco di montaggio fra settore e boccola millimetri
0,016 = 0,061.

Givoco massimo di usura mm. 0,2.

Camma distnnesto saltarelli.
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Per smontarla dal basamento occorre svitare le due vi




tenuta.

Controllare che il profilo della camma, dove scorrono i due
saltarelli, non presenti rigature o usure, nel caso sostituire
il pezzo.

Mel montaggic occorre registrarla nel seguente modo

— montare il settore in 11* velocita, indi verificare che i
due spigoli della camma coincidano con le due tacche
per saltarelli nel settore; a registrazione ultimata avvitare
a fondo le due viti.

Basamento lato volano (vedere fig. 16).

Verificare :

— lo stato del piano di unione al basamento motore e
I'integrita delle filettature;

— il cuscinetto a rulli per albero motore, che sia ben fisso
nell’alloggiamenta, per le misure di controllo vedere capi-
tolo « Gruppe cuscinetti »; :

— l'anello per tenuta olic che non abbia perso elasticita,
nel caso sostituirlo. Per togliere il cuscinetto occorre le-
vare |'anello di tenuta e agire con punzone sul cuscinetto;
— che la guarnizione fra basamento e coperchio lato

volano sia in perfette condizioni;
— che l|'anellino in gomma per albero settore avvia-

mento non abbia perso di elasticita o sia slabbrato; nel
caso cccorre sostituirlo.

Coperchio posteriore del basamento.

Verificare :

— lo stato del piano d‘unione &l basamento e l'integrita
delle filettature;

— che la guarnizione fra coperchio e basamento sia in
perfette condizioni; '

18

— la boccola del perno porta saltarelli, per quanto con-
cerne la pressatura nel coperchio e la superficie interna.
Givoco di montaggio fra perno e boccola mm. 0016 +
0,061.

Giuoco massimo d'usura mm. 0,15;

' — lintegritad dell’anellino in gomma posto neliz boccola,

se non efficiente sostituire,

Flangia di supporto albers cambio.

Verificare:

—- lo stato di unione al basamento;

—- il cuscinetto a sfere per albero primario, che sia ben
fisso nell'alloggiamento sulla #angia, per le misure di con-
trollo vedere capitclo « Gruppo cuscinetti »;

— la superficie interna deila boccola per albero se-

condario.
Giuoco di montaggio fra albero e boccola mm. 0,016 =

0,052.
Givoco massimo d'uvsura mm. 0,15,

Bussola per wvalvola rotante.

Verificare :

— |lo state d’'unione al basamento;

— la superficie interna dove alloggia la valvola rotante,
deve essere levigata, non deve presentare rigature o usure
apprezzabili. Givoco di montaggio fra bussola e valvola
mm. 0,020 + 0,062. Giuoco massimo d'usura mm. 0,12;
— il piano d'appoggio a valvola rotante, che non abbia
subito usure o rigature, nel caso sostituire;

— la guarnizione, che sia in perfette condizioni, nel caso
sostituire.



oS

-
S
oY~

S
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il basamento late volano




Valvala rotanie.
Verificare

— la superficie esterna della valvola e quella sul fianco a

contatta delia bussola che non sbbia subito usure ¢ riga-
ture, nel caso sostituire.

Gruppo cuscinetti

Awvvertenza genergle: Tutti | cuscinetti a sfere e a rulli
usati in gquesto motociclo sono largamente dimensionati
in modo da ottenere una lunga durata.

ispezione.

S osservi accurgtamenic

— la superficie esterna dell‘anello interno, e la interna
dell’anelio esterno (superfici di rotolamento). Esse deb-
bono apparire perfettamente liscie e levigate. Verificandosi
crepe, incrinature © ruvidezza superfi::iale. occorre sosti-
tuire il cuscinetto completo;

— le sfere o i rulli, devono presentarsi integri e leviga-
tissimi per tutta la superficie, riscontrando difetti, cam-
biare il cuscinetto. Si ricordi di ncn tentare mai la ripa-
razione parziale, essendo difficilissimo ottenere buoni
risultati da cuscinetti riparati. Nel montaggio dei cusci-
netti, si curi sempre di agire sull’anello che viene pressato.
Si ricordi che i cuscinetti nuovi presentano prima dei
forzamento sull’asse o nellalloggiamento, un piccolo
giuco radiale (dell’ordine di millesimi di millimetro ) ; tale
givoco diminuisce a forzamento avvenuto, ma non si deve
annullare perche altrimenti le sfere o i rulli forzerebbero,
e il cuscinetto si rovinerebbe in breve tempo. Nei cusci-
netti portanti e di spinta & ammesso un sensibile giuoco
assiale (dell’ordine di centesimi di millimetro).

20

Cuscinetti ass¢ motore.

Sono due: uno a rulli a sinistra nel basamento lato volano
e uno a sfere nel basamento matore,

Il cuscinetto a rulli & esclusivamente pertante: quello a
sfere & portante e di spinta.

Conviene verificare lo stato di usura di questi due cusci-
netti prima ancora di smontare il volano. Afferrando il
volano con le mani si tenti” di muocverlo in senso assiale
(tirandolo a sé e respingendolo) e in senso radiale. £ :0i-
lerabile un leggerissimo givoco radiale {mm. 0,03 + 0,05).
E' pure ammesso un givoco assiale di entita leggermente
maggiore del precedente, ma contenuto entro 0,10 mm.
circa.

Verificandosi givoco radiale occorre sostituire il cuscinetto

a rulli.

Verificandosi givoco assiale eccessivo sostituire il cusci-
netto a sfere. - Verificandosi givoco assiale e radiale so-
stituire entrambi.

Cuscinetti asse primario del cambio.

Sono due a sfere.

Uno montato sulla flangia.

Uno montato sul basamento (& il cuscinetto dell’ingra-
naggio presa diretta).

| cuscinetti sono pressati dall‘interno.

Cuscinetti per mozzo anteriore € posteriore.

Sono guattro a sfere {dve per mozzo).
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Fig. 9 - Come viene tolto il gruppe della frizione
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Gruppo anelli in gomma per tenuta olio

Ispezione.

Ve ne sono 4:

— uno (anello in gomma) nella boccola di supporto
perno porta-saltarelli innestc marce;

— uno (anello di tenuta) nel basamento volano per cu-
scinette alberc motore;

— uno (znellino in gomma) nel basamento volanc per

Gruppo testa

Per lo smontaggio {vedere capitolo: Smontaggio del mo-
tore ).

Testa del motore.

Ispezione.

Togliere accuratamente i residui carboniosi servendosi Ci
raschietti e spazzole metalliche. Lavare poi con petrolio
o benzina e asciugare con gette d'aria o stracci.

Congrollare:
— lo stato delle alettature di raffreddamento, se ve ne

sono parecchie rotte o scheggiate, sostituire;

— che la filettatura per fissaggio candela sia in perfette
cendizioni; nel caso non lo fosse, maggiorare il foro quel
tanto da poter riportare una ghiera in bronzo avente la
filettatura per candela & 14P. 1,25,

Montaggio.

Invertire le operazioni di smontaggio, avendo cura di
montare la testa col foro della candela a destra.

albero settore avviamento,
— uno (anelling di tenuta) rel basamenic motore per

cuscinetto albero motors;

Avvertendo perdite di olio o elasticita insufficiente di te-
nuta cccorre sostituirli.

Tener presente di rimontarli nell’identica posizione pre-
sentata allo smontaggio.

- cilindro - pistene

Avvertenza: E' opportuno prima di montare la testa sul
cilindro effettuare la smeriéliatura fra testa e cilindro.
Dopo questa operazione ricordarsi di pulire bene le parti
smerigliate e di stringere 2 fendo i quattro dadi che fissano
la testa al cilindro.

Cilindro.

Verificare :

— che i passaggi per |'aspirazione e lo scarico siano puliti;
— la superficie della canna del cilindro: deve apparire
levigata ed esente da usure, rigature, tacche, ecc. Caso
contrario occorre sostituire cilindro e pistone (vedere ta-
bella: Organi del manovellismo); '
— sulla superficie esterna lo statc dei piani ci unione
al basamento e alla testa;

— lo stato delle alette di raffreddamento;

— la filettatura dei due prigionieri per attacco tubo di
scarico;

— la guarnizione fra cilindro e basamento, se non per-
fettamente efficiente sostituiria.
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Pistane.

Ecaminare :

— attentamente la testa e il fianco. Tolte le eventuali in-
crostazioni carboniose, le superfici devono presentarsi le-
vigate;

— Lo stato delle sedi delle fasce elastiche.

Per misure (vedere tabella: Organi del manovellismo}.
NB. il pistone dev'essere mentato nel motore curando
che il taglio praticato nel pistone figuri sulla parte supe-
riore di questo (che la parte tagliata del pistone guardi
verso l‘alto del motore).

Anelli di fermo spinoito.

Controllare che non abbisno persa la laro elasticita, nel
caso sostituire.

Spinotto.
Deve essere preciso nella boccola piede di biella e leg-
germente forzato nei supporti del pistone. Quando si cam-

bia il pistone occorre sostituire anche io spinotio. Per
misure (vedere tabelia: Organi de! manovellisma].

Fasce elastiche.

Controllare :

~— lo stato di conservazione, se risultassero non per-
fettamente aderenti al cilindro per tutta la periferia so-
stituirle:

— nelle apposite gole del pistcne (sedi) l'adattamento
dalle fasce nuove; queste devono poler muoversi, se pur
con poco givoco, nelle “apposite scanalature. Introdurre
nella canna del cilindro la fascia elastica, verificare che
essa giaccia in un piano normale all'asse del cilindro (cid
si pud effettuare introducendo il pistone rovesciato e fa-
cendo aderire zl bordo dél pistcne la fascia elastica).
Misurare la distanza fra i punti di chiusura (vedere
tabella : Organi del manovellismo);

— che sulle fasce elastiche la sede delle spina di fermo
non forzi sulla spina stessa.

Gruppo albero motore - biella

Ispezione.

Biella.

La superficie interna della testa di biella deve presentarsi
levigatissima. La boccola del piede di biella deve essere
ben fissa (forzata), non deve presentare tacche o stria-
ture interne; per le usure (vedere tabella: Organi del
manovellismo). Dovendo sostituire la boccola dopo pres-
sata nel piede di biella ripassare il foro (vedere tabella:
Organi del manovellismo). Montata la boccola eseguire
la fresatura per la lubrificazione.

24

Rullin:,

Esaminarli attentamente uno per uno: devono essere in-
tegri e levigatissimi, caso contraric sostituirli.
Dischetto con tacche.

Controllare lo stato di usura; se si riscontrano rigature

sostituire.

Ghiera fissaggio dischesto.

Controllare che sia perfettamente efficiente, nel caso so-
stituire.



Fig. 13 - Gruppo cambio montato in II* velocita
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Fig. 14 - Come si toglie la flangia
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Albere maortore

Esaminare :

— la superficie del perno di biella, deve presentarsi le-
vigatissima, caso contrario cccorre procedere alla rettifica
o alla sostituzione dell’alberc. Se si rettifica il pernc di
biella occorre eseguire la medesima cperazione anche per
la testa di biella e sostituire tuwtti i rulli con altri mag-
giorati.

— la superficie che lavora sui rulli del cuscinetic por-
tante, non deve presentare usure O rigature;

— il cono per fissaggio alternatore volano;
— le sedi delle chiavelle & le chiavelle stesse;

— le due filettature.
Verificare sul perno di biella che il forellino per la |ubri-
ficazione sia pulito.

Mantaggio.

Brima di montare la biella cccorre verificarne la guadra-
tura . oaccorre cice con:irollare che i due fori di testa e
piede di bizlle siano paralleli e complanari. Le eventuali
deformazioni si possonc correggere agendo sulle stelo me-
diante chiavi a forcheita e torcendo in senso contrario alla
deformazicne riscontrata.

Per montars sull’albero motore i rullini e la biella si pro-
cede come segue .

I} montare sul basamento |'albero motore;

i1) mentare sulla testa di biells i 30 rullini, mantenandali
aderenti con deli'clio denso;

i11) montare la biella sull‘albero motore come & dime-
strato a fig. 17;

IV) montare l'apposito dischetto con tacche e la ghiera
di fissaggio.

Gruppo frizione e avviamento

Smontaggio.
Vedere capitolo: « Smontaggic del motore ».

Isperione.

Disco appoggio molle frizione.

Controllare che sia perfettamente dirittc.

Molle spingidischi frizione.

Sono 4. La molla a pezzo nuovo e libera ha una lun-
ghezza di mm. 23,75 £ 0,2 e occorrono kg. 17 £ 0,8 per
comprimeria a mm. 17. Verificare (a molla libera) l'ac-
corciamento sublto, se superiore del 3 % sostituire.

28

Dischi frizione.

Ve ne sono 2 con tacche esterne, in acciaio, e 2 in Fren-do
con tacche interne.

Non devonc essere rigati, deformati o molto consumati.
Riscontrandc rigature, crepe, deformazioni o usure ec-
cessive sostituire.

Lo spessore dei dischi di Fren-do & mm. 2.

Lo spessore dei dischi in acciaio & mm. 1.

Ingranaggio clicoidale di trasmissione.

Verificare

— il profilo ed il consumo dei denti dell’ingranaggio;
-— se vi sono denti scheggiati o rotti occorre sostituirlo



Fig. 16 - Coperchio basamento lato volan

Fig. 15 - Basamento motore



Astine spingidischs

Verificare che le astine siano diritte,
subito usure alle estremitd; nel caso
stituire.

che non ahbiano
raddrizzare ¢ so-

Leve di comando [rizione.

Vertficare :

— che la leva esterna non abbia subito deformazioni;
— che sulla leva interna non si riscontrino usure sulla
parte montata nel coperchio e nella nicchia a contatto

con l'astina.
Ingranaggio libero per avviamento.
Coantrollare :

-— che non vi siano denti incrinati o rotti e che non ab-
biano subito usure apprezzabili;
— |'usura del profilo dove lavora il naselio.

Molla per nasello.

Controllare la perfetta efficienza, nel caso non lo fosse
sostituirla.

Nasello.
Controllare che non vi siano rigature o usure, nel caso
sostituire.

Settore d'avviamenio.

Controllare:

— che la dentatura del settore sia in perfette condizioni,
che non vi siano denti incrinati o mancanti, nel caso so-
stituire;

— l'albero, deve essere diritto;
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— la molle spingialbero e iz molia per ritorno pedivella
d'avviamento; se risultassero non perfettamente efficient
vannc sostituite,

Gruppo frizione.

Montaggio.

Invertire |'ordine di srmontaggio {vedere capitolo « Srmon-
taggio del motore »).

Si montino i dischi nell'ordine col quale si eranc tolti
(vedere fig. 18). Essi devono essere puliti e legger-
mente unti.

Registrazione della frizione.

Si rende necessaria quando il movimento libero (givoco)
all’'estremitad della leva di comando & superiore o infe-
riore a 3 mm, circa.

Con mancanza di givuoco si pud verificare uno slittarnento
dei dischi ¢on conseguente consumo di questi e rendi-
mento anormale del motore.

Con un giuaco superiore al suddetto si pud verificare un
incompleto distacco deila frizione con conseguente cambio
marce rumorscso.

La registrazicne viene fatta agendo sull’apposito bullon-
cino e centrodado zigrinati, posti sui manubrio all’attacco
del comandc.

Per registrare occorre allentare il controdado, indi svitare
o avvitare il builoncino guel tanto che necessite per ot

tenere la registrazione.
Ricordarsi di bloccare nuovamente il controdado a regi-

strazione ultimata.



Fig. 17 - Come viene montata
la biella sull’albero motore

Fig. 18 - Frizione smontata,
osservare |'ordine di montaggi




Gruppe cambio di velocita

Smontaggio.

Vedere capitcic « Smontaggio del motore s.

Ispezione.

Questo gruppo comprende

Albero primario.

Vertficare

— la superficie dove viene montata la chiavella per piat-
tello spingidischi;

— la superficie sulla quale viene forzato il cuscinetto;
— la denratura dell’ingranaggio fisso;

— lo stato di censervazione delle 4 tacche, sulle quali
scorre l'ingranaggio mcbile di seconda e terza velocita ;

— la superficie che lavora sulla boccola dell’ingranaggio
presa diretta, deve essere levigata;

— la centratura dell‘albero ponendolo tra due contropunte
e controllando con indicatore centesimale. Rilevando uno
spostamento superiore a mm. 0,05 occorre raddrizzare
sotto pressa.

[ngranaggio scorre vole.

Per seconda e terza velocitd, con tacche frontali. Control-
lare il givoco fra nasello di comando e cava.

Ingranaggio presa direlta,

Controllare :
— lo stato dei denti e degli innesti frontali;
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—— il filette su cui si avvita la ghiera di serraggio per
pignone catena;

— la superficie che va forzata nell’anello interno del cu-
scinetto, deve essere levigatissima;

— la bozccla interna, deve essere esente da tacche, riga-
ture, ecc.

Givoco di montaggio fra albero e ingranaggio mm. 0,032 =+
0,077. Giuoce massimo d'uscra mm. 0,12

Ghicra ¢ pignone calena.

Controilare la filettatura interna deila ghiers; l'usura della
dentatura dell’ingranaggic; che non vi siano denti con
incrinature o rotti. Nel caso sostituvire | pezzi.

Albero secondario.
Verificare :

— la centratura dell‘albero (vedere primario);

— le due estremitd che vengono montate nelle boccole,
devono essere levigatissime;

— lo stato di conservazione delle 4 tacche sulle quaii
scorre l'ingranaggio mobile di seconda e prima velocits;

— lo stato della dentatura dell’ingranaggio fisso.

Ingranaggio scorrevole.
Per seconda e prima velocitd, con tacche frontali.

Controllare il givoco fra guida e cava di comando. [%9
Ingranaggio mobile per |* velocita. O
Controllare che il foro ncn presenti usure o rigature. Q



Ingranagg:.
Controllare:
— lo siato dei denti dei singoli ingranaggi, non devono

esserci denti incrinati o mancanti;
— lo stato delle tacche frontali, che non siano scheggiate
o rotte. In caso contrario, sostituire il pezzo.

Gruppo settore cambio.

Vertficare :

— che le tacche del settore di spostamento marce non ab-
biano subito logorio;

-— che la molla di richiamo preselettore e le mollette
per saltarelli siano ancora in perfette condizioni e non
abbiano subito eccessivi cedimenti;

— che i saltarelli non presentino logorio o rigature;

— che il perno non abbia subito logorio o rigature;

— che il nasello per comando ingranaggi non abbia su-
bito usure su! perno e nei due piani;

— che la sfera d’arresto marce sul settore non pre-
senti usure.

— che la molletta per pressione sfera non abbia subito ce-

dimento.
Nel caso sostituire i pezzi.

Montaggio.

Vedere fig. 13 dove il cambio & rappresentato montato

in Il velocita.
Per rimontare il gruppo del cambio, invertire le opera-

zioni eseguite per lo smontaggio, seguendo le avvertenze
qui sotto elencate:

1) montare lingranaggio della presa diretta pressandolo
nell‘apposito cuscinetto posto sul lato destro del basa-
mento motore;

2} montare nella boccola del basamento motore |‘albero
secondario completo di ingranaggi;

3) innestare l'ingranaggio per |l velocita nella guida del
corrispondente ingranaggio posto sull’albero secondario,
spingendo quel tanto da innestare le tacche sulla presa
diretta; A

4) montare sul basamento motore la flangia con pressato
nel cuscinetto l'albero primario (vedere fig. 19); fare
attenzione nel montare la flangia ad innestare [|'albero
primario nell'ingranaggio per Il velocita e nella presa
diretta e ad inserirla nelle due spine di riferimento poste
sul basamento motore,

5) montare il settore del cambio completo di ranella e
nasello, introducendo il nasello nell’apposita scanalatura
dell’ingranaggio per Il velocita;

6) montare la sfera innestandola nella tacca per Il velo-
cita del settore, vedere A di fig. 20; infilare poi il distan-
ziatore, la molletta e avvitare il tappo di tenuta. Dopo di
questo, montare il gruppo dei saltarelli intraducendoli
nelle apposite cave del settore (vedere B di fig. 20).

7) montare la molla di richiamo preselettore sul coper-
chio posteriore del basamento. Fare attenzione nel mon-
tare il coperchio a non tralasciare la guarnizione e a
inserire nella molla |'apposita spinetta posta sul porta
saltarelli, vedere A di fig. 21. La corsa della leva per
comando cambio viene registrata tramite due bulloncini

con controdado posti sul coperchia.
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Fig. 19 - Come viene montata la flangia Fig. 20 - Come viene montato
per supporto alberi cambic il settore del cambio




Gruppo trasmissione

Questo gruppo comprende:
ingranaggi elicoidali trasmissione motore cambio;

pignone catena;
catena di trasmissione;

~— corona posteriore.

Ispezione.

Pignone elastico sull'albero motore.

Verificare:

— il profilo e il consumo dei denti; se vi sono denti
scheggiati, rotti o consumati sostituire completamente il
pignecne ;

— lelasticita del pignone, esaminando l'efficienza dei ci-
lindretti in gomma; nel caso avessero perso lz loro ela-
sticitd o fossero rotti, sostituirli, togliende il corpo in-
terno tramite punzone.

Per il montaggio dei nuovi cHindretti |‘operazione pud
essere eseguita in un modo abbastanza semplice come
quello qui elencato:

1) immergere i cilindretti a bagno d'olio;
2) mettere nell’ingranaggio il corpo interno;

3) mediante |'attrezzo 24715 composto da una spina e
da un tubetto avente sezione interna ed esterna conica
con misura atta a guidare il cilindretto in gomma viene

operato il montaggio come dimostrato a fig. 22,
Ingranaggio clicoidale trasmissione.

Vedere gruppo « Frizione e avviamento ».

Pignone catena ¢ ghicra di fissaggio.
Vedere gruppe « Cambio di velocita ».

Catena di trasmussione.

Esaminare lo stato dei rulli, delle piastrine e controllare
I’allungamento subito.

Per |'esecuzione di quest’ultima operazione occorre: fis-
sare un‘estremita della catena in morsa e contare il numero
N dei perni. Essendo il passo, a catena nuova, mm. 12,7
la lunghezza L della catena misurata fra i centri dei due
perni fissati sara L = (N-1) x 12,7.

A catena usata, ammettendo un aumento di passo A =
mm. 0,15 la lunghezza sara:

L'= (N-1) % (12,7 +'A) = (N-1) x 12,85.

Misurando una lunghezza maggiore di L° occorre sosti-
tuire la catena. Quando si esegue questo, verificare accu-
ratamente lo stato del pignone e della corona. Se questi
pezzi presentassero dentature consumate, & opportuno so-
stituirli. La catena nuova si adatta bene solo sui denti
nuovi; pud cosi accadere, se non si esegue con diligenza
la verifica sopracitata, di avere pessimi risultati cambiando
la sola catena,

Corena posteriore (ingranaggio catena).
Verificare che sia piana, nel caso raddrizzarla; se il profilo
dei denti fosse consumato sostituirla.

Registrazione della tensione catena.

Con il veicolo sul cavalletto la catena non deve risultare
eccessivamente tesa (verificare che abbia unc scuotimento



Fig. 21 - Come viene montato il coperchio Fig. 22 - Montaggio del cilindretto
posteriore del basamento sul pignone motore



di circa mm. 40). Cid & necessario perché, in caso con-
trario, si avrebbe una tensione eccessiva quando il for-

cellone oscillante & a meta corsa.
Per registrare occorre: allentare i dadi del perno centrale

della ruota, indi agire in proporzioni uguali sui due tendi-
catena posti sul perno della ruota e agenti alla estremita
del forcellone oscillante. Dopo aver registrato la catena &
bene controllare la registrazione del freno.

Gruppo alimentazione e scarico

Questo gruppo comprende :
Serbatoio miscela.

Smontaggio.

Vedere capitolo « Smontaggio del telaio ».

Ispezione.

Verificare che i forellini del tappo di chiusura serbatoio
siano liberi.

Se nel serbatoic vi sono perdite, prima di procedere alla
saldatura si deve vuotarlo accuratamente, lasciare pol asciu-
gare l'internc in modo da essare certi che sia scomparsa
ogni traccia di vapori di benzina. E' sempre prudente
cperare la saldatura lasciando il serbatoio aperto. Per
effettuare una buona pulizia interna si adoperi deila ben-
zina. E’ bene togliere il rubinetto con filtro e introdurre
nel foro per il tappo un pezzo di catenella che viene
tenuta ad una estremitd mentre si agita il serbatoio. Com-
piendo questa operazione si riesce a staccare bene ['even-

Carburatore.

E’ stato studiato appositamente per questo motore, ed &
munito di disframma silenziatore e di filtro d'aria a
paglia metallica.

Smontaggio (Vedere fig. 23).

Togiiere

—. la tubazione della miscela col relativo bullone d‘at-
tacco (10) con chiave da mm. 12;

— il bicchiere (1) colla molla di pressione e il filtro, e se
occorre, anche la guarnizione (1 bis);

— il coperchietto (2) per ispezionare la vaschetta a li-
vello costante, per effettuare questo svitare le due viti di
tenuta ed estrarre dalla vaschetta il galleggiante (3) me-
diante lo smontaggio dell’astina (4);

— il tappo con guarnizione (5) con chiave da mm. 14,
indi svitare il polverizzatore con chiave a tubo da mm. 8
e il getto (6);

— il getto minimo (7};

tuale sporco depositato sul fondo. — fa vite per regolazione minimo (8); R

— la vite per regolazione valvola a gas (9). S“E(\:?

Il gruppo filtro (11) e il silenziatore d'aspirazione (13) g\gyj

sono stati tolti quando si & smontatc il motore dal telaio, (‘\’?ﬁ“@
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Rubinetto con fiitro.

Lavare nella benzina il rubinetto con filtro ed accertarsi che
sia integro.



lspeziene

N.B. - Per ls pulitura di tusti i fori si raccomanda chi
servirsi i getto d'aria e si sconsiglia di usare fili metai-
lici, aghi, ecc. che potrebbero alterare il diametro dei fari
e rendere difficile la regolezione della carburazione.

Corpo del carburatore.

Etisrtuare una buona pulitura nella vaschetta, rella sede
cer valvola gas e aria, nei condotti e in tutti i forellini.
Verificare il foro per astina conica e la sede dove scorrs
Is valvola del gas; riscontrando usure e rigature sostituire
i pezzi.

fi galleggrante.

Se da verifica si notassero incrinature, schiacciature, ecc.
occorre sostituirle.

Astina conica.

Se non risultasse perfettamente diritta raddrizzarla, con-
trollare che |a parte conica non presenti usure o rigature.

.

Getta massimo.

Accertarsi che porti il numero indicato {vedere regoia-
zione). Pulire il forellino avendo cura che nell’operazione
di pulitura quests non venga alterato.

Polvernizzatore.

Assicurarsi che tutti i foreilini siano puliti; soffiarli con
getic d'aria.

Getto del minimo.

Assicurarsi che il forellino sia perfettamente pulito; nel-
I'eseguire la pulitura si abbia cura di non alterare |l fo-
rellina.
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Bicchiere, molla ¢ filtro

Effettuare una bucna pulitura al bicchiere e al filtro, fa
cendo attenzione a nen schiacciare o deteriorare il filiro
Controllare che lza malla ron abbia perso in elasticita
Vie di regolazione minimo

Pulire 1 forellini di passaggio, esaminare le condizioni
della parte conica e |'efficienza della molletta di fermo.

Tubaziore con raccordi ¢ bullore.

pulire la tubazione (controllando che non sia rovinata),
i raccordi e il bullone di fissaggio tubazione al carpuratcre.

Guarnizioni,
Controllare che non sianc rovinate, nel caso sostituirle

Valvela gas ¢ aria e astina del getto.
Questi pezzi sono rimasti sulla macchina quando si SMonto
il motare dal telaio; non devono presentare usura nNo-

tevole.

Esaminare la posizione dell’astina prima di levarla, deve
essere ricollocata nella medesima tacca

Verificare che la molletta che fissa l'astina e le molle a
spirale dei comandi siano efficienti.

Montaggio.

Nel montaggio si faccia attenzione a non dimenticare E
guarnizioni e a rimetterle nell‘identica posizione che oc-
cupavano prima dello smontaggio.

Avvertenza: Dopo aver montato il carburatore sul mo-
tore, ispezionare accuratamente che non esistano infiltra-
sioni d'aria all’attacco del carburatore al motore; cid pud
avvenire se la guarnizione non & in perfette condizioni o
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sz | due bulloni d'attacco si sono allentati o non sonc

srati ayvitati a fondo

Regolazione.

Regolazione narmale.

Diffuscre mm. 18
Folverizzatcore 260 B
Getto massimo : 68/100
Getto minimo - ; A0/100
Valvoia ; : ' E : ; . . M. 55
Astina D16 . . ) : : " 3 i} iacca

(Per la numerazicne delie tacche la partenza s'intende
call’alto dell’astina}.

Regolazione del masiimo ¢ del passaggio.

La regolazione del massimec si effettua agendo sul dia-
metro del getto (sostituendo quest'ultimo con uno avente
numerazione superiore o inferiore).

ta regolazicne del passaggio si effettua sulla posizione
dell‘astina (abbassandola si impoverisce e alzandola si ar-
ricchisce il passaggio).

Si ricordi che diminuendo la temperatura ambiente oc-
corre arricchire la miscela; viceversa occorrerd impove-
rirfa se aumenta la temperatura.

Regolazione del minimo.

Va effettuata a motore caldo. Si eseguisce agende su due
viti: una orizzontale posta subito dopo ii diffusore re-
gola il titolo della miscela del minimo.

Avvitando questa vite nella sua sede la miscela si arric-
chisce e viceversa. L'altra vite inclinata rispetto all‘asse del
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corpo del carburatore, regela la posizione della valvolz
del gas.

Regolare prima la vite inclinats in modo che col comando
del gas tutto chiuso il motore possa girare ancora @ bassc
regime. Avvitare poi o svitare, secondo i casi, la vite oriz-
zontale fino ad ctienere il titolo del minimo desiderato.
infine svitare la vite inclinata guel tanto che occerre

per fermare il motore.

Filtro d aria,

Per smontaric dal carburatore vedere quanio detto a ri-
guardo nel capitolo « Smontaggio dei motore dal telaio ».
Per pulirio, smontarlo e lavare il tutto con benzina. Dopo
di questo, immergere la paglia me:allica in un bagno di
olio fluidissimo Shell Donax Al, lasciandola poi scolare
prima di rimontarla. L'efficacia de! filtro diminvisce fino
ad annullarsi se non se ne cura la pulizia e la manuten-
zione come & stato indicats sopra. Quando il filtro &
molto sporco, il consumc aumenta, risultando strozzata
I'alimentazione d’aria.

Fare attenzione nel rimontare a2 non invertire i coperchietti
e montarli nell’apposita tacca di riferimento.

Silenziatore.

Le parti piU soggette a subire delle incrostazioni sono:

— il tubo di scarico e, in particolar modo, il tubetto
posteriore. La pulitura viene effettuata mediante spaz-
zola metallica o filo di ferro che viene inserito nei tubi
agitandolo.

Questa operazione (se si usa benzina ed olio minerale
di bucna qualitd) & da farsi ogni 5000 km. circa.



Gruppo

L'accensione & assicurata dall’alternatore volano.

Per smontarlo dal motore vedere i capitoli: « Smontaggic
del motore dal telaio » e « Smontaggio del motare ».

Ispezione. :

Alternatore volano (vedere fig. 24).

Verificare che |'apertura dei contatti (n. 23 sia di mil-
limetri 0,35 = 0,45. Qualora questa dovesse risultare
maggiore © minore passare alla sua registrazione proce-
dendo come segue:

Allentare di mezzo giro la vite (n. 3) che blocca la squa-
dretta porta contatto fisso; indi spostare la squadretta
quel tanto da ottenere la prescritta apertura dei contatti.
Bloccare nuovamente la squadretta mediante la chiusura
della vite (n. 3).

Questa registrazione va effettuata colla camma del rut-
tore in posizione di massima agertura.

Verificare lo stato della superficie dei contatti: deve risul-
tare piana e pulita, non ossidata, se occorre rayvivarla
adoperare apposita limetta a taglio finissimo.
Lubrificare l‘eccentrico dell‘alternatore volano servendosi
di un oliatore ; con qualche goccia di olio Shellx 100 SAE 40
si inumidisce il cuscinetto di panno (n. 1) che striscia
sull’eccentrico stesso. Per evitare che l'eccesso di olio vada
sd imbrattare i contatti del ruttore si raccomanda di non
esagerare nella lubrificazione.

Bobina di alta tensione,
Se occorre compiervi delle riparazioni & bene rivolgersi

accensione

alla casa costruttrice.

Cuarva.

Verificare le condizioni del cavo che collega la bobina di
alta tensione alla candela, se si riscontrano zone consumate
o tagliate dove possano verificarsi scariche a massa (cau-
santi colpi mancanti al motore) sostituire il cavo.

Candela.

Controtlare lo stato dell’isolante; se si riscontrano crepe ©
rotture sostituire la candela.

Per verificare la tenuta alla compressione, si versi un po’
d'olio fra l'isolante e l'esagono esterno di tenuta. Men-
tre il motore funziona si osservi se si scorgono bollicine
nell’alio, in tal caso sostituire la candela.

La distanza fra gli elettrodi deve essere di mm. 0,6.

Per pulire la candela si usi benzina pura e spazzolino.
E’ sconsigliabile cambiare il tipo della candela montata;
si ricordi che molti inconvenienti al motore possono essere
evitati con |‘uso costante di un tipo adatto di candela.

Montaggio dells candela.

Per non spanare il filetto suila testa cel cilindro & bene
montare la candela avvitandola con le mani per un paio

di giri accertandesi che imbocchi perfettamente. Adope- »@Qj
rare |'apposita chiave per stringerla, evitando di chiuderla ; SS“}U
esageratamente. ,%h};)
o
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Fig. 25 - Verifica messa in fase del

motore

Fig. 26 - Veicolo con tolto il mot
pronto per lo smontaggio



Montaggio generale del motore

Per procedere al montaggio cel mctore disporre prime
montati i singoli gruppi come si erano ottenuti dallo
smontaggic generale, Si invertano poi le operazioni di
smontaggio.

Omettere nel montaggio il carburatore, questo verra mon-
tato dopo aver fissato il motore al telaio.

Dopo aver fissato il motore al telaic attaccare i fre cavetti
che partono dal volano alternatore e vanno: alla tromba,

alla bobina e all'interruttore d'arresto (stop).

Per questa operazione & bene vedere quanto detto nel ca-
pitolo « Smontaggio del motore dal telaio ». Nel montag-
gio dei coperchi al basamento si raccomanda di non di-
menticare le apposite guarnizioni, questa dimenticanza
provocherebbe perdite di olio dal basamento.

Il coperchietto copripolvere sul volano va montato dopo
aver effettuata la messa in fase del motore.

Messa in fase del moctore

L"operazione si compie nel seguente modo:

|) Assicurarsi che le puntine del ruttore abbianc la pre-
scritta apertura.

11} Verificare la messa in fase controllandc che le puntine
incomincino ad aprirsi quando il segno tracciato sul vo-
lano, quello contrassegnato con le lettere AR (apertura rut-
tore) ccincida col segno traccidto sul coperchio del ba-
samento (vedere fig. 25). In tale posizione il pistone si
trova in anticipo rispetto al P.M.5. di mm. 40. misurati
sulla periferia del volano stesso. Qualora.i due sopraci-
tati segni non coincidessero all’atto dell’apertura delle

punitine passare alla regolazione procedendo come segue:
dopo aver tclto la parte rotante del volano allentare le
tre viti che fissano la piastra del ruttore quel tantc da
ooterla spostare per compiere la messa in fase. Bloccare
quindi la piastra e rimontare il volano controllando se
si & ottenuta la fasatura.

Per poter riscontrare esattamente il punto d’apertura delle
puntine & bene inserire fra queste una scttilissima striscia
di carta velina. Operando una certa tensione per togliere
la carta (vedere fig. 25) girare il volano nel senso delle
lancette dell’orologio finché la carta esca dalle puntine.

Prova del motore

Effettuata la revisione generale & sempre consigliabile, ove
sia possibile, la prova al banco del motore.

Se si & operata la sostituzione del pistone e del cilindro,
occorre rodare il motore, cioé farlo funzionare con poco

carico al freno, per circa otto cre, al regime progressiva-
mente crescente da 2000 a 4000 giri circa.

Si provi quindi brevemente la potenza massima: al re-
gime di 5200 giri si devono ottenere, a scarico libero,
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Fig. 27 - Come viene tolta la testa della forcella

Fig. 28 - Come si toglie dal telaio la fo




circa CV 4,8. Si raccomanda vivamente di non forzare il
motore revisionato, prima che il veicolo abbia percorso
circa 2000 Km., e di non esagerare nei primi 1000 Km.,
nella rotazione del motore avendo [‘avvertenza di non
aprire piu di meta il comando del gas.

Se non si dispone di banco di prova si abbia cura di com-
piere il rodaggio sul veicolo, attenendosi alle avvertenze
sopra esposte.

pPer il rifornimento dell’clio togliere il coperchio sinistro,
indi svitare il tappo situato sul basamento e versare olio
nel foro, controllando per mezzo dell’astina applicata al
tappo che il livello non superi |'apposito segno tracciato
culla stessa. Per controllare il livello dell’clic avvitare
il tappo con astina, le due tacche sull’astina segnano il
minimo e il massimo del livello.

La sostituzione dell’olio deve effettuarsi dopo i primi 1000
km. (guantita occorrente circa cm.’ 350).

Questa operazione deve compiersi a motore caldo e nel
seguente modo:

— togliere il coperchio sinistro e uno dei bulloni che fis-
sanc il basamento; precisamente quello posto nella parte
inferiore e posteriore del basamente, indicato nella fig. 1
con la lettera A.

Questo bullone di tenuta basamento funge anche da tappo
per lo scarico dell’clio per la lubrificazione degli ingra-
naggi trasmissione - cambio. '

Miscela.

La miscela si effettua mescolando ad ogni litro di benzina
20 cm® di olio minerale; si raccomanda Shell 2 T,

Attenzione: durante il periodo di rodaggio (primi 1000
chilometri) mescolare ad ogni litro di benzina 50 cm’ di
olio (miscela 5 % ).



Fig. 29 - Come si sfila dal telaio la carrozzeria Fig. 30 - Come si monta la forcel
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TELAIO

Smontaggio del telaio

Per procedere allo smontaggio del telaio cosi come si
trova dopc aver tolto il motore (vedere capitolo « Sman-
taggio del motore dal telaio » e fig. 26) si opera come

segue ;
Smontaggio della parte anteriore del telaio.

Leware :

—— il serbatoio e la sella nel seguente modo: per il serba-
toio occorre staccare la parte posteriore della copertina
coprisella svitando le due viti di tenuta, svitare poi con
chiave da mm. 10 i due bulloncini che attaccano la parte
posteriore della sella, indi rivoltare questa in avanti quel
tanto da poter svitare con chiave da mm. 14 il bullone che
attacca posteriormente il serbatoio;

—— svitare 1 due bulloni che attaccano la parte anteriore
cdel serbatoic con chiave da mm. 14, indi sfilare il ser-
batoio;

— la sella si leva dopo aver tolto il serbatoio, svitando
con chiave da mm. 14 il bullone che !a tiene attaccata sulla
parte anteriore; s '

— la bobina di alta tensione e la tromba elettrica. A questi
due particolari si & gid in parte smontati i fili e sono
gid stati staccati dal teldio quando si tolse il motore;

— la bobina viene tolta dopo aver staccato l‘attacco del
cavo alla candela. Tener presente nel rimontare la bobina
di fissare il filo di massa sotto una delle due vitine di

tenuta. La tromba elettrica viene tolta dopo aver staccato
il filo nero che va al pulsante. Nel rimontarla si faccia

attenzione a collegare in uno dei due morsetti il filo nero
che va al pulsante; nell’altro morsetto vanno collegati i
tre fili rossi (uno va al volano alternatore, uno va all’im-
pedenza e uno va al commutatore) ;

— il faro, staccando il commutatore con fili dal ma-
nubrie, il filo dal fanalino posteriore; il filo dal morsetto
e i due bulloni per attacco faro alla forcella con chiave
cda mm. 11;

—- il manubric con comandi e cavi, svitando i 2 bulloni di
tenuta con chiave a tubo da mm. 14. (Se deve essers
tolto solo il manubrio & bene sganciare i cavi dal manu-
brio stessc};

— la ruota anteriore, svitandc per primo sul lato sinistro

il dado del perno con chiave da mm. 19; dopo di questo

allentare sul kraccio destro della forcella il bullone di
tenuta perno con chiave da mm. 14, indi sfilare il perno
togliendo la ruota;

— la forceila agendo nel seguente modo:

|) Svitare cen chiave a tubo da mm. 28 il dado sul can-
notto per base di sterzo;

1) Togliere la testa per forcella sbloccandola dai bracci
nel seguente modo : allentare con chiave a tubo da mm. 28
i due tappi superiori per bracci forcella, dopo di questo
montare sui bracci l'apposito estrattore 23585 agendo
come dimosirato a fig. 27, svitare completamente | due
tappi e togliere la testa;

111} Svitare la ghiera, indi togliere lo scodellino e la
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Fig. 32 - Come viene tolta la ghiera
per fissaggio boccola inferiore

Fig. 31 - Come viene svitato l“astuccio per molla



calotta: ottenuto questo, togliere dal teleic la forcella
sfilandola dalla pipa di sterzo (vedere fig. 28). Fare
attenzione a non perdere le sfere, ve ne sono 19 nella
parte superiore e 19 neila parte inferiore.

Smontaggio della parte posteriore del telaio.

Levare :

— la carrozzeria, staccando sulla parte superiore degli am-
mortizzatori i dadi, i due bulloni posti nell‘interno della
carrozzeria (per accedervi occorre aprire i due sportelli),
i due bulloni posti sui flanchi della carrozzeria e il bul-
lone che tiene la parte anteriore della carrozzeria al
telaio. Quanto detto si compie agendo con chiavi da
mm. 14. Dopo di questo, sfilare la carrozzeria dalla parte
anteriore del telaio come & dimostrato a fig. 29;

— gli ammortizzatori idraulici dal forcellone, svitando
sulla parte inferiore 1 dadi con chiave da mm. 14 (la
parte superiore di questi & stata staccata con lo smon-
taggio della carrozzeria); X

— la ruota posteriore, tcgliendo:

il dado sul tirante del freno con chiave da mm. 10; |
dadi sul perno centrale dells ruota con chiave da mm. 19
e | tendicatena.

Nel montaggio della ruota non dimenticare di infilare il
disco porta ceppi nell’ancoraggio e di centrare la ruota,
mediante i due tendicatena, ottenendo il perfetto allinea-
mento della catena. Questo si ottiene dando alla ruota, sul
lato sinistro, una distanza di mm. 32 circa, misurati fra
il filo esterno del cerchio e il piano interno del -braccio
sinistro del forcellone; i

— il forcellone oscillante, svitando sul lato sinistro il dado
di tenuta con chiave da mm. 19, indi sfilare sul lato
destro il perno con dado e controdado;

—_ il cavalletto di sostegno macchina svitando sul lato
sinistro il dado di tenuta con chiave da mm. 17 e sfilando
il pernc d'attacco al telaio sul lato destro.

Forcella telescopica: smontaggio, controllo e mon-
taggio.

Smaontaggio.

Se necessita levare il parafango enteriore questo va tolto
prima di levare la forcella dal telaio. [l parafango viene
talto mediante la svitatura con chiave da mm. 17 dei due
dadi posti sui foderi della forcella (vedere A di fig. 30)
e del dado posto sotto la base dello sterzo. N.B.: Dopo
aver tolto il parafango occorre avvitare nuovamente i due
dadi sui foderi; questo serve per bloccare nuovamente
i due bracci di forza. Lo smontaggio della forcella viene
eseguito nel seguente modo:

1) Allentare il dado sul bullone che blocca il braccio e
tiene il parafango (vedere A di fig. 30) medlante chiave
da mm. 17;

11} Sfilare dal fodero il braccio di forza completo di molla,
indi togliere dal fodero il fondello per la centratura del
fodero stesso;

I11) Sfilare dal braccio di forza la molla e capovolgere il
braccio per poter estrarre |'olio contenuto nel gambale:
ottenuto questo, svitare l‘astuccio per molla mediante ap-
posito attrezzo 23584 (vedere fig. 31);

IV) Estrarre dal gambale il braccio di forza;
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i i cuscinetti dai mozzi
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Fig. 34 - Come vengone smontat



V) Dopo aver messo il braccio di forza in morsa raddriz
sare l'orecchio dells ranella di sicurezza e togliere la
ghiera per fisszggio boccola inferiore con apposita chiave
23592, come cimostrato a fig. 32.

ispezione.

Forcella.

Verificare le misure deile mezzarie dei tubi e celle orec-
chie d'attacco (vedere fig. 33).

Boccole superior: ¢ inferiort

Verificare 'a superficie interna della boccolz superiore;
deve essere esente da tacche o rigature. Givocc di mon-
raggio fra boccols e braccio di forza mm. 0,111 = 0,057.
Giveco massimo ¢'usura mm. 0,25

Verificare la superficie esterna della boccolia inferiore,
deve essere esente da tacche o rigature. Giuoco di mon-
taggio fra boccola e tubo per gambale mm. 0,137 = 0,05%.
Giuoco massimo d'usura mm. 0,3.

Molle per forceila.

La molla a pezzc nuovo e libera ha una lunghezza di
mm. 205 # 1,5 e occarrono kg. 53 = 3 ver comprimerla
a mm. 79,5.

Verificare, a molla libera, I'accorciamento subito se supe-
riore del 3 % sostituirla.

Bracer di forza

Controllare 1a parte del braccio dove scorre la boccola,
che sia esente da rigature o tacche. Che il braccio sia
perfettamente diritto ed abbia le filettature in buone con-
dizioni. Per i givochi d'usura vedere quanto detto a ri-
guarde per la Boccola.

52

Astucer per molle

Togliere dall'astuccio | cue anefli in gomma sfilando, me-
diante punteruolo, lz roseita d'appoggio molia. Verificare
ta perfetta tenuta degli anelli, se hanno persc elasticits,
<6 sono consumati o rotti cccorre sestituirii. 1 montaggio
nell’astuccio si compie mediante punzone.

Anelli di guida foder:

Questo aneilo & in gomma, controllare la perfetta effi-
cienza, in caso contrario sostituirlo.

Guarnizioni per tappi superiort.

Controilare la guarnizione in gomma posta sul tappo,
se viene riscontrata anche una lieve anarmalita occorre
sostituirla.

Montaggio.

Invertire le operazioni di smontaggio. Nel maontaggio oc-
corre spalmare le molle con Graese Shell F 2.

Prima di bloccare l'astuccic per molla & bene far scor-
rere su e gil tre o quattro volte il braccio di forza, que-
sto serve ad assestare le boccole.

Infilare nel fodero il braccio di forza completamente
montato e con avvitato |'apposito attrezzo 23588 occor-
rente per montare il braccio nella forcella come dimo-
strato a fig. 30. Il braccio deve spargere dal fodero
circa mm. 13 (vedere B di fig. 30).

Il braccio viene bloccate &l fodero mediante la chiusura

dell’apposito dado (vedere A di fig. 30).
Intradurre il liquido (olio Shell x 100 SAE 20) per ammor- [%9
tizzatori dalla parte supericre dei bracci di forza in quan- O

titad di-em.” 125 circa per braccio. Per compiere ia veri- \
fica de! livello & bene inserire un metro nel braccio con- (Q






trollansc che entri per una lunghezzs di cm. 55,5 partendo
dalizs parte superiors del braccio, dopo di questo sfilare
dal braccio il metro verificando se la misura del livello
corrisporde a quella prescritta che di em. 22 circa.

Mozzi e ruote: smontaggio, controllo e montaggio.
Smentaggio mozzo anleriore.

per lo smontaggio vedere gquanic detto nel capitolo
« Smontaggio delle parte anteriore del telaio ».
Verificare 'usura dei due cuscinetti pressati nel mozzo;
se vanno sostituiti occorre togliere le due ranelle per tenuta
grasso indi estrarre i cuscinetti mediante apposito estrat-
rare 23586 come dimostrato a fig. 34.

Smontaggio mozze posteriore.

L'operazione si compie nel seguente moda

i} con chiave da mm. 19 svitare il dado sul lato sinistro
del perno per mozzo; indi togliere il tendicatena e il
disco porta ceppi;

I1) con chiave da mm. 19 svitere il dade sul lato destro
del perno per mozzo; indi togliere il tendicatena, il
distanziatore con feltro e il pernc;

I11) verificare I'usura dei due cuscinetti, se vanno sosti-
tuiti occorre tagliere le due ranelle per tenuta grasso;
cer astrarre i cuscinetti adoperare I’estrattore 23586 ;
IV) togliere l'ingranaggio catena svitando i tre bulloni
con chiave da mm. 11, il disco e i tre blocchetti in gomma.

Ispezione.

Verificare :

—_ che i cerchi non presentinc ammaccature prefonde o
incrinature ;

a4

che non vi sianc raggi rotti o con filetto strappato
Montando dei raggi nuovi si dovra verificare la centratura
delle ruote,

Per eseguire guesta operazione Si procede nel modo se
guente :

Si chiuda in morsa una forcella appesitamente costruita
per tali verifiche, vi si monti is rusta e iz si faccia gi-
rare controllandone gli spcstamenti alla periferia in senso
radiale ed assiale (laterale)

Per correggere gli spostamenti radiali occorre tirare o al-
lentare i raggi (destri e sinistri) vicine ai punti di massimo
spostamento.

Per correggere gli spostamenti laterali cccorre agire fi-
rando i raggi destri & allentando i sinistri (o viceversa).
Centrare le ruote controllando le misure delle fig. 35 -
35 bis.

Mazzi con tamburo f[reni.

Controflare :

— che non vi siano rigature profonde, caso contrario
sostituire il pezzo;

— che la superficie interna (dove lavora il materiale di
attrito) sia centrata rispetto all’asse di rotazione;

— che le sedi dei cuscinetti abbiano una perfetta tenuta.
Ceppi freni.

Verificare lo stato dei segmenti; se si riscontrano crepe,
forti rigature, o usure sostituire entrambi i segmenti.
Questi sono inccllati mediante il procedimento « Perma-
fuse »; per la sostituzione & bene attensrsi a guesto
procedimento. i segmenti posseno anche venire sostituiti
(dopo apposita foratura ai ceppi) mediante inchiodatura
di quattro ribattini per segmento di 3 x9,5. Curare cha
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'ascremitd dei ribsitini venga incassata per bene nelo
spessore del segmento.

Molle per ceppt freni.

Sons guattro uguaii: due per ceopo freno antericre e due
ser ceppa frenc posteriore.

_a mclla a pezzo nuove e libera ha una lunghezza di
mm. 56 e gccorrenc Kg. 18,5 :55 per allungariz a
mm. &1. Verificare {a moils libera) ‘allungamerntoc su-
pito, se supericre del 3 % sostituire.

CGaarnizioni feltro.

Controlicre | feltri nei dischi porta ceppi, s& non risultas-
serc perfettamente efficienti sostituirli.

Perni centrali per mozzt.

Verificure che siano perfettamente diritti e il buono siato

della filettaturs
Dictanzivtori con feltro.
Vostituire (b feltre sa non risultasse perfettamente efficienis

Ingranaggio racte posteriore.

Per 1a revisicne vadere capitole « Gruppo trasmissione »,

Farastrappi

Estminare le condizioni dei tre blocchetti in gomma,
sonc consumati o deformati sostituirdi.

Cuscinests.

Per i cuscinetti vedere capitoic « Gruppo cuscinetti »
Montaggio.

Invertire 12 operazioni eseguite per lo smontaggic. | cuszi-
netti vanno spalmaii di grasso.

Revisione e montaggio del telaio

Avpertenza: La revisione del telaio pud distinguersi in:
normale ed accidentale. La prima si effettua in occasicne
deliz revisione generale della macchina, e riguarda in par-
ticolar mocdo le usure fra le parti fisse e mobili (boccole,
perni, ecc.}; la seconda si effettua indipendentemente
dalla prima, quando, in seguito ad urtc vislento, qualche
parte hs subito deformazioni permanenti. Esporremo sotto
le verifiche relative alla revisione normzale e le misure di
controllc per poter operare, sempre che sia possibile, la
guadra:iura dei pezzi deformati.

Smontaggic.
Vedere capitoli « Smcntaggio dells parte anteriore e poste-
riore del telaio ».

56

[spezione.

Gruppo sterza.

Se si riscontra del givoco occorre registrare. Per compiere
guesta cperazions vadere quantc detto a riguardo nel ca-
pitolo « Montaggio generzle del telaio ».

Effettuaza la registrazione, se viene riscontrato che il mo-
vimento deila forceila non & libergc, ma tende ad indu-
rirsi in determinate posizicni, questo denota che le calotte
o le sfere hanno subito usure.

Occorre quindi smontare il gruppo dello sterze e sosti-
tuire i pezzi che da verifica risultassero inefficienti.

Per la sostituzicne delle calotte & bene acoperars il pun-
zone espansivc 23587 come dimostrato a fig. 36.



Fig. 36 - Sostituzione della calotta sterzo
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Fig. 37 - Telaio
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Le sfere vanno controliate una per una con scrupolosita,
se vengono riscontrate anche delle lsggere ancrmaiita
tzans bluasire, appiattimenti) devono essere sostituite
dvyertenza: Per rendere agevcle I montaggic delle sfere
& necessaric spalmare suile calotte del grasso caonsistente e
immergere nel! grassc le stere (19 inferiormentes & 19 su-
periormente ), rimangona cast trattenute per adesione
Telaro.

Verificare |'eventuale gioco di ovalizzazione che pud es-
sersi formato fra il pernc del forcelione oscillante e le due
boccole pressate nel telaio: questo non deve sccedere di
mm. 0,15 circa.

Giuoco di montaggic fra perno e boccoie millimetri
0,085 = 0,032.

Verificare che le due raneile in bronzo sulle boccole non
siano consumate o deformate, caso contrario sostituirle.
Doverdo controilare il telaio dopo un urto, cccorre disporlo
su un piano per poterio controilare. La figura 37 da le
misure principali del telaio.

Il telaic & composto da una parte fissa ed una parte arti-
colaza.

Nella parte solidale al telaio centrale sonc da notarsi: sei-
la, serbatoio, carrozzeria, ecc. Tutti questi pezzi non esi-
gono una particolare cura se si eccettua la conservazione
della vernice,

La parte articolata comprende: il forca!lone oscillante co!
reiativo molleggic (ammortizzateri idraulici).

Forcellone oscillanie.

Per le misure di controllo vedere fig 38
I
zatori idraulici,

Molleggro posteriore.

La sospensione posteriore & composie di due mallont
posti nella parte interna e superiore cegli ammeariizzator|
idraulici (vedere fig. 39).

E’ bene ron smontare il complesso internc deli"am-
martizzatore essenco indispensabile per ¢ smentaggic
una buona pratica e un'apposita attrezzetura; occorre
quindi spedire in dit*a {'ammeortizzatore dz caricare, revi-
sionare O riparare.

Fer la scstituzione ce! cappetlotte, mella e custodia del
melleggio posteriore lo smontaggio viene eseguito tra-
mite apposite attrezzo 55755 come dimostrato a fig. 40
Questc attrezzo comprime la molla quel tantc da poter
svitare di un giro il dade (A); svitare poi, colle mani,
|'attacco inferiore (B), indi sfilare cappellctto, malla
e custodia.

Controllare :

— che le boccole elastiche poste nell’attacco superiore
e inferiore del molleggic non abbianc subito wusure o
appiattimenti, nel caso sostituire;

— che i dadi sui perni per attacco mclleggio abbiano la
filettatura in buono stato,

Montaggio.
Per il montaggio invertire le operazioni di smontaggio.

Gruppo impianto elettrico

Il magnete alternatore volano provvede con corrente a
bassa tensione ad alimentare la bobina d'accensione, la
tromba elettrica e I'impianto eletirico composto di: farc

o8

anteriore a tre luci; fanalino posteriore per luce targa
e indicatore d'arresto.
Per lo schema dell’impianto elettrico (vedere fig. 41).

Verificare la filettaturs del perni per aitacco ammortiz-

o



132 +?us

Fig. 38 - Forcellone oscillante
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Verificare lo state esterno specialmentz nei punti dove si
possono realizzare scorrimenti Tra parh mezailicne & isg-
‘ste. Se si riscontrano difetti sostituire | zavi

Faro.

£ & perfetia tenute d'acqua, cio rends praticamente su-
cerflua l'ispezicne interna. Si ricordi che ia superficie spe-
culare dells parabola non vs pulita perché si riga facil-
mente € perde la lucentezzs. Per cambiare ie lampadine
si toglie la cornice porta cristallo che forma un tutto con
il cristallo e !a parabola riflettents, svitando la vite situata
in basso che tiene unita la cornice alia carcassa del faro.
Si potra aliora estrarre la lampacina grancle unitamente
sl suo supporto che chiude I'apertura posta al vertice della
parabola. La lampadinag a siluro si toglie facilmente sgan-
ciandola dai morsetti a molla. Per cambiare il cristallo oc-
corre levare le apposite mollette che tengono la parabola
unita alla cornice. Qualora si voglia applicare il contachi-
lometri, questi viene inserito nel faro togiiendo la piastrina
montata sulla parte superiore del faro stesso.

Lampadine.

Usare lampadine di uguali dimensioni ¢ potenza di quelle
montate :

— per farc anteriore 6 V - 25/25 W (luce campagna con
anabhagliante) e 6V - 5W luce citta {a siluro);

— per fanalino posteriore e indicatore d'arresto lampa-
dina biluce 6 V - 3/15W.

Pulsante per tromba elertrica e comando faro.
Non richiedono alcuna registrazione essendo a contatte

60

aletirico |n caso di cattive funzionamernto o il bruciature
dalie lampade & bene tcgliere || coperchierio e controllare
i contatti dai camandi; verificare gure la chiusura de'le
vitine per attaczo fili

Interrutiove d'arresto (stop.).

La posizione di montaggic ceve essere fatta dando una
mitsura di circa mm. 28 dal!’asse delle due viti per attacco
imrerruttore alla testa del pistoncine, come dimostrato
a Bdifig. 1

| ‘indicatore d'arresto & alimentaic ca corrente alternata.
Durante la marcia il circuite & collegato 8 masss tramite
I“interruttore, Frenands linterruticre viene aperto e il
cireuito viene chiuso dalla lampaca delio stop che si
illumina.

Ipeonvenientt:

— Bruciatura della lampada stop.

| motore funziona regolarmente, ma azionando il frenc
il motore si ferma per mancanza d'accensione; provve-
dere al cambio deila iampada.

- Accensions continua della lampada durante la marcia.
Questo inconveniente porta in brave tempo alla bruciatura
cdella tampada; verificare la corsa di ritorno del pedale
freno, che l'interruttore chiuda bene e che nen abbis i

contatti ossidati.

— Bruciatura lampada e interruttore che non fa contatic.
In queste condizioni il motore si ferma per mancanza
d'accensione, va quindi provvedutc al cambioc delia lam-
nada ed alla riparazione dellinterruttore.
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Norme per

L a verniciatura & fatta a smalto sintetico essiccato ccn rag-
gi infrarcssi. Trattandosi di pezzi di piccola dimensione,
‘n genersle, & cpporturc procedere aliz
I'intero pezzc. I! procedimento di verniciatura che noi ap-
glichiamo & il seguente:

verniciatura del-

1 - fosfatizzazigne;
2 - stuccaturz a spatola;
3 - carteggistura con carte abrasive & acqua;

applicazione della prima mano di fones grigic chiaro;

inuti a 120% = 140°;

4
5 . essiccazione in forno a raggi infrarossi per circa 15
o
6 - carteggiatura a8 secco;

fa verniciatura

7 - applicazione di dus mani di smalto sintelico, rass0;

8 - essiccazione in forno a raggi infrarossi per circa 12
minuti a 120° = 130°

Decalcamanie.

Le decalcomanie con aguila e dicizura « Mote Guzzi » vanno
applicate sul serbatoio e sui parafanghi. L'operazicne deve
essere essguita comsa segue

inumidire la decalecomania con appOsita vernice; (rascorsi
circa 5 minuti apglicaria sulia macchina; togliere poi la
carta con ura spugnz inumidits, levando le eventuali
tracce i vernice con petralio; ripassare infine, per dare
un bel lucico, con apposita pasts.

Montaggio generale del telaio

Occorre montare i singoli gruppi (ruots, forcella, ecc.)
invertendo le operaziori svelte per lc smontaggio. Mon-
tare poi questi gruppi riferendosi ai capitoli « Smontaggio
relaio anteriore e posteriore »,

Effettuato il montaggic compiere le varie registrazioni co-
me qui sottoc elencato:

Registrazione della frizione.

Vedere gruppo « Frizione e avviamento ».

Registrazione della catena.

Vedere gruppo « Trasmissicne »,

Registrazione dello sterzo.
Se lo sterzo ha giuoco, i movimenti a sfere sono soggetti
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a dannosi scugtimenti;
ie seguenti operazioni:
— alientare i due dadi per builoni di bloccaggio bracci
foreella (vedere A di fig. 30);

per registrario occorre compiere

— allentare il conirodado sul cannotto dello sterzo;

— agire, con appcsita chiave ¢ punteruclo, sulle tacche
della ghiera di regolazicne quel tanto che necessita per

levare il giuoco, pur mantenendo libero it movimento
della forcella.
A registrazione ultimata avvitare nuovamente il contro-

dado c=ul cannotta dello sterzo tenendo la calotta ferma
in modo da non togliere quel giuvoco occorrente per il
bucn funzicnamento.






Ottenuts la registrazione avvitare i due cadi di bloccaagio
bracci foreeslla.
Registrazione del forcellone oscillante.

Viene fatta sul perno del forceiione oscillante lato destro:
si allenta il controdado tenendo fermo il dado, indi si
serra quest'ultimo della quantita necessaria per togliere
I'eccessivo givoco. A registrazione ottenuta si serra il con-
trodado tenendo fermo il dado.

Registrazione dei freni.

Per una buona registrazione occorre che vi sia un givoco
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[ misurate all’estremitsd del pedals se si traita del freno po
stariore & all‘estremitd della levs a manc se si tratta del
frenc anteriore) di mm. 10 .15 prima che il materiale di
attrito venga & ccntatto con | tamburi.

Per il freno anteriore la registrazione viene fatta agendo
suli“apposito bulloncine e controdado zigrinati, posti sul
manubrio all'attacco della leva.

Per registrare cccorre alizntare il controdado, inci svitare
o avvitare il bulloncine guel tanto che necessita per otte-
nere la registrazicne.

Per il frenc posteriore la registrazione viene fatta agenco
sul dado avvitato al tirante e posto sulia leva del freno.
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5)
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7)
8)
?)

10)

1)

13)

14)
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1

cavo rosso dal volano alla tromoz |
cavo giallo dal volano alla bobina, Dall‘uscita del volano
con attacco ad occhio & 5,2 ad una
estremita

e

cavo nero dal wvolano alllinterrut- | Saluseii ol vilsms
tors d'arresto ]

guaina di copertura detti .
cavo rosse cdell’impedenzs alla trombs
cave verde dall'impedenza al morsetto

cavi ner! dal faro al commutatore }
> Dall’uscita faro

cavs vercle dal faro al commutatore
guaina in vipla @ iat. 7,5 + 8 x 0,6 per copert. di 3 cavi

cavo verde dal commutatore al morsetto .
cavo rosse dal commutatore alla tromba .
cavo nero dal commutatore alla tromba . : ; . &

cavo giallo del commutatore al fanalino targa con atiacco a spina all’estremita .
guaina in vipla @ interno 8,5 x 0,7 per copertura di 4 cavi

cavo nero dalla bobina alla massa, con attacchi ad occhio & 5,2 alle estremita .

cavo nero dallinterruttore a massa con attacco ad occhio ad una estremita & 5,2 .

cavo nero dall‘interrutiore a! fanalino d‘arresto con attacco a spina ad una estremita .

im

m.

m.

I

m.

0,450

1,000

. 0,230
. 0,280

0,140

0,340

0,400
0,750

. D650

0,690
1,800

. 0,450

0,070

. 0,070

1,450



TABELLA RIASSUNTIVA DELLA MANUTENZIONE E LUBRIFICAZIONE
(vedere fig. 42)

Periodicamente, ogni 300 Km. circa
Verifiche
1) Pacumatici: Verificare la pressione mediante maro-
metro
Con una persona:

Pneumatico anteriore .
Pneumatico posteriore . . »

Con due perscne:
Pneumatico anteriore
Pneumatico posteriore . ; »

kg/emq. 1,7 circa
18 »a»

kg/cmq. 1,75 circa
2,65 =

Dopo i primi 1.000 Km.

Lubrificazioni

2) Motore: Sostituire l'oliq per lubrificazione ingra-
naggi trasmissione-cambio (questa operazione deve
compiersi a motore caldo).

Verifiche
3) Chiusura dadi ¢ viti: Verificare la chiusura di tutti
i dadi e viti del motociclo, in particolar modo questa
verifica va effettuata sui dadi che fissano la testa
del motore (a motore freddo).

Ogni 2.000 Km.

Lubrificazioni
4) Motore: Verificare il livelio dell'olio per lubrifica-

zione ingranaggi trasmissione-cambic e se occorre ag-
giungerne.

5) Perno forcellone posteriore: |Iniettare, mediante si-
ringa, Shell Retinax A nell’ingrassatore posto in testa
al pernc. )

6) Catena di rrasmissione: Lavarla con benzine e dopo
averla accuratamente asciugata spalmarla con Shell
Retinax A. Contrcllare se ha subito eccessivo allun-
gamento, nel caso registrare.

7) Filtro d'aria: Smontarlo e lavarlo con benzina, im-
mergere poi la paglia metallica in un bagno di olio
fluidissimo She!l Donax Al lasciandola scolare pri-
ma di rimontare.

Ogni 5.000 Km.
Puliture
8) Filtro rubinetzo e tappo serbatoio: Smontare dal ser-
batoio il rubinetto indi pulire il filtro e il rubinetto.
Pulire pure ii forellino del tappo per serbatoio.

© §) Camera di compressione: Smontare la testa e il ci-

lindro, indi togliere le incrostazioni formatesi sulla
testa del cilindro e del pistone, sulle pareti della luce
di scarico e nel tubo di scarico.

10) Tubo di scarico con silenziatore: Compiere la pulitura.

Lubrificazioni
11) Eecentrico alternatore volano: Con oliatore inumidire
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cen qualche goccia d'elio i cuscinette di pannoc.

Regolazioni
19) Contatts d'aceensisne: Verificare che Uapertura sia di
mm. 0,35 + 0,45.

Ogni 10.000 Km.
Lubrificazioni
13} Motore: Sostituire |'olio per lubrificazione ingra-
naggi trasmissicne-cambis {gquesta operazione deve
compiersi a motore caldo).

Verifiche
14) Chiwsura dadi e viti: Verificare la chiusura di tutti |
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dadi e viti del motociclio, in particolar modd questa
verifica va eTYettuata sui dadi che fissano la testa
del motors {a meotore freddo).

Annualmente
Lubrificazioni
15) Moszi delle ruote: Smontare, indi pulire e ingrassare.
16) Calotte dello sterzo: Smontare, ingi pulire e ingras-
sare.

Puliture
17) Serbatoio muscela: Effettvare ii laveggio dell'interno.

18} Carburatore: Smontarlo per compiere la puliturs ge-
nerale e la revisione dei vari pezzi.




Ogni 300 Hm.: )

Primi 1000 Hm. : @ ;;2;
Ogni 2000 Em.: 5

Ogni 5000 Em.:
Ogni 10000 HEm.:
Annualmente

Fig. 42, - SCHEMA DELLA MANUTENZIONE E LUBRIFICAZIONE &

N
I numeri si riferiscono alle operazioni della « Tabella riassuntiva della manutenzione e lubrificazigne », 69
Q-
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4

16

15

A - shell X 100 SAE 40
[J - Shell Retinax A

& - Shell Donax Al

O - Manutenzione

15




TABELLA RICERCA EVENTUALI INCONVENIENTI E RELATIVI RIMEDI

INCONVEMIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENT

Avviamenio anormale
provocato da:
Alimentazione

Misceta che non arriva al carburztore {Vedere A - B -
C D= E)

A) Mancanza di misceia {serbatoio vuolo)

B) Rubinetto rimasic chiusc inavvertitamente

C) Mecessity d'inserire la riserva (poca miscela nel
serbatoio) s

D) Rubinetto con filtro ostruito

E) Tubazione flessibile della misceia rotta o ostruita

Filtrc & bicchiere del carburatore sparchi

Astina del galleggiante bloccata nella sede .

Getto ostruito

Corpo del carburstore con condotti estruiti

Miscela non buona per acqua nel cerburante o olic
schclnte: . o o @ om om o= ow w

Aprire lo sportello sul lato destro dells carroz-
zeria e premere ["astina del carburatore quel
tanto da controllare se avviene [’invasa-
mento

Rifornimento

Ruotare [l *manettinc del rubiretio nella posis
zione d'aperto

Rucizre il manettino ‘del rubinetic nella posi-

zione di riserva
Smontarle e pulirlo con benzinz e aria compressa
Sostituirla o puiirle con aria comgressa
Smontarli e pulirli con benzina e aria compressa
Rimuoveria agendo sull’astina dell’agitatore

Smontarlo e pulirle introducendo nel foro una
setola da spazzola, indi soffizre con getto di
aria

Smontare il carburatore & compiere un’accurata
pulitira con benzinz e aria compressa

Smontare il carburatore, pulirlo e sostituire la
miscels

| o@ﬁg&
g
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INCOMNVENIENTE

FROBAB:LI CAUSE

PROVVEDIMERNTI

T

Accenslane

Irvasamento eccessivo [ Vedere F - G}

B} impurita neliz sede dell’sstina

(;) Galleggiante incrinato

infiltrazioni d'aria all’attacco del carburatore per inel-
ficiente tenuta della guarnizione

Filtro dfariz sperco d = H

Candela che non di scintilla {(Veders H - | - L - M}:

H)spora ¢ - =+ =+ & =
DG » & = = = 2
Ly isolante screpolate . . . .* . .

M) Elettrodi non a misura . . . .

Cavo della candela rotto o danneggiato nel rivesti-
mento fselante « .« o« - & s

Chiudere il rubirettc e far aspirare |'eccedenza
di miscela dal motore. S& il motore nep
parte & possibile che la candela si sia ba-
gnata di miscela, occorra tcglierla ed asciu-
garla

Tegliere I'asting e puiire ia sede con ariz com-
pressa

Sostituirlo

Togliere il coperchic destro e il filtro d'aria.
indi contrcllare la chiusura delle due viti di
tenuta; se cccorre sostituire la guarnizione

Pulirla. [Vedere in tabellz paragrafc « Consumo
elevaio » )

Per riscontrare se la candela 43 scintilla, tegiier-
la, appoggiare a! cilindra la parte nen iso-
iata della candela dopa aver riattaccato 2
guesta il cavo che va aila bobina d’accensio-

ne, indi far compiere qualche girc al mote-
re verificando se di scintilla

Pulirla con benzina pura e spazzolino
Faria asciugare
Cambiare la candela

Portare la distanza a mm. 0.6

Sostituire




INCONVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Il motore si avvia solo
a gas aperto

Il motore si ferma
quando si apre il gas

Prese per attacco cave alia bobina e aila candela rotie

& non beps avvitate i : ; :

Puntine del ruttore sporche ¢ con apertura ncn pre-
scritta . g i " " ; . . s "

Martello del ruttore:
consumato dailo strisciamento sulla camma

MNon lubrificate : : = ; . : . N

Condensatore o bobina di alta tensione inefficienti

Accersione troppo articipata ¢ ritardata

Condotti e getto sporchi .~ . .

Motore sncora freddo . ; ; §

Getto de! massime sporco . . .

Sastituire o avvitare a fondc

Pulirle con benzina, se occorre ripristinare le
superfici con apposits limetta.. Controllare
i'apertura dei contatti {mm. 0,35+0,43)

Sostituire

inumidire con qualche goeciz d'oiic il cusci-
netto di panno

Farli controllare da agenzie autorizzate o so-
stitvire

Verificare la fasatura

Pulirli. (Vedere in tabella paragrafo « Alimen-
tazione =}

Lasciarlo scaldare

Pulirlo. {Veders in tabella paragrafo « Alimen-
tazione »)

o
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|
INCONVENIENTE

Funzionamenio
anormale provocato

da:

Scarso rendimento

FROBABILI CAUSE

74

Miscela de! carburatore grasse

miscela de! carburatere magra

Tubo di scarico e silenziatore con incrostazioni

Luce di scarico, testa del motore e del pistone con
incrostazioni 5 : : 8 . : z 4 y

Guernizione fra cilindro e basamento non perfetta-
mente efficiente = . my = =

Candela

non bene avvitata o senza guarnizione . .

Candely sporca, non adatta, con elettrodi non 2 mi-
sura O consumati . " ; 1 2
Dadi di fissaggio testacilindro allentai . . . .

Fasce elastiche incollate, consumate o rotie

Cilindro ovalizzato ) . 5 = B W i ;

PROVWEDIMENTI

Carburatore mal regolato, regolare. (Vedere ca-
pitelec « Gruppo slimentazione e scarico »
nel presente mznuaie)

Carburatore mal regoiato, regolare. {Vedere ca-
pitolo « Gruppo alimentazione e scarico »
nel presente manuale)

Carmpiere la pulitura

Togliere accuratamente le incrostazioni formatesi

Sostituire

chiudere esageratamente.
guarnizions se sprovvista

Avvitarla evitando di
Montare |'apposita

Pulirla, cambiare il tipo della candela, regolare
la distanza degli elettrodi
A motore fredde avvitarli a fondo

Sestituire le fasce e pulire le appcsite sedi sul
pistane

Sostituire




INCONVENIENTE

PROCBABIL CAUSE

FEOVVEDIMENTI

Scoppi allo scarico

Frizione non funzionante

Consumo slevaio

Candela (Vedere N - O - P}:
N) irregolare distanza tra gli eiettrodi g
0) incrostata

Py Pre accensione

Guarnizicne del tubo di scarico allentata . 2

Cz;ndansawre :

allentato
inefficiente

Slittemento dato g2 mancanzs i
comando su! manubrio

Moile appisttite
Dischi consumati o deformati

Disinnesto incompleto dato cali'eccessivo givoco delia

lava di comandc sul manubric . .
Astina deli’agitatore bloccata
Galleggiante incrinate . . . . - . - -

Deficiente tenuta dats da irregolaritd cell'astina del
galieggiante o impuritd nella sede

giucco delta leva di

Sortare la distanzz a mm 0.8
Puliria con benzina pura e sparzolino

Sostituire la candela con zitre di grado termico
pit elevato. [Vedere gueila prescriita)]

Stringere i due dadi di fissagagio

Stringera le viti di fissaggic

Sostituira

Registrare mediante apposito bufloncing e con-
trodado peortando il giuoco all’estremitd del-
la leva di comande sui manubric a mm 3+

Sostituire

Sastituire

Registrare. (WVeders « Slittamento )

Shioccare

Sostituire

Sestituire I'astina o pulire la sede con aria
compressa

o
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INCONVEMNIENTE

PROBABIL! CAUSE

U —

PROVVEDIMENT!

Motore rumoroso

Filtro d'aria sporco

Gerto del massimo alterato nel diametro del ‘foro

Accensione ritardats

Fasce eiastiche incollate, consumate © rotle

Accoppiamento cilindro-pistone con giucco eccessivo
Giucco fra spinottc e boceols piede di biella .

Giveco fra testa di biella e pernc di mancvella .

logorati . . . .

Alternatore volano allentate sull’alberc motore

Cuscinetti alberc motore

Ingranaggi del cambio con eccessivo giucco, denti in-

crinati o rotii . ; , : . "

Coppia eliccidale che sibila . . ~. .

Smontaric e lavare il tutlo fon benzina, indi
immergers la paglia metallica in un bagno
d'olic fluidissimo. lasclar scolare grims o
rimontare

Sostitvirio.

Maeatiere in tase. (Vedere gruppo « Messa in
fase del mctore » nel presente manuale)

Sostituire, (Vedere tabelia paragrafo « Scarsc

rendimento » }

Sostituire cilindro e pistone
Sostituire lo spinotto; oppure boccola e spinotto

Rettificare albero o biella; oppure entrambi so-
stituendo i rullini con altri maggiorati

Sostituire

Sostituire la chiavella e avvitare a fondo il dado
di tenuta

Sostituire

Sostitwire gli ingranaggi




INCOMVENIENTE

PROBABILI CAUSE

PROVVEDIMENTI

Sterzo irregolare

Anormalita mozzi e ruote

Frenatura Insufficiente

Gruppo dello sterzo eccessivamente induritc o con ec-
cessivo giucco

Secdi di roiolamento sfere incassate

Sfere avariate {logoric - rigature - appiattimenti) .

Mozzi con eccessivo givoco e rumorosi .

Ruote scentrate

leva a pedale o leva di comando sul manubric con
corsa a vuotc eccessiva 3 3 -

Sucle per ceppi freno:
consumate

sporche di grasse

Tamzoarl rigall = = «~ « = = @ 0w

Registrare mediarte |'apposita ghiera

Sostituire

Sostituire

Smontare e sostituire i cuscinetti
»

Centrare sostituendo eventuali raggi rotti o con
filetti strappati

Registrare: portando il giucco all’estremita del-
la leva o del pedale a mm. 13-15 prima che
il freno entri in azione

Sostituire

Se le suole sono imbevute di grasso occorre so-
stituirle; se leggermente unte lavarle con
benzina ripristinando la superficie frenante
con una leggera passata di tela smeriglio

Sostituire. Se leggermente rigati togliere le ri-
gature con tela smeriglio o tornitura

s
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INCONVENIENTE

Sospensione elastica
non efficiente

impianto eletirico
inafficiente

PROBABILI CAUSE

PROVYEDIMENT

Motleggio forcelia telescopice indurite

Moileggio posteriore con emmertizzatori insthicient]
Cavetli interrotii o scopert
Capecorda allentati aii’sttacco, dissaldati o rotti

Tromba eletirica; a

coi cavetti staccati dal rispettivi morsett: | . .

Bobina d'accensione con il cavo di massa allentatc o
rotto . . ) . . - ; i ¥

Bokina non funzionante . 5 2 .

Lampadina luze campagna con anabbagliante, bruciata

Lampadina luce cittd, bruciata

Opacita o ingiallimento della parabola rifietiente del
faro = O s B m B

Pulsante per tromba e comando faro nom funzionante

Bruciatura lampadina stop . . . . . . .

Accensione continua della lampadina stop durante la
marcia 2 i ; g i - . i ;

Bruciatura lampadina stop e interruttore che non fa
contatto . g = = 7 . . . " .

Revisionare la forcella e controliare il livello del
liquido

Sostituire
Riparare o sostituire

Stringere & fondo le vifi d'attacco, risaldarz o

sostituire

Riallazciare stringendo a fondo le witi

Stringere 8 fondo la vite d'sttacco o sostituire
tituire

Sostituirla con una di uguele tipo e voltaggio
6V-25/25W

Sostituirla con una di wguale tipo e voltaggio
EV-5W a silure

Sostituiria

Verificare i contatti e la chiusura deslle vitine
per attacco fili. Se rotio sostituire.

Sostituirla con una di uguale tipo e voltaggio:
lampadina biluce 6V - 3/15W

Verificare la corsa di ritorno del pedale freno,
che |'interrutiore chivda bene e che non
abbia i contatti ossidati

Provvedere al cambio della lampadina e alla
riparazione dell'interrutiore
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